HYUNDAI

WIA

A szerszamgépek a precizids gépipar magjat képezik.

A Hyundai WIA az 1970-es években alakult meg, és azota is vezetd szerepet tolt be
szerszamgepek gyartasaban.

A cég a Hyundai Motor Group része, és folyamatosan fejleszti és bdviti
termékpalettajat, hogy megfeleljen azipariigényeknek és a piacitrendeknek.

Az innovacio és a minéség iranti elkttelezettségiik révén a Hyundai WIA - ma mar
WIA Machine Tools - mara globalis szinten elismert vallalat lett a gépiparban. A
gépek tervezésénéla mindség és a teljesitmény mellett f6 szempontok azalabbiak:
Rugalmas alkalmazhatdsag: a gépek széleskdriien konfiguralhatok, igy
alkalmazhatoak az autdipartoél kezdve egészen az altalanos alkatrészgyartasig vagy
szerszamagyartasig.

Ergonomikus kialakitas: az intuitiv vezérlérendszereknek készénhetéen a gépek
kénnyen programozhatdak és izemeltethetéek, nagy figyelmet forditanak a gépek
egyszert karbantarthatésagarais.

https://www.wiamachine.com

1 revolverfejes eszterga ggoleges eszterga

HYUNDRI Esztergélhat6| FSorsé |Fordulat |Esztergalhaté . KW - Esztergalhat6| Elfordulé | Fordulat | Esztergélhaté |
. Telj. WIA 3 N Telj. k
atm. mm furat | f/perc | hosszmm atm. mm atm. f/perc | hosszmm
KIT4500 165 51 6000 300 15/11 LV500 550 760 2000 600 22/18,5
280 45 6000 300 11/7,5 LV1100 1160 1355 800 1000 65/45
350 o1 6000 340 15/11 LV4500 465 620 3000 465 26/18,5
460 81 3500 660 18,5/15 LV8500 850 890 2000 800 37/22
500 76 3600 720 22/18,5 KL6500AW 660 850 2000 710 37/30
380 65 4500 565 18,5/15 LVS00AW-TT 650 760 3000 650 55/37
460 81 3500 659 26/18,5 Fébb _ ) .
500 102 5800 780 26/8,5 valtozatok héjtot:c ?ze rsz’arjl,lszer’sza’m m?reé, Jobb'os/balos
570 117 2000 1043 35 és opiok: kialakitas, méréléc, két 1épcsés hidraulika
760 275 1500 2200 45/37
220 2 LiLY 3250 i CNC karusszel eszterga
920 181 1500 3250 45/37 - - - - -
hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb f6orsé HVLWII.I\ Esz’tergalhato Elft:)rdulo e A Telj. kW
ateresztés, rudadagold, szerszam mérés, munkadarab ST, (i G f/perc hossz mm
ok: |[mérés, méréléc, bab, Fanuc/Siemens vezérl§ LV1400 Ly L0 (S ey =
LV2000MM 2000 2040 258 1700 37
F?bb Forgdcs szallitd, mérdléc, automata szerszamtar, forgd
valtozatok ) , (s e
] . . szerszam (menetelés, maras, koszorllés), szogfej
2 revolverfejes eszterga és opciok:
j , |F6orso . . X
HYLWII.A Esz’tergalhato furat Fordulat | Esztergalhaté | Telj. Frontorsés eszterga
atm. mm , f/perc hossz mm kw
atm. ; .| Féorso . L
230 51 6000 705 15/11 HVLWII_I\ Esztergdalhato furat Fordulat | Esztergalhato Telj. kW
230 65 5000 673 22/11 atm. mm Stm. f/perc hossz mm
230 65 | 5000 700 18,5/15 LF 220011 260 45 6000 170 15/11
390/300 81 | 4000 900 30/22 LF 2600 I 360 65 4000 200 18,5/15
hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb F6bb Linedris gbrgds vezeték vagy csuiszévezeték, hajtott
f6orso ateresztés, radadagold, szerszam mérés, valtozatok |szerszam, felsépalyas adagold, szerszam mérés,
munkadarb mérés, méréléc, Fanuc/Siemens vezérlé és ogciék: munkadarab mérés, méréléc
A——

Multifunkcids eszterga

"V'-”"“";"I- A Esztergalhato | FGorsé (Fordulat |Esztergalhato | Telj. |Revolverfej

atm. mm furat | f/perc hossz mm kw db
XM2600 660 81 4000 1540 30/22 | 1+1 multi
XM3100 660 91 3000 1540 37/25 | 1+1 multi
Fébb

hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsé, bab, szerszam mérés,

ltoz R .
paltese munkadarab mérés, ridadagold

és opciodk:




HYUNDAI

WIA

A Hyundai Wia termékei megoldast nyujtanak:

+ acél éskonnyldfém alkatrészek ttmeggyartasaravagy egyedigyartasara

* jarmuiparialkatrészek ttmeggyartasara

* kis ésnagyméretiialkatrészek esztergalasara és 5 oldald megmunkalasara

» szerszamgyartasra és precizids szerszambetétek marasara

bonyolult alkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

» nagymeret(i hegesztett szerkezetek megmunkalasara

+ aszeleskdrd konfiguralhatdsagnak készénhetéen rendkiviili modon az igényeknek
megfelel6ére szabhato

Fiigg6leges megmunkalékézpontok ‘{

HYUNDAI Asztal mm Loketek X, Y, Z mm Fordulat Telj. Sze'rszam-

f/perc kW tar db

i 12.000-24.000

i-CUT4000/4500 | 650x400/800x450 550x400x300/700x450x300 (BBT30) 13/4 21

KF4 1000x460 800x450x510 8.000/15.000 |[18,5/11| 30/40

KF5* 1300x560 1050x560x510 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60 §

KF6* 1500x670 1300x670x635 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60

KF7600L 2250x760 2100x760x635 8.000/12.000 |18,5/15| 30/40

KF77008BII 1650x760 1500x760x635 8.000/12.000 |18,5/15| 30/40

F960B 2700x950 2450x960x850 8.000/12.000 |22/,18,5| 30/40

Linearis gbrgbs vezeték vagy csiszévezeték, BT/BBT40, HSK A63, BT50/HSK A100,
Szerszamkészité csomag, munkadarab mérés, szerszam mérés, 4. tengely,
Fanuc/Siemens vezérlG; * elérhet6ek BBT50-es f6rosé kuppal KF5/50 és KF6/50 néven

SE2200LSY ESZTERGA FG6bb valtozatok
és opciok:

Fiiggoleges palettacserélés megmunkal6kézpontok

AT Asztal mm Loketek X, Y, Zmm el e [ e
f/perc kW tér db
i-CUT400TD 2-650x400 520x400x330 12.000/15.000 (BBT30) 14/4 14
KF4300D 2-660x480 560x430x570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF5200D 2-860x570 760x520x570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF6000D 2-950x650 830x600x635 8.000-15.000 18,5/15 45
F6bb valtozatok [BBT40/HSK A63,f6orson keresztili hiités, munkadarab mérés, szerszam mérés, méréléc,

és opciok: korasztal, automata ajto

LM1800TTSY ESZTERGA
5 tengelyes megmunkalékézpontok

HYLNDAL .. Fordulat Telj. Szerszam-
Asztal atm. mm Loketek X, Y, Z mm
WIA T f/perc kW tardb

IKF3500/5A 350 400x655x500 12.000/20.000 | 18,5/11| 30/40/60

IKF6500/ 5A 630 650x520x480 12.000/20.000 | 18,5/11 |30/40/60/90

IKF7300/ 5A 630 765x650x520 12.000/20.000 | 22/15 40/60
XF2000i 260 300x300x200 24.000 12,5 20/40
XF6300 630 650x765x500 15.000-40.000 31 34/68/102

XF8500 850 850x920x600 15.000-40.000 31 34/68/102 |-
F6bb opcidk: Siemens/Heidenhain vezérl§, f6orson keresztiili hiités, paletta cserélé BT

Vizszintes megmunkalékézpontok

HYUNDAI . Loketek X, Y, Z mm Fordulat Telj. Sze’rszam
KF5200D MEGMUNKALOKOZPONT f/pere kW _| térdb
JHS4000/5000 11 | 400x400 / 500x500 560x640x660/730x730x880 12.000/15.000 | 30/18,5 40
|H56300/ 800011 | 630x630/800x800 | 1050x900x1000/1400x1200x1370 | 6.000/10.000 | 45/25 40
IHSlOOOO 1000x1000 1700x1400x1550 6.000/10.000 | 45/25 60
IKHSOG 500x500 760x705x650 4.500/8.000 |18,5/15 40
IKH 1000 1000x1000 2100x1350x1400 8.000/12.000 | 26/22 60

IKH6300/8000 630x630/800x800 | 1050x850x1000/1400x1050x1200 | 6.000/8.000 | 45/22 60

FSbb valtozatok |Linedris gorgds vezeték vagy cstiszdvezeték, BT/BBT40, HSK A63, BT50/HSK A100,
Fanuc/Siemens vezérl6, folyamatos osztasu asztal (B tengely)

Horizontal CNC faro-maromii

HYUNDAI Asztal mm Loketek X, Y, Z, W mm Fordulat Telj. Szelrszam
f/perc kw tar db
IKBN 1300C 2000x 1800 3000x2000x1500x 700 2500 37/30 60
IKBN 1600C 2200x2000 4000x2500x2000x800 2000 45/37 60

FGorson keresztili hiités, novelt f6orso teljesitmény, méréléc, ndvelt szerszam suly,
novelt szerszamtar, novelt X,Y,Z |6ket, szbgfej, Fanuc/Siemens/Heidenhain vezérlg, "B"
tengely

KF7300 5A MEGMUNKALOKOZPONT [Fébb valtozatok
és opciok:




