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Opciondlis :
Tétel
| .Orsén keresztUli levegdfuvds M53
2.Automatikus kikapcsolds L] n n [
3.Linedris skdla rendszer Heidenhain B/C O B/C O B/C O A/IC O
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4.DCM (dinamikus Utkozés figyelés) (#40)

5.Teliesen zart burkolat

6.Alapozdé csavarok, betonhoz

7.Gépldmpa

8.Hartford kézikdnyvek

9.Kenbérendszer

10.Kezeldpanel ferde tipusu

I'1.0rsé levegdfuggdny

[ 2.0rs6 olajhité

| 3. Kbédkenés az orsondl

| 4.Szoftver opcid | : Siktengely funkcid (Plane) (#8)

| 5. Szoftver opcid 2 : TCPM(#9) (szerszam kdzéppont vezérlés)

| 6.Asztal lefUvatdsa M50 vezériéssel

|7 .Szerszdmcsomag

| 8.X,Y,Z-tengelyen linedris skadla mérérendszer Heidenhain

| 9.Automatikus szerszdmhossz mérés

20.Automatikus munkadarab mérés

21 Kalibrald gémb (KKH250)

22.0rs6n keresztUli hGtés(20/25/40/7 5BAR)

23.Fénycsd megvildgitds x2

24.Csuklos forgdcsszdllitd & hordozhatd forgdcstarold (I EA)

25.0lajkédd kenés
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26.0rs6 tengely hitéssel (Beépitett orsé 24,000 f/perc)

27. Orsé tengely hitéssel (Beépitett orsé 20,000 f/perc)

27.0rs6 hités (HBO-1000)

28.Hdarom tengelyen golydsorsd hités (modelltél figg)

29.Légkondiciondlé az elektromos szekrényhez

30.0rs6 hédeformdacid kompenzdlds

31.NC4S(Serial A-41 | 4-5060) (Renishaw |ézeres bemérd)

32.DXF converter opcié #42(HEIDENHAIN)

33.Kinematikai opcid #48

34.TNCREMOT SOFTWARE (adattranszfer) (HEIDENHAIN)

35.3 4lldsu jelzéldmpa

36.Mode 4 (HEIDENHAIN) (biztonségos mikodés)
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37.Ferde megmunkdlésik parancs G68.2

38.RENISHAW AXISET (gépdllapot ellenérzé szoftver csomag)
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39.Szersz&m kdzéppont vezérlés S677 (F)

40.Koérasztal dinamikus készOlék korrekcid S728(F)
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Automatizalas/ Intelligens
alkalmazdsi programok

: A.l. Belsé alkalmazdasok, A Hartrol Premium
Kulcs technoldqgidk

Specifikdcids paraméterek

segiti a megmunkaldst.

5 Hartford
Smertcontrol

Ujra tervezi a jOvot

: 1 YES o
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+ Tavvezérelt felmelegités & Bekapcsolds
+ Hartrol Plus szinkronizdlds & frissités

az a vezérlé , mely fejlett tulajdonsagokkal A JOVO gepeinek Igy kellene kinezniuk

+ Felhaszndléi kapcsolat

Al

+ Arcfelismerd rendszer
+ Hatékony kenés szabdlyozds

+ Okos forgdcs gyUjtd rendszer
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Alﬂ
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Automatizdlds/ Intelligens
alkalmazdsi programok
Kulcs technoldgidk
Specifikacids paraméterek

megvaldsitdsa

Hartford robotos gydrtocella

KénnyU kezdés

A Hartford Robocell professziondlis robot betanuldst
és nagy automatizaldsi tapasztalatot biztosit,

lehetévé téve, hogy a sajdt automatizat rendszerét
gyorsan megismerje és konnyen kezelje.

Min&ség szabdlyzds figyelése

Az automatizdlt rendszereknek meg kell felelnitk az
Osszes szigoru mindsegi eldirasnak minden fazisban,
ugymint a fervezes,a szerelés,a tesztelés, a végso
ellendrzés és kiszallitds sordn , valamint az dsszes

Az automatizaldas gyors

termék telies mindségellendrzése tekintetében

Professziondlis elemzés
A Robocell megmunkdldst optimalizald szolgdltatds
biztositja, hogy a professziondlis médszerek

segitségével a csucsra kerUljon. !

Az automatizalds
elemei

1. Automatikus ajtd

2. Automatizaldsi interfész

Kivald érték a szerszamgyartasban

Tokéletes bemutatdsa a megmunkadldsi pontossagnak és képessegnek.

A Hartford SA sorozatot olyan kis széridban gydrtott egyszer( é€s bonyolult alkatrészek
gyartdsara tervezték, melyek nagypontossagu 5 tengelyes megmunkdldst igényelnek.

2. Hajtolapdt(5 tengelyes vezérléshez)

1.Gumikdpeny (5 tengelyes vezérliéshez)

3. Ureges ventillator(5 tengelyes vezériéshez)

* Munkadarab mérete: @160 x H200mm
m Specidilis jellemzdk : lemezek megmunkdldsa B,C tengelyes megmunkdldssal

1.Automatikus ajtod

[ ]
3.Pneumatikus /hidraulikus interfész

4.Egyéb opciok

2. Automatizdldsiinterfész ~ 3.Pneumatikus/
hidraulikus interfész

N
* Pneumatikus/automatikus
qjté rendszer_Kezeldi ajtod
A Pneumatikus/ Szervo
automatikus qjté
rendszer_Jobboldali ajtd

4.Egyéb opcidk

hg \/
* 1/O eldkeszités * 1/2/3 Cella automatikus
* Profibus Link elékészités pneumatikus/ hidraulikus
« CC-Link el6készités interfész a gépben
» EtherNet/IP Link eldkészités

hvd

* Nagynyomdsu
szoréfuvoka automatikus
eldkészitéssel

03
-

* Rozsdamentes agy *  Nagy mennyiségU
forgdcseltavolité rendszer kettés
csigaval.

Részletekért Iépjen kapcsolatba a képviselével

Szerszdm F/perc El&tolds Megmunkdldsi
idé
D8R4mMmM Aluminum gémbmard 10000 3000 02:58:56
D4R2mm Aluminum gémbmard 12000 2000 25:26:15
D4RJ mm Aluminum gdmbmard 12000 1000 02:08:38
Osszes idd 36:33:49

m Munkadarab mérete :¢450x H320mm

m Specidlis jellemzdk : 5 tengelyes lapdt megmunkdldo modul
alkalmazasa,5 tengelyes megmunkdldssal asztal-asztal tipussal.

Szerszdm F/perc El&tolds Megmunkaldsi
idd
D80 Nagyold mard 2200 6000 03:28:35
D OR5mm Aluminum gémbmaré | 8000 3000 )0):45:58
D OR5Smm Aluminum gédmbmard | 10000 3000 01:55:32
Turbina lapatok D OR5mm Aluminum gémbmaré | 1 0000 3000 OJ :22:54
Osszes id6 108:32:59




Automatizdlds/ Intelligens

s AZ SA-40R erds, robusztus, tartos Az 5A-65E konstrukcidja nagyon merev
szerkezet

Specifikdcidés paraméterek

Z-tengely

Az 5A-65E egykaros konstrukcidja nagy merevséget,

Op’rimdlis merev szerkezet taGmaszt s jobb megmunkaldsi képessegeket biztosit

stabilitast, deformacio mentes
pontossagot kinal évrdl évre.

A I-tengely szervomotor
kdzvetlendl a
golydsorsohoz csatlakozik.

* Nincs tébbé fogazott szij, a motor
kozvetlentl a golydsorséhoz
csatlakozik.

* Nincs holfjgték, vagy szervo ellendlids.

e Noveli a megmunkdldsi
hatékonysagot és a
megbizhatdsdgot.

Y tengely

X tengelv

TUIméretes oszlop
& legszélesebb dagy
konstrukcio

* Megndvelt kapcsoléddsi
szélesség az oszlop és az
Agy kdzot.

* Noveli a gép stabiltitasat.

* Noveli a gép merevségét
és hatékonysdagat.

el Az dsszes linearis vezetékre
5 éves garancia van.

A garancia nem érvényes az aldbbi esetekben:

1. Helytelen kezelés (Utkzés)

2. Ha a felgyUlemlett tormeléket nem fisztitjdk rendszeresen
ami a linedris vezetékek & papucsok sérilését okozza

Az &gy egy darabbdl dll

* Hatékonyan szétvdlasztja az, <
olajat és a hitévizet.

* Megakaddlyozza a hitéviz
okozta szennyezddési
problémdkat

e sres

Az X-tengely vezeték [épcsBsen Az Y tengely tdmasztdsa  Atfedett konstrukcid a 3-tengelyen Nagyftott konstrukciojl dgy
) o van van elhelyezve az agyon nagyon erds
KénnyU kezelhetdseg

«  AzEA-40R konstruicié megfelel * Jobb tamaszt nyUjta a gépnek o A sUly okozta vetemedés * A munkadarab nem mozog 3 * A megmunkaldsi pontossdg
az ember kizpontt moszaki * A gép mervesége sokkal jobb dllapota javult fengely menten javul. ) ~
« A deformdcié nem okoz * A megmunkdldsi pontossag * Aldkesek hatasa a 3 tengelyen « Jobb tdmasztast nyjt
elveknek. problémat novekszik. mért poziciondldsi gépnek
ontfossadgra minimdlis
I Az Osszes linedris vezetékre 5 éves * Kénnyd . : =
“194l, garancia van munkadarab csere

 WARRANTY

67/ 1
- S

gl

Bé66mm
-

MEEHANITE

A garancia nem érvényes az aldbbi esetekben: “"

1. Nem megfeleld kezelés (Utkdzés)

2.Ha a felgyilemlett tdrmeléket nem fisztitjak rendszeresen,
ami a linedris vezetékek & papucsok sérilését okozza.

1200mm

%]



Az 5A-95Q konstrukcioja szuper stabil mereveségu

Automatizalds/ Intelligens
alkalmazdsi programok
Kulcs technoldgidk
Specifikaciés paraméterek

Az 5A-95Q, Uj szerkezeti konstrukcidja a legnagyobb forgacsoldsi pontossagot kindlja. Megfeleld minden 5 . > —
tengelyes megmunkdldsi alkalmazdéshoz. Harom tengelyes atlapolt konstrukcio.

¢ A stabil hdrom tengelyes terhelést a

1 3tengelyes dtlapolt konstrukcio
munkadarab sulya nem befolydsolja °©

°16%-0s javulas a harom tengelyes
pozicionalasi pontossagnal.

° A megmunkdldasi pontossag stabil.

Az AJ/C tengely konstrukcidja

* A munkadarab berakd és kirakd
rendszer stabilitdsat és hatékony
mUkodését biztositja.

* A DDM (kdzvetlen hajtds) alkalmazdsa : nagy sebesség,
nagy pontossdg és nagy merevség jellemzik.

Beépitett orsé konstrukciod .

* Beépitett ors6 20,000f/perc

* Nagy sebesség és nagy nyomaték jellemszi .

Automatizalt konstrukcié  F

e ‘. L 850mm 5 o
ElGkészitett interfész automatizalasra Py 'J | e !? Munka felijlet N
ultra nagy sebességre feljavitva. 2. T8 om b -as;% Vi
it = A — L
A -aﬁ‘.;-!};, i
i S g

/8
Az Osszes linedris vezetékre 5 éves

WARRANTY :
garancia van

—

A garancia nem érvényes az aldbbi esetekben:

1. Nem megfeleld kezelés (itkozés)

2. Ha a felgyilemlett trmelé ket nem fisztitjdk rendszeresen,
ami a linedris vezetékek & papucsok sérilését okozza

MEEHANITE

07



Automatizdlds/ Intelligens
alkalmazdsi programok
Kulcs technoldgidk
Specifikaciés paraméterek

A Hartford ¢

tal gyartott orsdk

A sajat tervezésU és gyartasu beépitett tipusu 24,000 f/perces orsé garantdlja a
legjobb mindséget és szikség esetén azonnali megolddst kindl .

Tétel | Meghajtas | Max. ford.szam (f/perc) Szerszam szar

440 Direkt 10K-15K BT/BBT/HSKA63
Direkt 20K HSK-A63
Beépitett 24K HSK-A63

Direkt tipusU orsé

10-15 K #40 Direkt tipusU ors6 20K #40 Direkt tipusu ors6

Max.sebesség: 10 000-15 000 f/perc Max. sebesség: 20,000 f/perc

SKF nagysebességl P4 precizids kerdmia csapdgyak. Max. eléfeszitett csapdgy merevség.

Arugoval eléfeszitett csapdgy szerkezet ndveli a Az orsé Utése: 0,002/300 mm

merevséget a hétdgulds utdn. Orso kiegyensulyozds: G0.4 (ISO 940)

A mUszaki szinvonal vetekszik a japdnokéval. A hémérséklet szabdlyozhatd 150 C-
on beldl 20 000 f/perces
nagysebességli megmunkdlds alatt.
3D szerszdm és forma megmunkdalasndl
elérheté max. 6000 mm/perces eldtolds.
(MVP-0).

Beepitett tipusu orso 24K #40 Beépitett orso
Max. sebesség: : 24,000 f/perc
i—Tech:
n i-Kompenzdcid: Az orsé hétdguldsa 0.02mm-en belll tarthaté.
* i-Diagndzis: Ez a technika segit az orsd elézetes élettatamdanak meghatdrozasdban.
m i-KiegyensUlyozds: A hitéssel rendelkezd orsé tengely konstrukcid miatt az orsé
melegedéssel kapcsolatos problémdk 50%-al csdkkennek.
* i-Védelem: Helytelen kezelés esetén hibajelzés jon.
A h(téssel rendelkezd orsd tengely konstrukcid miatt az orsé melegedéssel
kapcsolatos problémdk 50%-al csdkkennek. Ezen tilmenden a forgdcsoldsi
pontossdg is ndvekszik. (Szabadalom sz&ma: M502528)
Az atlagos felUleti simasdg 0.2 um-on belll marad, ha azonos forgdcslevdlasztdst
végzink eltérd sebességek mellett.
3D szersz&m és forma megmunkdldsndl elérheté max. 2800 mm/perces elétolds.(MVP- 0]

Ors6 nyomaték diagramok

Beépitett orsé 24.000 f/perc

Meldas SJ-D11/100-01

megbizhatd mindséget nyujtanak

Nyomaték Kimenet
(Nm) (kW)
25 . : 80 80 - !
72.8Nm |SB,/B0% ts=2min : . Foly. nyomaték
| % L | _21.5kwSE/60% ts=2min _ _ 70 +— — \ —— — 30 perces nyomaték
20 A e 64 Foly. kimenet 15
*‘ | 5] 2 ] ~ "
61.8Nm)| 51/10;‘; A\ i 18.5kW 81,1002 : S —_ B0 \ 30 perces kimenet
= / K\ ! ! Sy £
g s AN l s & oo lazs N 10
= ’f/ N ~ % \ -
N
g // N B 40 A \
TRy 1 s E 75
£ ‘B o ! 9 o
T |/ ! N ! £ =
if ~ (=
= [ | ~
O / | =1 6 20 ™~ \\\ ~ >
S e
[ S ~J 2
o - | 3‘5 101 ~— " —__ a8
-~
2860 4480 16410 \32
0 6000 12000 18000 24000 o 0

L, 0 1500 3000 4500 6000 8000
Fordulatszam f/perc)

Fordulatszdm f/perc)
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A Hartford altal gyartott orsok
megbizhatd mindséget nyujtanak

NCG-2005 5-tengelyes pontossagi teszt

¢ Munkadarab neve NCG2005 e« Munkadarab anyaga Necuron 1007
* Munkadarab mérete @ 75x105x50mm ¢ Munkadarab fix szége 0° & 30°
 Ciklusidé 12 perc * Szerszim 6 mm végmard

Méretpontossdg

\

Szél vonalak (Tmm) X-ben
és Y-ban egyformdk

Munkadarab felUlet ellendrzése

Az X&Y sikok kéz8Hi derékszog
pontos

N/C hédeformdécio
ellendrzése

e
A csatlakozé fal szélessége még 10
mikron méretnél sem szakadt ki

Tengelyek pontossdgi ellendrzése

g T

A furatok megmunkdldsakor a bal és
jobb szerszédm fogdsvétel szimmetrikus

A kortengelyek sz6g poh’rosségi
eltérése

s 2
.

A B/C tengely sz6g pontossdga
konnyen felismerhetd a fellleti
simasdg és a szimmetrikus elosztds
segitségével.

Kontur pontossag ellenérzése

Szersz&m kozéppont ellendrzés

y X

o T
~ /

A szerszdm kézéppont az 5 tengelyen
(X.Y.ZB,C) pontosan poziciondl.

L\ 4

A‘ko-hTUr.n-ogy pontossdga esetén

110



Automatizdlds/ Intelligens
alkalmazdsi programok
Kulcs technoldgidk
Specifikacios paraméterek

A Hartford altal gyartott orsdk
megbizhatd mindséget nyujtanak

5-tengelyes pontossagi teszt : S-CUT

Teszt tétel Teszt eredmény
RA3.2 Rmax12.5 RA2.0 Rmax12.5
0.082mm

Tobb feliletd egyidejl vagas
(Simitds/elsimitas)

Profil pontossdg

0.12mm

Ot tengelyes pontossagi
ellenorzés merées 9
felUleten.

Tétel Teszt tétel TGrés  Teszt eredmények

1 P referencia felllet szog viszonya az A,B, C, D (90fokos) 0.00346
felUletekkel, szbghiba

2 | Preferencia felllet sz6g viszonya oz E,F(45fokos ) 0.0034
felGletekkel.

3 | Preferencia felllet sz0g viszonya oz G,H(30fokos ) 0.0044
fellletekkel +0.1mm

4 | Preferencia furat viszonya az A, B, C,D (90fokos) tengelyu 0.007
furattal, sz6ghiba

5 | Preferencia furat viszonya az A, B, C,D (90fokos) tengelyU 0.0055
furattal, sz6ghiba

6 P referencia furat viszonya a G,H (30fokos) tengely( 0.001
furattal. s7z&ahiba

Rk

Megmunkdldsi terGlet €s interferencia

SA-40R

TT-160 (Option)

100

875 I
8150 T L5

without adjacent fool

305 305
Y=610
SA-65E
‘ 450 .
X-axis stroke ' 340
_ 380 | 20 j—‘.ﬁ—‘
| ﬁ#;—J
~ “\:!
{ {
. ] Y-axis stroke
Fﬂ,r&.
I N
~ F——-————‘ L @330 L
R 2 [T
EV M"‘ ______ J} ']l &
g | : T :
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Automatizdlds/ Intelligens
alkalmazdsi programok

asi terUlet és interferencia

Kulcs technoldgidk
Specifikdciés paraméterek

Megmunka

S5A-95Q

475 475 e/5

/”Ltl
o

L ipN
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3
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Gep méretek
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1995
808
| &
| LA I
&
605 j“ E
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Automatizdlds/ Intelligens
alkalmazdsi programok
Kules technolégidk
Specifikdciés paraméterek

Gép meéretek

SA-65E
2530 37.5
2
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A
2791
Gép csuklos forgacsszallitoval
3575
2530 37.5
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Automatizdlds/ Intelligens

alkalmazdsi programok

Kulcs technoldgidk

Specifikacids paraméterek

MUszaki adatok

MODELL Eqyséq SA-40R SA-65E SA-65EF SA—950 SA—950/5X
Munkafelilet o 0320 0650 0650 0800 0800
Asztal T-horony szél, x oszidisok ([zdma)  mm 12x90° (4) 18x 60° (6) 18x 60° (6) 14x100 (7) 14X100 (7)
Max. ferhelés (atlag) kg Vizszintes : 200 Dontve : 100 500 500 850 850
X -tengely 16ket  mm 410 650 4650 950 950
Y-tengely I6ket mm 610 520 520 850 850
Z-tengely I6ket mm 510 460 460 650 650
Loket Ferde Idket (A tengely)  mm +30°--120° £120 2120
Ferde |6ket (B tengely) mm +110°--40° +110°--40°
Forgdsi I6ket (C tengely)  mm +360° 360° 360° 360 360
Az orsé és asztal tavolsdga  mm 125-635 150-610 150-610 100-/50 100-/750
F6ors6 belsé kap /PeC #40 #40 #40 #40 #40
Féorsd Féorsd sebesség(DDS) f/perc 10000/12000/20000 10000/12000/20000 10000/12000/20000 10000/15000 10000/15000
FSorsé sebesség(Beépitett) f/Perc 24000 24000 20000 20000
Forg. elétolds(X/Y/Z) m/perc 20/20/20 V20/20/20 20/20/20 20/20/20 20/20/20
oo Gyorsidrat (x/Y/z) M/PeTC 36/36/30 36/36/36 36/36/36 36/36/3¢ 36/36/36
Gyorsjérat {B/C-tengely) m/perc 25/25 2525 2525
Gyorsiérat {A/C-tengely) m/perc ); 60/100 (Heidenhain) 60/100
Kapacitds  gp A:24(30/40) A:24(30/40/60) A:24(30/40/60) A:40(60/80/120) A:40(60/80/120)
Max, szerszdm sily kg 7 7 7 7 7
ATC Max.szerszdm méret (d x hossz)  mm 75 x300L 75 x250L 75 x250L /5x300L /5x300L
Szerszémszar BT40(BBT40/CAT40/DIN69871) BT40(BBT/CAT/DIN/HSK A63) BT40(BBT40/CAT40/DIN) HSK-A63 BT40(BBT40/CAT40/DIN) HSK-A63 BT40(BBT40/CAT40/DIN) HSK-A63
BehUzocsapl MAS-P40T- | (CAT40/DIN69872) P40T-1 (CAT40/DIN69872) MAS-P40T- | /CAT40/DIN69872 HSK-A63 VAS-P40T-I/CAT40/DIN698Z2HSK-A63 SAS-P40T-I/CAT40/DIN69872HSK-A63
Motor {foifigofgcgg) kW 7.5 /11 opcié 15/18.5 7.5/9.8 0pci6 10/12,5(56-40%) gé/c‘lé %ﬁgé% ]2450 %ﬁg’fenmm) ;g;;gooppcé?é‘fé}ffs (56-40% Heidenhain] 7.5/9.8 0pci6 10/12.5 (56-60%)
PP btk vers BRI 006 s 00 008 00
 Jengehesismets ponioscg MM £0.002 0.002 +0.002 £0.002 20,002
Poziciondldsi 3 tengelyes ismétiési pontossag m +0.005 +0.005 +0.006 +0.006
ponfossag R e — £0002 20002 0,002 0,002 £0.002
[telies 16ket, linedris skdldval (JIS B6330)
Poziciondldsi pontossdg (VDI 3441) mm 0.01 0.008 0.008 0.012 0.012
Ismételhetéség (VDI 3441) mm 0006 0.006 0.006 0.01 0.01
Kivant levegényomds  ka/cm* 65 6.5 6.5 6.5 6.5
Elektromos teljesitmény igény  KVA 30-45 22-55 22-55 55-85 55-85
Egyéb Agépsilya K9 /000 9000 9000 15000 15000
Alapterllet  mm 4114x4086 5060x5000 5060x5000 6340x6485 6340x6485
Gép mérete (LxWxH)  mm 29/5x 1995x322/ 3482x2540x30al 3482x2540x30al 4844x2800x3063 4844x2800x3063

VDI 3441 pontossdag rendelkezésre dll rendeléssel

A mUszaki adatok & méretek figyelmeztetés nélkil modosithatdk. A tényleges suly, szdllitdsi dokumentumokat
egyeztetnikell.
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Modell azonositds

F Négy (4+ | -tengely vezérlési funkcio)
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