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Standard : ®  Opciondlis: ¥

1.Levegdfuvas az orséon keresztll M53

2.Légkondiciondlds elektromos szekrényhez HA-7'50AF

3.Karos tipusu ATC 32P

4 Automatikus kikapcsolds

5.Beépitett orséd 15000f/perc/HSK-A63

6 Kalibrald gdmbak (KKH 250)

7' HUtéfolyadék rendszer HGtGfolyadék szivattyd motor, dlivany

8.Kdézponti automatikus kenérendszer

9.X,Y, Z-tengely linedris skdlarendszer HEIDENHAIN

10.Dinamikus Utkozésfigyelés(#40)

11.Teliesen zdrt, froccsenésvédd, tobb darabbdl dllé ajtd

12.Fénycsd x 1

13.Alapozd csavar

14.Hidraulikus tomlé HGtéfolyadék-pisztoly

15.Egyedi gép kézikdnyv x 1

16 kinematikus opcid(#48 CYCLE 451)

17'.Csuklds tipusu forgdcsszdllitd és hordozhatd forgdcsedényl

18.Karbantartdsi biztonsagi véddburkolat( Beleértve a karbantarté 1étradiagram)

19.MUNKADARAB MEROSZONDA (HEIDENHAIN TS-460)

20.Peddl létra_H1 500"Sz800"M490mm [H59.06"'Sz31.50""M19.29"]

21.RS232 Interfész

22.Tavoli kézi impulzusgenerdtor/HR510

23.0rs0 vizh(Uté

24 .Spray az orsd kordl

25.0rs6 légfiggony

26.Csavaros tipusu forgdcsszdllitd

27' Szerszdmcsomag

28.Y—tengely golydsorsé tartdszerkezet

29.Z Tengely nitrogén ellensuly

30.Légpisztoly

31.Karos tipusy ATC 40P

32.Beépitetft orsd12000f/perc/HSK-AT00(CYTEC)

33. Beépitett orsd 24000f/perc/HSK-A63

34.HUt6kdzeg az orson keresztll 20BAR [290.07PSI] Viz patronnal

35.HUt6kdzeg az orsdn keresztUl 2RIBAR [362.Ai8PSI] Viz patronnal

36.CTS Teljes froccsenésvedd felsd fedéllel

37" Emel&ilés

38. MEROAPINTO

— Website

Hartford

39 X—tengely golydsorsd tartdszerkezet

40. Szoftver opcid 1_Henger felUleti interpoldaciéd,Ferde sik Kér 3 tengely mentén (#8)

41 Szoftver opcid 2 Gorbe interpoldcié /TCPM (#9)

42 Kinematikai koordindta-konverzid
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No.3 Jingke N.Road, Taichung City, 408 Taiwan
www.hartford.com.tw  Tel: 886-4-23501980 Fax:

CAT.No.: 20230927-E19

A kataldgusban szerepld 6sszes grafika és szoveg regisztrdlva

Hartrol Smartcente-r Robocell

lett. Azok, akik Ujranyomtatnak, felelésségre vonhatdk

Csak intelligens gépet gyartunk

XCLUSIV,

HartrolPlus APP

SBC-CTS »

.

INTELLIGENS
Megmunkdalo kdzpont

5 B Sorozat;
| Smartcarsr |
e 5 éves garancia szdnvezetékekre
¢ 5 tengelyes fej gyartotta a Hartford
e 4 linedris vezeték a Z tengelyen

e Egy darabbdl all6 széles oszlop
e A keresztgerenda ddélt konstrukcid

/’T.:a
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Kulcs technoldgia

Specifikdcids paraméter megmU nkéldShOZ

Hal_rtford_ _
J #“ Sm@rtcontr OI Ujra tervezi a jovét

Thermal
o stability

Héstabilitdsi
megoldds

loT

+ Tavvezérelt felmelegités & Bekapcsolds
+ Hartrol Plus szinkronizdlds & frissités 1 0]

+ Felhaszndloi kapcsolat []’jﬂl

[ / 72\ (ALl
A Hartford Al (Al 1 Al % o | Al Al o 1 ZDT
fxoex L S + Diagnosztikai jelentések az orsd
vezerlo fobb | e l—,ﬂLgs MOkG désérd| wmt |[ (=D

funkcioi N N N\ )\ + Hibajelzés Gzend rendszer IZO, & ‘

H&stabilitdsi megoldds ‘l

+ Orsd hékompenzdcid

+ Ontvény hékompenzdcid [ _[H

+ Termikus szimmetria / i ' i
Termikus kiegyensulyozds

Al

+ Arcfelismerd rendszer
+ Hatékony kenés szabdlyozds (Al )
+ Okos forgdcs gyUijté rendszer ‘J

1] 2]

‘*n}\

Alf
=hdy

Arcfelismerd Al koérnyezeti Al hatékony Kiemelhet6 az Al
rendszer- h&okozta kenés intelligens Navigacio
Arc azonositas deformacio szabalyzas csiga -

kompenzacio forgacsszallito



Automatizdlds/ Intelligens
Applikdcids program
Kulcs technoldgia
Specifikdcids paraméter

megvaldsitasa

Hartfordrobotosgydrtécella
KénnyU elkezdeni

A Hartford Robocell professziondlis robotképzést nyjt Onnek
és a gazdag automatizdldsi tapasztalat, amely

lehetdvé teszi az automatizdldsi rendszerek gyors
megtanuldsat és egyszer( kezelését

Az automatizalas gyors

Min&seg-ellendrzés [ Tervezes |

Az automatizaldsi rendszereknek minden szakaszban
meg kell felelniUk az &sszes szigord mindsegellendrzési
tesztnek, példdul a tervezésnek, dsszeszerelésnek,
tesztelésnek, vegso ellendrzésnek és szdllitasnak, az 6sszes

termék telies minGsegellendrzesi folyamatdnak.

Szakmai elemzés

Robocell megmunkdlas optimalizaldsi szolgdltatds,
hogy professziondlis megmunkalasi moédszerekkel a
csucson lehessen !

Az automatizdlas elemei

2. Automatikus interfész

1. Automatikus ajté

« 1. Automatikus ajtd

e 2. Automatikus interfész

4.Egyéb opcidk

3.Pneumatikus/hidraulikus

interfész

3.Pneumatikus hidraulikus interfész

\/ N

I/O eldkészités
Profibus Link elékészités
CC-Link elékészités

o Pneumatikus/automata qjto.
Rendszer mUkodtetésU ajto.

e Pneumatikus/szervo automata
ajtd. Rendszer mikddtetésy ajto.

4. Egyeéb opcidk

EtherNet/IP Link elékészités

N

* 1/2/3 cella automatizdlds
Pneumatikus/hidraulikus
interfész a gépben

\/
* Nagynyomasu szorofej
automatikus eldkészitéssel

Rozsdamentes &gy

3]

e Nagy mennyiségl forgdcs
eltdvolité rendszer dupla csigdval

Részletes specifikdciok, kérjik, vegye fel a kapcsolatot talp munkatdrsainkkal

Nagy hatékonysagu megolddsok
repuUlogépipari alkatrészekhez

A megmunkaldas pontossdgdnak és képességének tokéletes bemutatdsa .

A Hartford 5 tengelyes kétoszlopos megmunkdldkdzpontja dsszetett tdbbtengelyes alkatrészekhez alkalmars,
mikdzben megérzi a nagy pontossagot és a kivald anyageltdvolitdsi hatékonysagot

1.RepUl6gépipari komponens 2. Fedél

NCG-2005 5-tengely pontossagi tesztelése

= Munkadarab neve NCG2005 wMunkadarab anyaga Necuron 1007 m Munkadarab méret ~ 75x105x50 mm
m Munkadarab fix sz6ge 0°&30° n Ciklusid8 12 perc m Szerszam @ 6 mmvégmard

Méretpontossdg Munkadarab fellletének ellenérzése
> N '»
- = )
P < 02

Pontos derékszdg az X és Y sik
kozott.

-~

\

!

A morginalis vonalak (1 =
mm) az X, Y tengelyen
konzisztensek.

Tengelypontossdg ellendrzése

: Wy |
T 1D
dlasesetén ajobb

L ]
tAegmunk
és bal irdnyu szerszdm elétolds
szimmetrikus.

N/C Termikus nyUlds

A—esoﬂekoié’olvcs’rqgsdg
10 um-ig nem térik meg.

\

!

AD)
e \T\
)

L/W

A szerszdm kdzéppontjdnak ellendrzése

I ' N
= ~ ,

Tool center point in 5-axis (X,Y,Z,B,C)

A forgd tengelyek

. JEN ; Konturpontossag ellenérzése
szbgpontossagi eltérése P\ P 9

2 2
X

[«

A B/C tengelyek nagy
szdgpontossdga kdnnyen
felismerhetd a felUleti mindség és
a térkdz szimmetridja alapjdn.
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Applikdcids program Z Op ImO |ZO
Kulcs technoldgia

Specifikdcids paraméter

A Hartford 5SBC megmunkald kdzpont biztositjia a
teljesitményt és a sokoldall vagasi képességet, 3

iest . , essege 1 o | X, Y tengely golydsorsé ald van tamasztva
biztositva a legjobb megoldast a repulégepipar :

szamdra . : )

5 éves garancia az ésszes linedris szanvezetékre

A jotallds nem érvényes a kdvetkezd feltételek mellett

1. Nem megdfeleld mikddés (Utkdzés)

2. A felnalmozédé forgdcs rendszeres tisztitdsdnak hidnya,
amely kdrositja a linedris sineket és kocsikat.

MEEHANITE

4 linedris szdnvezeték Ferde gerenda konstrukcio Egy darabbdl dlld széles

al tengelyen a keresztgerendan )szlop konstrukcid

o Nagy merevségl gorgével e 45°-0s er§ aramlds csdkkenti a ® Megnovelt érintkezési terllet az oszlop és a
tdmasztott linedris sz&invezeték. rezgést a hatékony eréatadds gépalap kdzdtt 1250 mm-re.

o Két oldalrél tdmasztva nagyobb révén o Ez biztositja a forgdcsolderd hatékonyabb
merevséget biztosit. o NoOvelt gép stabilitds. . e , .,

o Nagyobb stabilitast és o Novelt forgdcsoldsi pontosség k"OZVGT’ITeSGT’ a gép aijara. i .
pontossagot biztos! ¢ Szabadalom (M435318: ferde * Tobbretegy dobozos borddk szerkezeti

 Szabadalom (1264343 : négy gerenda konstrukcié a dupla kialakitdsa.
linedris szanvezeték a Z tengelyen oszlopos keresztgerenddn » Csokkenti a rezgést a pontossag javitasa

érdekében.

kivald torzitds mentességet biztosit.

t konstrukcid az SBC-n Hartford gyartmanyu nagyon merev fej és szerkezet

A golydsorsok lahaijlasi problémdija javithato.

Novelt megmunkdldasi pontossag.

Y-tengelyen: x29/x34/x38 alaptartozék.

X-tengelyen : Az 5 méter feletti gépeknél alaptartozék az 5 méeter alafti
gépeknél opciondlis

Hartford-gyartasu nagyon merev 5-tengelyes fe;

The Az 5 tengelyes fej Tajvanon készil. Nagy
merevsegU VILLASZERKEZET kialakitds.
Nagy pontossdg é€s nagy merevség 5 tengelyes fej

+ Szabadalom( M437316: a dobozos szerkezet N(jgy mere\/SégG éS SZ||drdegL’J gép fej egy5ég

A gép fejrész mérete: 540 x 521 mm
- Sarkitott kialakitas az dlivanyon belUl
- A gépfej merevsége és szirddsdga ndvelhetd




Automatizdlds/ Intelligens

Applik&cids program Kulcs

technoldgia
Specifikdcids paraméter

A fejlett mérési technika

Méroberendezés

A dinamikus Utkozésfigyeld (DCM) funkcid néveli a gép Uzembiztonsagadt. A
CYCLE 451 mérés kdnnyen kezelhetd, igy a gép pontossdga mindig

megmarad.
Heidenhain TS460+ KKH250 alaptartozék.

1]

Dinamikus Utk&zésfigyelés (DCM)

Automatikusan figyeli a gép munkateriletét.
Megakaddlyozza az alkatrészekkel vald
Utkozést. Noveli a kezeld és a gép
biztonsagat.

Kinematikai kompenzdcid (opcid)
Ez a technoldgia Uj szintre emeli «
térfogatkompenzdaciot.

Javitja a nagy munkadarabok
precizios megmunkdldsat .

Kinematika opcid 48
Ez egy 3D-s érintészonda-ciklus, amely
automatikusan méri az ésszes
forgdtengelyt. Ez gyors és hatékony
folyamattd teszi az Ujrakalibrdaldst.
A gép pontossdga akdr hosszU tavon is
szabdlyozhatd.

Eroteljes orsobnyomatéek

ErGteljes orsdnyomaték

Motor sebesség (f/perc)

Speed Krom

Motor sebesség (f/perc)

ITRI-5A63 CYTEC_M21
Modell -
HSK-Aé3(Spindle) B C HSK-A100(Spindle) B C
Forgdsszog fok - - +105" +240° 2ol el +360°
Poziciondldsi pontossag  sec 4 - +5" +5" +5" +27
Forgdsi sebesség f/perc | 15000 | 24000 60 ) 12000 60 60
Forgatdsi nyomaték N'm 70.4 72 648 638 170 700 700
|&db-f t
[l 7Imer s, abrtent ™ol 92 | 531 | 47794 | 47056 125.39 516.29 | 516.29
Nm
Forgatdsi nyomaték 88.3 238 1200 1000 220 1000 1000
(Max.) lGb-font [ 4513 64.91 885.07 737.56 162.26 737.56 | 737.56
, , Nm : - 4000 4000 4000 4000
Tarté nyomaték .
Iab-font . : 2950.25 | 2950.25 2950.25 | 2950.25
Orso6 diagram
HSK-A63(ITRI-5A63)
15,000 f/perc
) HSK-A63(ITRI-5A63) HSK-ATO0O(ITRI-5AA43)
@450 @450 e
I 2335 D335 %;r
@262 _ | | L @262
| r-—T—*TL%* - w— =
IiEe H ! =l g
_ T o B 5 1 g Aa:ﬁf‘—‘%‘ﬁ_—“ ;
‘.:"—"L: L ‘l’- ‘: ,; (: : 7" V‘ \3
20 Y I
(N S N =
330 ST 330 S - ;5
660 660
Kimenet (kW) Nyomaték (Nm) i Torque{Nm) Output(kW)
:Z ........... R4S R EE ;20 =W A0 | Power(sé) T
2 O = z 70
28 hovodipztommnna- WS cont L Rt = ; Nyomaték (Nm) Kimenet (kW)
24 g <0 £ o 4 10 15 7 150 e
20 .?&BNm 6 ts:2min 2 \qc>; Speed Krpm 40
lz '::" .":::::: _________ 232 1% 72 ] Sebessé‘a (f}percA)'s mH/phase ZZ
4:: gt T 10 = Fojtas =0.5 mH /fézis S
o T T T o R R o 5
o 4000 8000m 12000 16000 18000 £ : : ; : ; ; :
Motor speed [1/min) ;Z_‘, ]g — 0 2000 400:0'0';)0::6 ("pva;cr)'t))o 10000 12000
2 o 4 10 15 24
5

Sebesséa (f/perc)



Automatizdids/ Intelligens

Applikdcids program

Kulcs technoldgia

Specifikécids paraméter

Precizios mérés

Ottengelyes pontossagi ellendrzés: 9 felllet mérése.

Tétel
|

o U1 N W DN

Teszt tétel

Sz6ghiba a P referenciafelllethez és az A, B, C, D
felUlethez viszonyitva (90 fok).

Szbghiba a P referenciafelllethez és az E, F
felUlethez viszonyitva (45 fok).

Széghiba a P referenciafelllethez ésa G, H

felUlethez viszonyitva (30 fok).

Sz6ghiba a P referenciafelllethez és az A, B, C, D axidlis
furathoz viszonyitva (90 fok).

Szbghiba a P referenciafelllethez és az E, F axidlis
furathoz viszonyitva (45 fok).

Sz6ghiba a P referenciafelllethez és a G, H axidlis
furathoz viszonyitva (30 fok).

TUrés

+0.1 mm

Teszt eredmény
0.0036
0.0036
0.0044
0.007
0.0055
0.001

egyseg : fok

5-tengelyes pontossagi teszt S-CUT

Teszt eredmények
RA2.0 Rmox12.5

TUrés
RA3.2 Rmax12.5

Teszt tétel

1 Tobb felllet egyidejlleg
(simitas/elsimitas)

2 Profil pontossag 0.12mm 0.085mm
3 | 5tengely egyideji +0O.Tmm 0.063mm
vastagsagi pontossaga Nincsenek

4 | Iranyvaltasi 1épcsok iranyvaltdsi 1épcsék

NAS-979 Vagas ellendrzd jelentés

Korkordsség 0.05

Tolerance Test results
D3lésszdg 1°(+1'/20") 15.0007° N
Korkdrdsség 0.05 0.0148
Egység:mm

A kataldgusban szerepld Gsszes teszteredmeény szigory tesztelési kdrilmények kdzdit, specidlis tesztelesi
kdrnyezetben készUlt. KUIonbdz4 tesztelési kdriimények kdzott és az idedlisndl kevésbé idedlis teszt
kdrnyezetben a vizsgdlati eredmények eltérnetnek az ebben a kataldgusban feltintetettektdl.

10|
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Specifikdcidés parameéter

Gép méretek
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Notes

2400 2800 5730 130 5687 1830 | HSK-A&3

SBC-329 | 9676 7396 2800 000 5930 4330 z 5787 1930 | HSK-AICO[CYIEC)
2600 2000 5730 8130 2&24 253.3 '2494 5687 1330 HSE-ASL3

5BC-429 | 11076 | 10796 2800 2000 5930 &350 5767 1930 | HSK-AIC0|CYIEC)
2400 2800 5730 4130 4178 1830 | HSK-A&3

SBC-434 | 11076 | 10796 2800 3000 5930 4330 23 7 2 4287 1930 | HSK-AICO[CYTEC)
SBC-534 | 130 1279 2400 2800 5730 41230 2873 2784 2974 5178 1830 | HSK-A42

& 76 796 2500 3000 5930 £330 6287 1930 | HSK-AICO[CYIEC)
2600 2800 $730 4130 5587 1820 HSK-AS2

SBC-438 | 11076 | 10796 2800 3000 5930 4330 4687 1930 | HSK-A100[CYIEC)
2400 2800 5730 £130 4587 1830 | HSK-A43

5BC-538 | 13076 | 12796 2800 000 5930 5330 3073 2784 3374 4687 1930 | HSK-AICO[CYTEC)
2400 2800 5730 4130 6537 1830 | HSK-A&3

5BC-738 | 17276 | 16996 2800 | 2000 5530 &390 5687 1930 | HSK-AI0O[CYTEC)

ITIR-5A63 HSK-A63

CYTEC-M21 HSK-A100

UNIT : mm

J F G H J
58C-329 3000 3000 | 2250 2230
2900 | 2200 2150 | 2130
5BC-429 4000 4000 | 3250 | 3230
58C-434 4000 4000 | 3250 | 75 | 450 | 3230 190 | 575
3400 2200 2650 2630
58C-534 5000 5000 | 4250 4230
4 4000 | 3250
5BC438 | oo ; 4000 2230
58C-538 | 1200 | 5000 | s3g0n | 2500 | 5000 | 4250 | 3050 | 35 | 410 | 4230 | 3030 | 150 | 535
58C-738 7000 7000 | 6250 6230
UNIT : mm

2
]
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Kulcs technoldgia
Specifikécids paraméter

Gép jellemzdok

Tétel SBC - 329 / 429 SBC - 434 / 534 SBC-438 /538 /738
MunkafelUlet m 3000/4000 %2200 4000/5000x2200 4000/5000/2000 x2500
Asztal T-horony szél. Xosztds(szém) 28x250(/5) 28x%250(5/19) 28x%250(5/19/27)

12000/ 5000 18000/20000/25000
4000/5000 4000/5000/7000
3400 3800

10000pt.1200

10000pt.1200

Z:1000 o0szlop2600:751075 2:1200 o0szlop2800:751275

2:1000 0szlop2600:351035

2:1200 0szlop2800:351235

2:1000 oszlopl90-1190 Z:1200 oszlopl90-1390

72:1000 oszlopl50-150 7:1200 oszlopl501350

480 480
2800 3200
HSKA63/HSKA100 HSKA63/HSKA100

HSKA63:15000/24000 HSKA100:12000

HSKA63:15000/24000 HSKA100:12000

60

60

HSKA63:1200 HSKA100:1000

HSKA63:1200 HSKA100:1000

HSKA63:4000 HSKA100:4000

HSKA63:4000 HSKA100:4000

HSKA63:+0%:HSKA100:+10°

HSKA63:+0%:HSKA100:+10°

157

157

60
HSKA63:1000:HSKA100:1000

60
HSKA63:1000:HSKA100:1000

HSKA63:4000:HSKA100:4000

HSKA63:4000:HSKA100:4000

HSKA63:2240°/:HSKA100:2360°

HSKA63:2240° :HSKA100:2360°

157

157

10/12/12(434)  8/12/12534)

10/12/12(438) 8/12/12(538/738)

20/18/16(434) 14/18/16(534)

1*/18/*(438) 2/8/ 538) 0/8/ 1Z38)

A: 32(40/60)

A: 32(40/60)

HSKA63:Z:HSKA100:20

HSKA63:Z:HSKA100:20

Max. terhelés (atlagos) EYe] 10000/ 2000
X -tengely mozgds 3000/4000
Y - tengely mozgds 2900
Z - tengely mozgds 10000pt.1200
LOketek  Tévolsag oz ors végétdl az asztalig(HSK-AG3) 2:1000 oszlop 2600:751075 2:1200 oszlop 2800:75127
Tavolsdg az orsé végétdl az asztalig (HSK-A100) Z:1000_ o0szlopl90-1190 7:1200 oszlopl90-1390
Tavolsdg az orsé kézéptdl az oszlopig 480
Tavolsdg a két oszlop kdzoH 2300
Orsd kupja HSKA63/HSKA100
Orso sebessége (beépitett)  f/perc HSKA63:15000/24000 HSKA100:12000
B tengely sebessége f/perc 60
Névleges nyomaték Nm HSKA63:1200 HSKA100:1000
Fékezési nyomaték N HSKA63:4000 HSKA100:4000
Orsd Ferde mozgds (B tengely) fok HSKA63:+0%:HSKA100:+10°
Poziciondldsi pontossag 15”
C tengely sebesség f/perc 60
Névleges nyomaték Nm HSKA63:1000:HSKA100:1000
Fékezési nyomaték N HSKA63:4000:HSKA100:4000
C tengely I6ket fok HSKA63:2240° :HSKA100:2360°
Poziciondldsi pontossag 15"
Forgdcsoldsi elétolds (X/Y/Z) 2/ 2/ 2(329) 0/2/2(429)
ElStolas Gyorsiarat (X/Y/2) 20/18/16
Kapacitas db A: 32(40/60)
ATC Max. szersz&m suUly kg HSKA63:Z:HSKA100:20
Max. szerszdm méret(Gtm.X hossz) mm HSK-A63: @60(75)x300L : HSK-A100: @125x400L

3-tengely |ézeres poziciondldsi pontossdg /telies I6ket linedris skdla nélkul(JIS B6330)

Poziciondldsi pontossag mm
Ismétlési pontossdig mm

Poziciondldsi 3-tengely ismétlési pontossag linedris skaldval (JIS B6330)
ponfossag Poziciondldsi pontossag mm
Ismétlési pontossag mm

3-tengely |ézeres poziciondldsi pontossdg (VD13441) ismétlés 5-szor

Poziciondldsi pontossdg mm
Ismétlési pontossdg mm

Kivant levegébnyomds  kg/cm*
Elektromos energicigény kVA
Egyéb Gép sulya kg

AlapterUlet mm

Gép mérete (HxSzxM) mm

HSK-A63: @60(75)x300L : HSK-A100: @125x400L

HSK-A63: @60(75)x300L : HSK-A100: @125x400L

+0.010/£0.012

+0.003

+0.010/£0.012

+0.003

oosat oore

0.014/0.015

6.5

HSKA63:100110:HSKA100:90100

$0.012/+0.012 £0.012

+0.003 +0.003

+0.012 +0.012

+0.003 +0.003
0.018/0.026 0.018/0.026/0.028
0.015/0.021 0.015/0.021/0.024
6.5 6.5

35000/39000

HSKA63:100110:HSKA100:90100

HSKA63:100110:HSKA100:93103

11D5/13I5x7240

45000/50000

4000 / 5000 / <1000

HSKA63 . 96/6 / 10/6 x 68/ x /30
HSKA100.96/6 / 10/6 x /8/ x 6 30

VDI 3441 pontossagi vizsgdlat megrendelés esetén elérhetd

13425/5425%x7240

3625 / 5625 / 9825 x 8 40

H*KA*3 10 /130*x*18Zx5Z30
H*KAIOO0 10 /I30Z*x*28Z2x*130

HSK-A63 : 11076 /13076 / 17276 x6587 x 5730
HSK-A100:11076 /13076 /17276 x 6687 x 6130

A specifikdcidk és méretek elbzetes értesités nélkil valtozhatnak (a tényleges témeg tekintetében a szdllitott termék az irdnyado).



