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Ha nagyszeru tervekkel rendelkezik,

mar csak egy er0s tamaszra van szuksége, akire szamithat.

Eppen ezért 1970 6ta egyre tdbb eurépai vallalat fordul a vilagpiacon
vezetd szerepet betdlté Mitsubishi Electric kiemelked6 teljesitményd
szikraforgacsold berendezéseihez (EDM).

’4 f'? \ Csak hazon beliil gyartott alkotéelemekkel lehetséges azt elérniink,
659-{]01“ hogy azok tokéletesen testreszabottan illeszkedjenek a kijelolt felada-
awi* tokhoz. A Mitsubishi Electric sajat gyartasu vezérléseit, félvezetdit,

hajtomiiit és egyéb alkatrészeit hasznalja fel, amelyek részletekbe me-

néen megfelelnek minden kdvetelménynek. Egyediil azt veszi majd

észre, hogy a berendezése kifogastalanul mikddik — gyakran még évtize-
f dekkel azutan is, hogy megvasarolta.

Ha nyugodt lélekkel szeretne beruhazni egy tartésan mikodo szikra-
forgacsolo gépbe, valassza a Mitsubishi Electric termékét!
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80A, a gazdasag motorja,

0sszehasonlithatatlan ar / teljesitmény arany:.

Akar 80 %-kal alacsonyabb grafitelektroda kopas A tombos szikraforgacsolé rendszerek beren-

Szilard, kompakt és elegendé tartalék teljesit- dezés-oriasa

ménnyel rendelkezik, amikor igazan kell — Valéban univerzalis — és ehhez minden sziiksé-
mégis 20 %-kal gazdasagosabb. Az EA-S széria  ges dologgal fel lett szerelve! A verhetetlen
tartozéka a tovabbfejlesztett FP805 univerza- ar/teljesitmény arany magaban foglalja az elek-
lis generator, a grafit technoldgia és az Uj IDPM  tréda-cserél6t, az automata tlzolté rendszert
Power Master. Kiemelked6 gyari teljesitmény. és a C-tengelyt. Ez azt jelenti, hogy minden es-

het6ségre felkészitettiik Ont, és a maximalis
sokoldalusag mellett a leny(igd6z6 rugalmassa-
got is élvezheti.

Az Uj grafit technoldgianak készénhetéen minimalis Az EA8S modell 10 tarhelyes elektréda-cse-
a kopas. réléje.
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POWER MASTER

A megnovelt erozios sebességnek koszonhetden jelen-
tésen csokkenthet6 a grafitelektrodak kopasa.

A tombos szikraforgacsolas mestere. A generator beallita-
sal minimalis kopas mellett maximalis megmunkalasi se-
bességre lettek hangolva a munkafolyamat soran.

Folytatas a 17. oldalon

FLUSH FREE
ACCELERATION

40 %-kal gyorsabb munkafolyamat

A kiilon6sen mély iiregekre optimalizalt tengelymozga-
soknak koszonhet6en akar 40 %-kal gyorsabb. A fiirge
emel6 és ereszkedé mozgas még a mélyen bordazott geo-
metriai alakzatoknal is 6blit6 hatast idéz el6. A nehéz
erdzids helyzetekben minden az optimalis eredmények el-
érését szolgalja — még 3D-ben is.

NI

NATURAL USER

/ INTERFACE
A mikodtetésnek egyszeriinek kell lennie és tamogatnia
kell a felhasznalot.
A parbeszédes programozas minden felhasznalét intuiti-
van juttat el a kivant célig. A szakemberek a kész, oszlop
formatumu programozast hasznalva gyors és rugalmas
beallitasokat eszkozolhetnek. igy érheti el a céljat.
Folytatas a 11. oldalon

@, AES
| AUTO & EASY
| SETUP

Beallitas konnyedén.

A haromoldald, emelked6 munkatartaly szabad utat bizto-
sit, ezaltal lehet6vé téve a konnyed hozzaférést és az
egyszer( behelyezést. A grafikus felhasznaléi utmutato
segitségével gyerekjaték a munkadarab és az elektréda
bedllitasa. Kényelem, amely valéban valtozast hoz.
Folytatas a 15. oldalon

LS

" LONG LIFE
SYSTEM

f

Egy szikraforgacsol6 (EDM) rendszernek segitenie kell a
vallalkozasat abban, hogy minél tobb profitra tehessen szert.
Az EA-S széria jelentésen csokkenti az aramfelhaszna-
lassal, a szlr6kkel kapcsolatos kiadasokat azért, hogy
On minél nagyobb bevételre tehessen szert. A berendezés
tobb évtizedes hasznalatra lett tervezve, és kiilonosen
kevés karbantartast igényel, amely az intelligens techno-
I6giaknak kdszonhet6.

Folytatas a 21. oldalon

#Z= EA-S
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Hatéekony gépstratégia.

Szilard, kompakt és ergonomikus.

Preciz tengelymozgasok — a terhelés-
tél fiiggetleniil

Alapos, gépészmérnoki szilardsag —
épp amilyennek lennie kell —, valamint
leleményesség, tisztasag és tokéle-
tes tartdssag jellemzi. Ezen alapelvek
mogott évtizedekre visszanyulo sike-
resség huzédik meg, és fém alakza-
tokba ontve Oltenek format minden

Uj gépnél. Beleértve a magas minéség(
tengelyalkatrészeket is.

Ergonomikus munkateriilet

A kényelmes és gyors alapbeallitast
lehet6vé tevd, emelked6 munkatartaly
j6 hozzaférhetéséget biztosit. Az er-
gonomikus magassagra megemelt pre-
ciziés-foldelt munkaasztal sztenderd
T-hornyokkal lett ellatva.

Kompakt és karbantartas-barat

A gép kompakt és leleményes kialaki-
tasa miatt helyet és id6t takarithat
meg. Mindent ellenérzés alatt tarthat
anélkiil, hogy nagyobb tavolsagokat
kellene megtennie. Olyan kényelmi
funkcioé ez, amelyet hosszutavon

is értékelni fog.

Teljesitményre lett konfiguralva

Az ember csak akkor alakithatja a ki-
vanalmaknak megfeleléen a legfonto-
sabb elektromos alkotéelemeket, ha
maga gyartja le 6ket. A Mitsubishi
Electric maga gyartja a sajat félveze-
toit és tokéletesen hozzaigazitja
Oket a tényleges sziikségletekhez. Ez
egyértelmden el6nyos a felhasznalo,
azaz az On szamara.
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Kifinomult techno

egyszerlU mukodtetés — a korszerl tombos szikraforgacsolas.

Parbeszédes programozas

A megmunkalé programokat teljes egészében parbe-
szédes utmutaton keresztiil érhetjiik el — mely a
Mitsubishi Electricnél az ,ESPERADVANCE Naviga-
tor” névre hallgat. Egyszer( nyelvezet(, kivalaszt-
hato ablakok vezetik végig a felhasznalét az alapbe-
allitastol a technoldgia kivalasztasan at egészen

a program elinditasaig. Ezt minden felhasznalé érté-
kelni fogja, legyen kezdé vagy haladé.
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Ogla,

Konnyedén létrehozhato megmunkalasi stratégia
A vezérlésben |évé, mindenre kiterjedé kényvtarnak
koszbnhet6en kész barmilyen feladat elvégzésére.
Csak a munkafeladat részleteinek megadasara van
tovabbra is sziikség, onnantdl pedig a vezérlés au-
tomatikusan teljes megmunkalasi programot gene-
ral. Az elektrédahoz és a munkadarabhoz kivalasz-
tott anyagparoktdl kezdve a technolégia
automatikusan kivalasztasra keriil. igy gyorsan el-
juttatja Ont a céljahoz — a magasabb termelékeny-
séghez és profithoz.

Kéz re es&, Laz,\/e‘”en M@L&SJ‘\LQ‘!’&S.
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Optimalizalas és pontos informacio
az 0szlop programozassal gyorsabban eléri a cé

Oszlop programozas
A technoldgia kivalasztasat kovetden az 6sszes
kulcsparaméter mindig egy szempillantas alatt el-
érhet6. Osszerendezetten megjelenitve és kénnye-
dén mddosithatéan — még meniik nélkiil is. A tobb-
sz0ros megmunkalas beprogramozasa vagy
tobbféle elektréda tobbszoros hasznalata mindig
egyszer( feladatot jelent.

® CVANCE :" CHARGLD

Minden egy szempillantas alatt elérhetd. Kdzvetlen
hozzaférés az egyéni beallitdsokhoz.

MszanVl7T’l"i aZ éle‘\té"’.

Valés idejii informacié

A szakemberek az 0sszes sziikséges adatot szeret-
nék [atni — a monitoron megtekinthetik az 6sszes
relevans informaciot, és ezen feliil lehetéségiik van
beavatkozni az aktualis folyamatba. gy végig min-
dent kényelmesen az iranyitasuk alatt tarthatnak,
és minden alkalommal kifogastalan eredményt ér-
hetnek el.
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Az F1 telemetridjahoz hasonlé attekintés
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Rgzitse és nyomja meg a Start gombot! £ Az

AUTO & EASY
Végezze el a beallitast konnyedén!
Elektroda felismerés Munkadarab felismerés ... vagy kiils6 mérés elvégzése
Az automatikus és egyszerii elektroda pozici6 felis-  Epp olyan kényelmesen bemérheti a munkadarabok A Mitsubishi Electric EA-S természetesen tamo-
merésnek kdszonhetéen pontosan, kényelmesen és  pozicidjat, akarcsak az elektrédakeét. gatja a kiils6 berendezésen torténé elézetes bealli-
gyorsan dolgozhat. tast — az automatizalt mikodtetés és a maximalis

gazdasagossag elérése érdekében.
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A generator. o) e

Teljesitményre tervezve. |

DIGITAL
POWER MASTER

Az FP80S generator széleskor( felhasznalasra lett tervezve. Legyen sz6 acél vordsréz- vagy grafitelektroda-
val torténé megmunkalasarél, vagy keményfém alkatrészek megmunkalasarél — ez a generator technoldgia
barmely feladat elvégzésére alkalmas.

80 A — IDPM-mel, a kulcs a sikerhez 40 %-kal nagyobb sebesség

Az Intelligens Digitélis Aramellatas Vezérlé (IDPM) A hagyomanyos gépekhez képest jelentSs javulast jelent, hogy az Uj IDPM-nek készénhet6en akar 40 %-kal
az EA-S kiilonleges teljesitményének kulcsa. Mini- magasabb megmunkalasi sebességet lehet elérni keményfémek esetében. A keményfémek szikraforga-
malis grafitelektréda kopas magas szikraforgacso- csoldasa most még kdltséghatékonyabb, mint valaha. Ez olyan elényt jelent, amelyet egyre jobban értékelni
lasi értékek mellett, és kiemelkedé teljesitmény fog.

keményfém megmunkalasakor — mind-mind az

IPDM jévoltabdl.

0
0
0
0
0
0

5
El
g
= Vorosréz Vorosréz volfram Vorosréz-grafit
Kopds 25% Kopas 10% Kopas 30 %

* A megmunkalasi teljesitmény a gép tulajdonsagaitdl és az elektroda anyagatol fiiggéen valtozhat.
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- Taviranyitas a
F mcAnywhere segitségével

A

Mindig On irdnyit —

barhol I1s legyen.

On iranyithatja a gép vezérlését és szemmel tarthatja a folyamatokat, barhol is tartézkodik
éppen. Az intelligens kommunikacié nyugodt munkavégzést tesz lehetévé. Automatizalt
megoldasokkal kombinalva a legidedlisabb, az egyes munkafolyamatok pedig szabadon ha-
ladhatnak elére.

mcAnywhere Control
Kényelmes és megbizhato tavvezérlés a szikraforgacsold rendszeréhez — a TeamViewer
altal kifejlesztve.

mcAnywhere Service
Gyors segitség a Mitsubishi Electric szakért6itol.

mcAnywhere Contact
Barhol, barmikor ... mindig 6sszhangban a kozvetlen allapothoz kapcsol6dé lizenetekkel.

A SZ,G\EG\JSG/S, a\Mel\]e‘\L el\/a/\r‘OL.



Gyors csere,

hosszutavu megtakaritasok.

Gyors sz(ir6 csere ...

... szerszamok és elfecsérelt id6 nélkiil. Két kézzel,
32 masodperc alatt — és a sz(r6é mar ki is lett
cserélve.

e Sz(ré csere
'32 masodperc alatt

2

iAE Tekintse meg itt:
=% www.mitsubishi-edm.de/filters

Automatikus kozponti kenés

Hosszutavu, zokkenémentes mikodtetést tesz le-
hetévé — mindenféle leallas nélkiil, kenéfejek,
vagy massziv kenéanyag befecskendezék segitsé-
gével. Az ezaltal felszabadul6 id6t hasznosabb
dolgokkal toltheti el.

Gép kenése:
0 masodperc alatt

ﬂ/ LLS

SYSTEM

/

Mi teszi olyan karbantartas-baratta és gazdasagossa
az EA-S-t?

A Mitsubishi Electric szikraforgacsolo rendszerei a
legmegbizhatobbak kozé tartoznak a piacon. Az ala-
csony karbantartasi és ledllasi idejiiknek kdszonhe-
téen évrél-évre egyre tobbet takarithat meg veliik.

Mfé mrzsole g M;V.J.é o Lezllttzsolcad \/eéz;L, On e J'Walvm —Coréo/\c_so”—-.a(\".



Valoban? All inclusive?!

Természetesen az!

A szerszamcserél6 alaptartozék Beépitett biztonsag A C-tengely alaptartozék

Miért vasarolna draga kiegészitéket, ha azok mar A biztonsag mindig elsédleges, ezért in- A szabadon programozhaté, preciziés C-tengely,
sztenderd tartozéknak szamitanak a Mitsubishi tegralni kell az alap berendezésbe, hogy amely szimultan izemmoddban is mikddtethet6, a
Electric-nél? Sziikségtelen plusz beszerelést eszko- a gépét akar felligyelet nélkiil is mdkod- sztenderd csomag részét képezi. A tengely forgo
z6lnie, vagy extra eréfeszitést tennie, viszont a tethesse, ha sziikséges. mozgasnal is bevethet6 és olyan hagyomanyos tok-
rendelkezésére all egy olyan megoldas, amely kez- manyokkal is felszerelhet6, mint példaul az EROWA
dettdl fogva tokéletesen mikaodik. ITS, a Hirschmann System 4000, vagy a System 3R

Macro/Combi (az EROWA ITS a sztenderd).
EA8S: 10 elektréda
EA12S: 20 elektréda

HE.11.1
W SN

#Z= EA-S
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Szeme

Az intelligens megoldas.

B-tengely ITS-HV-100

E
P |

vi M
aTrerrni

________

Az EA12S modellen a sztenderd generator kicserél-
het6 a nagyobb teljesitmény, FP120 S tipusq,

120 A-es generatorra — ha a magas teljesitmény az,
ami igazan szamit.

A 4 sztenderd tengely mellé egy tovabbi szimultan
tengely integralhaté B-tengelyként.

ITS-MS-24 forgéorsé Valaszthat6 tokmany (Hirschmann / System 3R)

8 RETIBIARE

w»
&
itﬂ'
Legyen sz6 az EROWA, a System 3R vagy Hirsch-

mann termékeérél, a tokmany mindig illeszkedik. A
sztenderd C-tengely interface tokéletesen rugalmas.

A forgoéorsé integralhaté a gép vezérlésébe — igy el6-
tolé tengelyként is funkcionalhat, vagy szimultan
tizemmaodban is mikddhet.

H05\7 V‘Vl% ’{"OBB leLe‘l"gs%a 125\7@/1

yre szabott kiegészitok.

Jelzélampa

A haromfazisos LED jelz6lampa egyértelmden jelzi
a gép allapotat, és tavolrol is lathatova teszi —
mindemellett pedig még jél is mutat.

ERGO-LUX

R

Tovabbi ergonomikus munkateriilet megvilagitas —
hogy minden tisztan lathaté legyen.




Az automatizalas formajat az alkalma-
zasi teriilet és a felhasznalas médja
hatarozza meg — minden lehetséges!

Az automatizalasnak rugalmasnak kell lennie!
KUlonbozd markak osszeegyeztetése.

Optimalizalt megoldasok — személyre szabva, konfiguralhatéan vagy sztenderdizalva

A kiilonb0z6 gyartok altal megalkotott anyagmozgaté rendszerek és robotok gyakran zékkenémentesen
integralhatoak. A megbizhatosagukrdl és termelékenységiikrél hires EA-S széria szikraforgacsolé (EDM)
gépei, melyeket a Mitsubishi Electric gyart, készen allnak az automatizalasra. Orémmel mutatunk be
Onnek olyan példakat, amelyek mar a gyakorlatban is hatékonynak bizonyultak, valamint segitiink csék-
kenteni a koltségeit, és novelni a termelési kapacitasat is.

Mas gyartok berendezéseinek kezelése egysze- Rugalmas megoldas: Csuklds robotkar akar 15 kg
rden és konnyedén integralhaté. megmozgatasahoz a Mitsubishi Electric kiting
mindségében.

H- Sz_ere’('me Fémz:lL Ler‘esmi, au‘[’Oma‘!’[Z.élem./

Gazdasagilag fejlett automatizalas: Kiilsé el6zetes
bedllitds a munkadarabok és elektrédak bemérésével
- robotkarral vagy anélkiil is elényos.




Sikeresen elsajatitva!

A sikertényez0 szamos terlleten.

Orvostudomany - Gépjarmiiipar - Kommunikacié/Elektronika - Repiilégépipar és Urtechnolégia
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Kozpont Ratingenben, Németorszagban . .
, [ ] [ ] :
SZEerviz. T
Képzések is jarnak. A Diisseldorf melletti Ratingenben A felhasznalok telefonon keresztiil kaphatnak segit-
A felhasznalok a gépek mellett és specialisan 167.000 alkatrész all raktaron azért, hogy gyors séget, hogy a Mitsubishi Electric specialistainak
felszerelt PC munkaallomasoknal sajatithatjak ela  és megbizhaté forrasbdl juthasson hozza az al- szakértelmét és gazdag tapasztalatat a javukra for-
sziikséges készségeket. Igy az elsékézbdl megszer-  katrészekhez — expressz kiszallitas igénylése ese-  dithassak.
zett szakért6i tudasbol profitalhatnak a legtobbet. tén kevesebb, mint 24 éran belilil.

Szerviz forrédrot: +49 1801 486 600
Nem szereti a telefonos ligyfélszolgalatokat, és ha A szerviz szolgaltatasokat sajat, magasan képzett  Alkalmazas tamogatas: +49 1801 486 700

sorban allva varakoznia kell? Mi sem. Minden szerviz technikusaink latjak el azért, hogy a ter- Hétf6t61 — Péntekig: 7:30-t61—20:00 6raig
Mitsubishi Electric altal gyartott szikraforgacsolo melés ne alljon le és megbizhatéan fenntarthaté Szombaton: 9:00-t6l—16:00 6raig
gép megvasarlasahoz kitin6 szerviz szolgaltatasok legyen. Készen allunk ra, hogy segitsiink Onnek.

gz,o\Lér‘%S Seéf’\"séé, a\MfLOr‘ cSa\L SZOLS%QVM Ve ra.
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user
Note
What is LS-10T? And LS-20T? Please ask Mitsubishi, it should be corrected to EA-8S and EA12S. 

user
Note
Here also the "LS".

user
Note
Here also LS
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EA8S EA12S
Berendezés Mozgastartomany (X/Y/Z) mm-ben 300/ 250/ 250 400/ 300/ 300
Max. munkadarab méret (Sz x Mé x Ma) (mm) 770 x 490 x 200 900 x 650 x 350
Max. munkadarab tomeg (kg) 550 1000
Max. elektréda suly kg-ban 25 50
- Munkaasztal méret (Sz x Mé) (mm) 500 x 350 700 x 500
Munkaasztal felépitése Rozsdamentes acél asztal
Daylight (asztal — C-tengely EROWA tokmannyal) mm-ben 150-400 200-500
Max. dielektrikum feltoltési szint 250 400
Tarhelyek szama 10 20
Teljes méret szerszam-cserélével (Sz x Mé x Ma) mm-ben 1915 (2140 az LS20-nal) x 2000 x 2105 2285 x 2145 x 2400
Berendezés tomege (kg) 2000 3500
Haldzati fesziiltség 3-fazisu 400 V/AC + 10%, 50/60 Hz, 20 kVA
Sziirérendszer Tartalykapacitas (1) 270 470
Sz(ir6 részecske méret (um)/SzlrGelemek szama 31 3/2
Hémérséklet-szabalyozas Dielektrikum hiitéegység
Tomeg (szaraz) (kg) Gép tdomegébe beszamitva
Generator Tapegység Tranzisztor-vezérelt impulzus generator
Hdtési mod Teljesen zart/indirekt Iéghtités
Max. kimené aramerésség (A) 80
Méret (Sz x Mé x Ma) (mm) 500 x 950 x 1770
Témeg (kg) 315
Vezérlés Beviteli médok Billenty(izet, USB pen drive, Ethernet
TFT szines monitor/Vezérlérendszer 15" érint6képerny6/CNC, zart lanc
Min. parancslépés (X/Y/Z/U/V) (um) 0,1
Min. tengely felbontas (um) 0,05
EA8S EA12S
Felszerelések Haromoldalu, emelkedé munkatartaly Igen
10-szeres elektréda-cserélé Igen -
20-szoros elektréda-cserélé = Igen
FP120S magas teljesitményi generator - Vélaszthato (utélag nem felszerelhetd)
Ethernet/DNC/FTP Igen
IDPM adaptiv megmunkalasi vezérlés Igen
C-tengely EROWA tokmannyal (1-30 f/perc ) Igen

Hirschmann/3R tokmany
mcAnywhere Control/Contact/Service
Kiilsé jelkimenet

Haromszin( allapotjelzé lampa
ERGO-LUX

Forgétengely

Vélaszthato
Vélaszthaté
Vélaszthaté
Vélaszthaté
Vélaszthaté

Vélaszthaté

Halézati csatlakozas: 3-fazisu 400 V/AC, PE, + 10 %, 50/60 Hz, elsédleges biztositék 32 A lassu
Pneumatikus csatlakozas: 5—7 kgf/cm?3, 500-700 kpa, minimum légaramoltatas: 75 I/min, 3/8" csécsatlakozas

A szikraforgacsolo berendezést a célnak megfeleld, kemény ipari padlén kell elhelyezni, lehetéleg megerdsitett betonpadlon.

Egyéb, a szikraforgacsolasra vonatkozo iranyelv (EDM Iranyelv) altal elGirt védGeszkozt a Mitsubishi Electric altal leszallitott E E
berendezés nem tartalmaz, ezért ezeket ettdl fiiggetleniil kell beszerezni.

A hiit6egység R407C vagy R410A fluortartalmu liveghazhatasu gazt tartalmaz. Tovabbi informacioéért, kérjiik forduljon a

hasznalati Gtmutaté idevonatkozé részeihez.

M@sz,ol«' a\éa\'\"OL.
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Tovabbi részleteket a gép dsszeszerelési rajzan talalhat:
www.mitsubishi-edm.de/download
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