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Ha nagyszeru tervekkel rendelkezik,
mar csak egy erés tamaszra van szlksége, akire szamithat.

Eppen ezért 1970 6ta egyre tobb eurdpai vallalat fordul a vilagpiacon vezetd
szerepet betoltd Mitsubishi Electric kiemelkedd teljesitményd szikraforgacsold
berendezéseihez (EDM).

Csak hazon belll gyartott alkotéelemekkel lehetséges azt elérntink, hogy azok
tokéletesen testreszabottan illeszkedjenek a kijeldlt feladatokhoz. A Mitsubishi
Electric sajat gyartasu vezérléseit, félvezetdit, hajtomliit és egyéb alkatrészeit
hasznalja fel, amelyek részletekbe menden megfelelnek minden kdvetelménynek.
Egyedl azt veszi majd észre, hogy a berendezése kifogastalanul mikodik —
gyakran még évtizedekkel azutan is, hogy megvasarolta.

Ha nyugodt lélekkel szeretne beruhdzni egy tartdésan mikddé szikraforgacsold
gépbe, valassza a Mitsubishi Electric termékét!
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Intuitiv mikodtetés — a gépkezelo javara.

A felhasznaloi interfész kezelése gyerekjaték — gesztusve-
zérlés. Mig egyesek a parbeszédes felhasznaldi Utmutatast
valasztjak, addig masok a gyors inditas érdekében a pro-
fesszionalis Uzemmaddra teszik le a voksukat. A vezérlés al-
kalmazkodik a felhasznalohoz.

Folytatas a 27. oldalon
! NATURAL
USER

INTERFACE

Extra pontossag és sebesség a generatornak
koszonhetoen, amely nemcsak menet kozben, de elore
is gondolkodik.

Ha szeretne jobb eredményeket elérni Ggy, hogy az kevesebb
Ujravagassal jarjon, egymashoz kdlcsondsen alkalmazkodo
technologiak megfeleld kombinacidjara lesz sziiksége. A
Precise Finish Circuit segitségével gyorsabban érhet el pon-
tosabb eredményeket.

Folytatas a 21. oldalon
PRECISE
l FINISH
—— ] CIRCIUT

e a ? # < Tl Egy szikraforgacsolo (EDM) rendszernek segitenie kell a
g - vallalkozasat abban, hogy minél tobb profitra tehessen
szert.

Az MV-S sorozat jelentésen csokkenti az aramfelhasznalassal,
a huzalokkal és a szUlrékkel kapcsolatos kiadasokat azért, hogy
On minél nagyobb bevételre tehessen szert. A berendezés tobb
évtizedes hasznalatra lett tervezve, és kiilondsen kevés karban-
tartast igényel, amely az intelligens technolo-

giaknak koszonhetd. ﬁ'/

=" Lolytatas a 39. oldalon / o
SYSTEM

Fénysebességgel...

Le n yU g O ZO ... a szaloptikai kommunikacio segitségével. A rendkiviil érzé-

L keny szabalyozassal rendelkezé Csdtengelyes Hajtomd teljes
teCh nO|Og|a' mértékben kihasznalja a villamgyors kommunikacio altal ki-
nalt elényoket. Nem képzddik hé, nem sziikséges karbantar-
tas és nem torténik érintkezés — kizarélag extra pontossag
jellemzé, amely tartés marad. A Mitsubishi Electric filozofidja
az, hogy: ,Changes for the Better”.

A gép az elvart eredményeket produkalja — konnyed, atlathato, hatékony és megbizhato
folyamat keretében

o o ) ) Folytatas a 13. oldalon \\ <
Manapsag a CNC gépek mukodtetésének nem kell bonyolultnak lennie —a CNC parbe- Q‘ OPTICAL
. . . ., s 2 . . , DRIVE
szédes Utmutatdja még a kevéshé tapasztalt gépkezel6knek is segit abban, hogy megbiz- SYSTEM

hatdéan elvégezzék a feladatukat. A megmunkalasi folyamatok atlathatdsaga az EDM
rendszeren, a karbantartasi allapot attekintései és az eréforras-felhasznalas segit a kolt-
ségelemzésben és a megeld&zd karbantartasban. Az elemzési funkcidk ily médon segite- Vastag és valtoz6 magassagi munkadarabok esetében is
nek a hatékonysag ugrasszerl névelésében, valamint a képességek és eréforrasok jobb lehetséges a vagaskor huzal gjrabefiizés.
kihasznalasaban — és még inkabb megerdsitik a Mitsubishi Electric EDM rendszereinek

legendas megbizhatdsagat. A rendkivil fejlett huzal hékezelési rendszernek kdszonhetéen
kihagyhato az az id6trablo munkamozzanat, amig visszatérink
a kezdépontra, a megmunkalas pedig rogton ugyanott folyta-
tédhat, ahol abbamaradt. A megmunkalas feltételeitdl fliggéen
vizbeflvassal vagy anélkiil is sikeresen elvégezhetd a beflizés,
s6t — ha a munkadarab vastagsaga ugy kivanja — még die-
lektrikumba meritve is.

Folytatds a 17. oldalon
INTELLIGENT
AUTO

THREADING
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Ergonomikus gépstratégia,
hogy a lényeges dolgokra koncentralhasson.

A hangsiily az ergonémian van

Beallitas, programozas, karbantartas... stb. — az 6sz-
szes kulcsfontossagu funkcié kozvetlendl elérhetd a
gép el6lapjan. A teljes huzaladagolas, az automati-
kus huzalbef(izés és a huzalvezeté fejek, valamint a
teljes munkaterllet azonnal elérheté — mely nem
utolsé sorban a nyitott tervezésnek és az automata
fliggdleges toldajténak kszonhetd.

Intelligens D-CUBES vezérlés

.. a jOvét egyszerlen csak jelenné varazsolja. A fel-
hasznalé majdnem félméteres felhasznaldi interfé-
szen dolgozhat, melyet egy egér és egy szokasos
szamitégép-billentylizet is segit. A megmunkalasi fo-
lyamat nyomon kovetése kdzben azonnal szépen ren-
dezett informacio tarul a szemink elé és részletes
elemzést kapunk arrél, amire csak sziikségtink van.

MV1200S NewGen — a teljesitmény
és az ergonomia tokéletes elegye

Halézat a
termelékenységért
STATUS: OK

Az Gsszes alapveté fontossagu adat kényelmesen
visszanyerhet6 az ERP rendszeren keresztil. A nyitott
vezérlésU interfészekkel kdnnyebb leolvasni a folya-
matokat és az Uzemelési adatokat. Természetesen
az olyan fontos interfészek is a csomag részét képe-
zik, mint példaul az Ethernet TCP/IP.
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Atgondolt hajtomii pozicionalas

Ha szeretnénk extra-finom tengelymozgasokat elérni,
a hajtémuveket pontosan a mozgdsuly kozéppontja-
nal kell elhelyezniink azért, hogy a felsé Csétengelyes
Hajtom kihasznalhassa a teljes potencialjat. A koz-
vetlenil a munkateriletnél elhelyezett Giveg méréléc
mar a kezdetektdl garantalja a maximalis pontossagot.

Tobb tonnanyi szilardsag

acélba ontve.

Szilard géptest

Tartos, edzett, rozsdamentes munkaasztal

Az ajté, mely egyszeriien csak eltiinik...

Specidlisan kivalasztott meehanite ontvény biztositja
az évtizedekben mérheté tartéssagot és naprél-napra
megkiizd a nagy sulyd munkadarabokkal. A robusz-
tus gépagy mukodés kézben — sok, olcsébb anyagbdl
késziilt tarsaval ellentétben — még a legdurvabb
igénybevételnek is ellenall.

A haromoldali munkaasztal ergonémiailag Z = 0
szinten lett megépitve. [gy a munkadarabok tokélete-
sen pozicionalhatéak, akar még rogzitéelemek nélkil
is. A kivald minéségu, rozsdamentes acél alkotdele-
mek és a rozsdamentes acél munkatartaly garantal-
jak a megbizhatésagot és a konnyU karbantartast.

E‘sé é\*{'c/\sr—a a Le\/asgé Liéolgoz.o*—!' Jesgm Olcséggmal‘ 4’(5‘4(—@4’, Je...

... hogy Onnek kozvetlen hozzaférése legyen. Ezzel id6t
és helyet is tudunk spoérolni, valamint a munkadarabok
bedllitasa is sokkal knnyebbé valik.
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A Csétengelyes HajtomU az energiat kozvetlendl moz-
gassa alakitja at mindenféle érintkezés és sziikséges
kdzbeavatkozas nélkdl ugy, hogy kdzben hosszutavon
sem veszt a pontossagbol. A 400 %-kal gyorsabb sza-
loptikas vezérlével 6ssszekotve tudja ez a kivalo tech-
noldgia igazan megmutatni, hogy mire képes.

AZ Uj MV2400S NewGen berendezésen példaul a po-
zicionalas pontossaga < +/- 3 a teljes mikodési tarto-
manyban — az 6sszes Mitsubishi Electric EDM rend-
szerre 12 éves eredeti gyartdi garancia vonatkozik —,
mely a legkiemelkedébb idétallosag biztositéka.

Vallalata Uj csucstechnoldgias eszkdze a Csétengelyes
HajtomU nevet kapta — a vilagpiacon vezetd szerepet
bet6lté Mitsubishi Electrictdl.

Itt még tobbet megtudhat réla:
www.mitsubishi-edm.de/tsm

12 éves garancia
a pozicionalas pontossagara.

A tokéletes hajtomii

Mi volt az, ami a hagyomanyos hajtomU rendszerek-
kel kapcsolatban zavarta a Mitsubishi Electricet? A
kenés allando sziikségessége, a surlddas, a surlédasi
hé, az aramfogyasztas, a holtjaték, a nyomaték inga-
dozas és legféképp a lehetséges kopas. Kizardlag egy
érintésmentes hajtomu képes mar a kezdetektdl
fogva leklizdeni ezeket az akadalyokat, ezaltal bizto-
sitva a jobb eredményeket és az évtizedeken at tartd
megbizhatdsagot.

Fénysebességgel

A Mitsubishi Electric polimer alapu optikai kabelei
donté elényokkel rendelkeznek — nemcsak a hagyo-
manyos réz, hanem az livegszalas vezetékekkel
szemben is. Amellett, hogy teljesen vizalléak, kiemel-
kedéen magas atviteli sebességiikh6z minimalis
helyigény és maximalis hajlithatésag parosul, ami el-
engedhetetlenll sziikséges egy valdban progressziv
szikraforgacsold rendszerhez. A felhasznalé mindeb-
bél csupan a hosszabb élettartamot és megnoveke-
dett pontossagot érzékeli.

~
E'r-in“éswnen“'es (—.cj'{'ém(ﬁ = Froglévvm\mel/l"'es L,cj“’émg L.ossz.(/‘\"é\\/r‘c\.

ODS

OPTICAL
DRIVE
SYSTEM

Nincs zavaré nyomaték-ingadozas

Forgatényomaték 6

Hagyomanyos —4
motor _g

-6

Bizonyara On is ismeri a hagyomanyos elektromoto-
rok altal el6idézett nyomaték-ingadozas fogalmat.
Munkank soran éppen ez a nyomaték-ingadozas nem
kivanatos, illetve barmilyen nyomaték valtozas elkeri-
lendd. A Csétengelyes Hajtomd olyan preciciés alkal-
mazasok szamara jelent optimalis hajtomuvet, mint
amilyen a szikraforgacsolas is.

MV-S NewGen
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Az atgondolt és elérelatd megkozelités a legjobb biztonsagvédelmi
politika — de mi van, ha a dolgokat villamgyorsan kell megoldani? Az
intelligens EDM rendszer, mely kiszUri és megelézi a lehetséges
Utkozéseket, hozzajarul a munka biztonsagahoz, valamint megkimél

a bosszusagtol és idét sporol meg.

Utkozésvédelmi rendszer

mar beépitve.

A beépitett ,6rangyal”

A gondossag, az odafigyelés és a jo tervezés mind-
mind a kifogdastalan eredmények biztositéka, még a
legfejlettebb technoldgia esetében is. Es ha mégis

bekdvetkezne egy varatlan esemény, a Mitsubishi
Electric 6sszes huzalos szikraforgacsoléjaba ,Utko-
zésvédelmi rendszer” lett beépitve.

Teljesen automatikus

»

3 Automatikus
tolatas

Teljesitmény

Bejarasi uthossz

A Mitsubishi Electric huzalos szikraforgacsolé rend-
szerei dllanddan ellendrzik az aktualis elétold erdket és
még azeldtt automatikusan észlelik a lehetséges bal-
eseteket, hogy azok bekdvetkeznének. Ha barmilyen
akadaly jelentkezik a bejarasi uthosszon, a berendezés
a hajtéom terhelésvaltozasa alapjan a kozelitéskor
elektronikusan érzékeli azt, a vezérlés pedig automati-
kusan tolatasha kapcsol. Jobb félni, mint megijedni!

Megc\éja a sSZznmionmira SZ.C)LS%QS 5[2_‘\('057‘{’{&I—<O4'.

CPS
CRASH
@ PROTECTION

SYSTEM

Utkozésvédelem miikodés kozben

Ao

Nézze meg On is a sajat szemével és figyelje meg,
milyen megbizhatd a Mitsubishi Electric Utkdzésvé-
delmi Rendszere mUkodés kozben!




Beflizés még a legnehezebb
koriilmények kozott is.

(12551

Film megtekintése:
Of%s >4 www.mitsubishi-edm.de/threader

AUTO
THREADING

Toronymagas folény. @ AT

) ) B ., INTELLIGENT
A maximalisan megbizhatd huzalbef(izo.

Vastag és valtozé magassagu munkabaradok eseté-  Kor alaki gyémant vezeto fej Rugalmassag — még akkor is, ha a huzalvastagsagrol
ben is lehetséges a vagaskor huzal aGjrabefiizés van sz6

@0.10mm

A rendkivil fejlett huzal hékezelési rendszernek Maximalis pontossag és id6tallésag biztositja hosszd Az intelligens AT (automatikus huzalbef(izés) 0,10-
koszonhetéen kihagyhaté az az idétrabld munka- tavon is a legjobb eredményeket, amely a kevés 0,30 mm-es huzalvastagsaghoz lett tervezve. igy
mozzanat, amig visszatériink a kezdépontra, a szamu alkatrésznek és az egyszer( dizajnnak kdszon-  még a nehezebb beflizési helyzetek is kiemelked6
megmunkalds pedig régtén ugyanott folytatédhat, hetéen magaban foglalja a kénnyU karbantartas kénnyedséggel oldhaték meg.

ahol abbamaradt. A megmunkalas feltételeitdl lehetéségét is.

fliggéen vizbefluvassal vagy anélkil is sikeresen el-
végezhet6 a beflizés, sé6t — ha a munkadarab
vastagsaga ugy kivanja — még dielektrikumba me-
ritve is.

Jé "LVJI/II') L,o(?] m@L'o'JEL« — \/IZ.Sm/éé\r‘r‘c\L \/497 c\né“«i)l is. MV-S NewGen




Nagyobb sebesség és precizitas, /l e

hogy tobbet tudjon megtakaritani. FINISh

CIRCIUT

A reakcioido donto jelentoséggel bir

Ez a szikraforgacsold gép nagyobb sebességgel reagal és precizitasanak koszonhetéen gyorsabban ér el jobb fellletminéséget. Az Uj V350 generator jelentésen
hatékonyabb. A csckkentett ellenallasi veszteségnek hala a feszliltség gyorsabban és nagyobb pontossaggal indukalodik. A gyorsabb feszlltség gerjesztésnek
kdszonhetden a szikrakisiilés id6tartama és a munkafesziiltség csokkentheté. On az egészbdl valdszinlleg csak annyit fog észrevenni, hogy jobb felliletminéséget
ér el, és kbzben még az aramkaltségei is csokkennek.

A tobbszori megmunkalast igénylo munkafolyama- 2 pm-es feliileti érdesség Az Gj H-FS generator fokozat
tok sebessége 17%-kal no

SL servo: 2 um-es feliileti érdesség
s Tpm

2pm p

4 vagas Ra 0,28 um-el egy hagyomanyos géppel Még a lépcsézetes forgacsolassal jaré megmunkala- Erjen el kitdné fellletminéséget a V350 generator
6sszehasonlitva. sok végrehajtasa is tokéletes precizséggel torténik a segitségével!
megbizhaté munkafolyamatok elvégzése érdekében.

ﬁ‘ecise FVUS(—. C[r‘cui‘\" - a '{'er‘me‘éLevvség uér‘c/\ssz.er‘(f Vl'o'\/eLeJéSe. MV-S NewGen
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Pontossag a lépcsoknél

és a sarkok korl.

A leheto legjobb folyamatiranyitas — Power Master

Példak a Power Master megmunkalas alkalmazasaira

Lépcsbzetes
munkadarab

Lépcsdzetes
munkadarab

Munkadarab keresztirdnyu
furatokkal és Uregekkel

A Power Master szabalyozd egység a kiforgacsolando
formatdl fliggetlendl a lehetd legmagasabb szintU fo-
lyamatstabilitast kinalja. A Iépcsézetes munkadarab
formak, a furdlyukak és a stabil forgacsolasi folyama-
tok egyéb akadalyai azonnal beazonositasra kertilnek,
ahogy megjelennek, a szabalyozo egység pedig ugy
igazitja a forgacsolasi és az 6blitési paramétereket,
hogy a lehetd legbiztonsagosabb folyamatot és a leg-
jobb pontossagot kapjuk.

Sugaras és szoget bezaro feliiletek pontos
megmunkalasa

Sarok pontossag osszehasonlitasa

Hagyomanyos
sarok megmunkalas

Munkadarab
példak

Bels6 sarok
60°
(R:0,2mm)

Bels6 sarok
90°
(R:0,75mm)

Ha apro belsé és kiilsé sarkok és bonyolult geometriai
formak kivagasara kertl sor, a Corner Master 3 siet a
segitségére. Csupan meg kell hataroznia a prioritasait,
az optimalizalas pedig ezzel teljes 6sszhangban tor-
ténik meg.

Meggfz.{—.a o) —Col7a\ma‘\"\/e2.ér‘(és a “'er‘meléLeVWSéé m&S\/elése ér‘JeLéBem.

LEVEDVE

a munkadarabjain
Ca

PFC

, Egyenesebb vonalvezetés

PRECISE

FINISH

CIRCIUT

Egyenesebb megmunkalas és pontosabb alakhiiség

Hagyomanyos Digital-AE Il
+ Technoldgia hozzéigazitédsa
+ Magasabb vagasi szam

+ Szogkompenzacio

+ Magas huzalbeftizési rata

+ A szikraforgacsolds pozicio-
janak elektronikus szaba-
lyozasa a munkadarab
vastagsagatol fliggéen

’T

L & =3

»

A szikraforgacsolas
vezérlése

|

A szikraforgacsolas pozicionalasanak preciz iranyi-
tasa mellett anyag csak onnan kerdil levalasztasra,
ahol ez valoban szlkséges. A Digital AE Il szabadal-
maztatott funkcioi révén jelentésen javithatdak a
finom és durva megmunkalasi, valamint a simitasi
folyamatok, amelyek precizebb végeredményhez és
kedvezébb megmunkalasi id6hoz vezetnek.

MV-S NewGen
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Corehold.

A lehulld darabok kiklszobolése — teljesen automatikus.

A lehullo darabok kikiiszobolése — teljesen automa-
tikus

A durva megmunkalas (nagyolas) soran egy szaba-
lyozhat6 hidat allitottunk a lehulld anyagok felfoga-
sdra, ezért a lehulld darabok nem eshetnek le. Ez azt
jelenti, hogy szdmos munkafolyamat elvégezheté
durva megmunkalassal, és a lehullé darabok eltavoli-
tésa utan, teljesen automatikusan, emberi kéz be-
avatkozasa nélkil Ujravaghato¢ akar éjszaka vagy
hétvégén is. Alacsonyabb koltségek mellett maga-
sabb profit érheté el.

Hosszan tarté munkak tobbszoros vagassal

COREHOLD CONDITION

" consroo WP f emorno. s
[ T —
Rl voronmiook 1|
1 | vouo examuronT 2000

Az olyan munkaknal, melyek nagy szamu alakzatok ki-
vagasat kovetelték meg egy fémlemezbdl, érakon at
jelen kellett lennie a szerszamkészitének. Az alakzato-
kat ki kellett vagni a lemezbdl, mikézben egy apré
borda maradt hatra. A szerszamkészitd ezutan lepré-
selte a bordat, majd kiemelte a fém alkatrészt a tar-
talybdl. A Mitsubishi Electric berendezéseinek segitsé-
gével az ilyen feladatok éjszakai vagy hétvégi hosszan
tarté projektekként kezelhetéek anélkil, hogy szlikség
lenne manudlis beavatkozasra.

A Vlc\57055 La’l‘éLOVU\]Sc/gﬂc\L LéSZ.éV]L\e"'geVl Mc\gc\Sc\BB PN Fro—G’(’

CHS
CORE

HOLD
SYSTEM

A gép miikodési idejének csokkentése

Without Corehold

Roughing | Cutting
With Corehold

Finishing

Nagyolaskor az EDM rendszer elvalasztja mun-
kadarabtél a lehullé darabokat, a vagast kdvetéen
viszont egy vagy tobb ponthegesztéssel ismét
Oszeilleszti 6ket. Ezutan a lehulld darabok leva-
laszthatdak lesznek a munkadarabrdl és dssze-
gyUjthetéveé valnak. A megmunkalasi program is-
mét folytatédhat. A tobbszoros vagassal jaro,
hosszan tarté munkak esetében igy a gép muko-
dési ideje jelentésen csokken.

MV-S NewGen
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Az intelligencia mestermiive —
a vezérlo, mely igazan rakapcsol.

USER
INTERFACE

Parbeszédes navigacio, N
melyet imadnak a kezddk és szallitja az eredményeket. J

Karcsu ergonomikus kézi vezérlé egység Erintéképernyds kijelzo gesztusvezérléssel Konnyii kezdés a parbeszédes utmutaténak hala

koppintas

elhuzas
csippentés
Az ergonomikusan megtervezett, intelligens kézi ve- A modern gesztusvezérléses, nagyméretd képer- A parbeszédes Utmutatd a kevésbé tapasztalt fel-
zérl6 egység az Gsszes relevans vezérlé- és beallitd nyén torténd intuitiv mikodtetés ugrasszerlen meg-  hasznalokat is [épésrél-lépésre végigvezeti a teljes
funkciot magaban foglalja egyetlen taviranyitéban. A ndveli a kényelmet, mikdzben a konfiguralhato fel- folyamaton, a programozastoél egészen a megmun-

beépitett LCD kijelz6t egyedileg konfiguralhatja a ke- hasznaldi interfész tdmogatja a felhasznalot azaltal,  kalas megkezdéséig. Az ellenérzé listak segitsével

zeld. Vezérldgombok allnak rendlkezésre mind a 8 le-  hogy a napi munka soran szabadon beallithatéak a attekintheté az 6sszes folyamathoz kapcsolddo be-

hetséges CNC tengelyhez. f6 funkcionalis elemek. allitas és gépallapot, igy a megmunkalas megszaki-
tas nélkil a lehet6 legjobb eredményt produkalja.

/<'o'mm\7(§ Lez.éés.




Professzionalis lizemmod —

a szukségleteire szabva.

Minden egy szempillantas alatt

THTTEAL SETTINGS

Az 6sszes kulcsfontossagl megmunkalasi paramé-
ter konfiguralhaté formaban van és kénnyen megért-
hetd a kijelzén, igy mindig minden ellendérzés alatt
marad. Sziikség szerint a megmunkalasi allapot, az
eltelt idg, a karbantartas allapota és egyéb adatok is
egy szempillantas alatt tisztan lathatéva teheték. A
konfigurdlas ennél egyszeriibb mar nem is lehetne.

%7sz.er‘(7em CSaL érjem el ’!’ogge‘\t

Munkaiitemezés — a gépnél

A megmunkalasi feladatok el6készitésekor tamoga-
tast kapunk a megmaradé huzallal, a szlrébetétek és
a deionizald gyanta allapotaval, valamint az egyéb pa-
raméterekkel kapcsolatos attekintések révén. igy a vé-
ges fogyodeszkdzok vagy kopoalkatrészek altal elidé-
zett kiesések megel6zhetbek, és optimalizalhatd a
berendezés mikodési ideje.

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

A segitség gombnyomasra érkezik

f
i
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A teljes géppel kapcsolatos dokumentacié barmikor
hozzaférhetd, mely tartalmazza a karbantartasi ut-
mutatokat is, igy a megfeleld segitség egyszerten ki-
kereshetd. A fotdk és a 3D-s abrak még érthetébbé
teszik a leirast.
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Amikor az idé nagyon is szamit vagy azt
szeretné, hogy a gépek levegyenek egy kis
terhet a vallardl... A megmunkalas beall-
tasa gyakran tul hosszu id6t vesz igénybe;
mostantdl viszont id6t takarithat meg.
Nagy pontossagu elémeérési ciklusok vég-
zik el a preciz méréseket a munkadarabon.
Vizsugar mellett, vagy anélkdl, vagy akar
dielektrikumba meritve is, huzalelektréda
vagy egy opcionalis 3D-s érzékeldfej segit-
ségével — ahogy On szeretné.

Rogzitse és nyomja meg a Start gombot!

Az intelligens felhasznaldi Utmutato leveszi a vallarol a terhet.

Teljesen automatikus beallitasi ciklusok

Az intelligens felhasznaléi utmutato végig elkalauzolja
Ont. A huzalos szikraforgacsold gép gyorsan eljuttatja
a céljaig.

M%Lénrwf“'[ ez éle"l’é‘l',

Manualis vezérlés

A kézi vezérld egységgel, amely a Mitsubishi Electric-
nél az alaptartozék része, kényelmesen megadhatok
a megmunkalas beallitasai. Minden elengedhetetle-
ndl fontos vezérlési funkcié elérheté — éppen ott, ahol
szlikséges.

NUI

NATURAL
USER
INTERFACE

N

3D pozicié hemérése— manualisan vagy automatikusan

—F
WO Fuiam

Vs g Brtariem begin A e
B L WG Pl

Mindkett6 lehetséges. Felhasznaloként On dontheti el,
hogy a hagyomanyos kézi beallitast valasztja-e, vagy
a gép hatarozza meg a munkadarab poziciojat. Akar a
huzalelektréda, akar az érzékeldfej segitségét hasz-
nalja — a gép gondoskodik a bemérésrdl. Csupan egy
gombnyomas kérdése az egész.

MV-S NewGen
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Az elso beépitett Iépés az automatizalas felé

A Mitsubishi Electric altal gyartott MV-S berendezéshez
valaszthato kiegészité a konnyen mikodtetheté munkaltemezé.
Segitségével rugalmasabba valhatunk és az automatizalt
megoldasok széles tarhazanak kapujat tarja ki elénk.

INTEGRATED
JOB

Munkaitemez0 a beépitett rugalmassageért. (2 JP
Konnyedén kezelheti, sziineteltetheti és Ujraindithatja a munkakat. : PLANER

Beépitett munkaiitemezés Gyors és rugalmas munkatervezés Munka sziineteltetése — és ujrainditasa

|

O—— Beszuras
Sziineteltetés Ujrainditas
== O0—— Torlés )
Munka Elmentési
elmentve pont betdltve

o—— Elérehozas

Uj munka beszurasa ‘
O0—— Mozgatas

Ul DRt OUgd OO0

Nagyobb rugalmassag az adaptiv munkaltemezésnek A megmunkalaskor igy adhat hozza kénnyedén (j A megmunkalasi folyamat a muvelet kbzepén is egy-
koszonhetéen: a prioritasok egyszer( kiejlolésével feladatot a tobbihez, vagy valtoztathatja meg a mar  szerUen ledllithatd, ha slirgés munkakat kell feldol-
gyorsan reagalhat a valtozé kovetelményekre és kény-  1étezé megmunkaldsi miveleteket. Az Uj, prioritdsok  gozni. A vezérlés eltarolja a megmunkalds aktualis
nyedén beszorithat még egy slirgésen szikséges al- kezelésére is alkalmas munkafeldolgozé rendszer- allapotat. Amikor a beszurt munka elkészUl, a meg-
katrészt a munkarendbe. Egyszerre tobb megmunka- nek hala anélkil médosithatja a megmunkalasi lis-  munkalas rogton attél a ponttdl folytathatd, ahol

lasi program is elhelyezheté és kezelhetd a tat, hogy félbe kellene szakitania a megmunkalast. félbe lett szakitva. Rugalmas, nyomdégombos megol-
munkalitemezdében. das a programozas kényszere nélkil.

31 ,/AL/‘\LOMQ'HOVI ISL“I"» r"o'é’l"ém Beéi?f‘l’\/e. MV-S NewGen
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A gép, amely utanaszamol a dolgoknak,
hogy On maximalizélhassa a nyereségét.

Elorelato karbantartas-menedzsment

arer Crangs infio

s o Bler =

v {rm

Mpirfreul Cirsusotea

i T o HE P

|

Az 6sszes fontos fogydeszkdz nyomon kévetése on-
line torténik és a varhato élettartamuk elérejelzése is
lathato. Ez a gépre telepitett huzaltekercs varhaté
élettartamat, valamint a szlrényomas jelzését is ma-
gaban foglalja, a berendezés pedig ebbdl kiszamolja
a kovetkez6 szlir6csere esedékességének varhato
idépontjat*.

* Opcionalis szlirényomas-érzékeldvel

Vizualis folyamatmenedzsment

Az id&szakos gépallapot jelzések megkonnyitik a ka-
pacitas-kihasznalast és seqitik az elérelato terme-
|és-tervezést. Ezt az attekintést a befejezett megmun-
kalasi feladatok listaja és az ehhez kapcsolddo gép
tzemiddk, valamint az egységkoltségek egészitik ki.

A mumLa\L'o'H'séé Lisz.c/\mf Zsa emmx7i\/el is %7Sz.er‘(5556 VZIIL.

Miikodtetési koltségek elemzése

e e P

(S —
i

AR T

Az egyégkoltségek ismeretében, valamint annak ko-
szonhetden, hogy ezek a berendezés sajat elemzé-
sébe is bekeriilnek, az olyan fogyasztasi adatok, mint
példaul az energiafogyasztas*, huzalfogyas és alkat-
részkopas segitenek a kéltségelemzéskor, illetve a
fliggodben lévé megmunkalasi feladatok koltségének
kikalkulalasakor.

* Opcionalis digitalis elektromos fogyasztasmérével

MV-S NewGen



Online szerviz a termelékenység novelése érdekében.
Novelje az atlathatdosagot és egyszerlen csak hozzon ki tobbet a gépébdl!

Ertékesités utani online szerviz

Gyors online segitség a leallasi idd és a szervizelési
feladatok koltségének csokkentésére. Alkalmazasok
tdmogatasa a gép vezérléséhez torténd, kozvetlen
hozzaféréssel, mely optimalis és gyors segitségnyuj-
tast tesz lehetévé a kezeld szamara, amikor nehéz
feladatokkal kell szembestilnie. Mindez a termelési
mUveletek javitdsanak elésegitése érdekében.

MV!JS meéfelelgem ma?r‘aLéSZ.em.

Folyamatadatok kezelése

A mUkdodtetési- és a folyamatadatok visszakereshe-
téek a vezérlésben. Sztenderd funkcidként az 6sszes
folyamatadat, fogyasadat és karbantartasi allapot,
valamint riasztas exportalhato. [gy egyszerre tobb be-
rendezés adatai is 0sszevontan megtekintheték és
kiértékelhetdk tekintve, hogy magasabb szintd terme-
lési menendzsment rendszerekbe épiilnek be.

Nincs kompromisszum, ha a biztonsagrél van szé

Ne
<

A berendezéshez sztenderd tartozékként jaré virusvé-
delmet a vilag egyik vezetd szoftverrendszere biztositja
a biztonsagi vezérlésben.

( i ntEI Security @




Mindig On iranyit —

barhol is legyen.

On irdnyithatja a gép vezérlését és szemmel tarthatja a folyamatokat, barhol is tartézkodik
éppen. Az intelligens kommunikacio nyugodt munkavégzést tesz lehetévé. Automatizalt

megoldasokkal kombinalva a legidealisabb, az egyes munkafolyamatok pedig szabadon ha-

ladhatnak elére az intelligens AT huzalbef(izé segitségével.

mcAnywhere Service
Gyors segitség a Mitsubishi Electric szakértgitél.

mcAnywhere Control
Kényelmes és megbizhatd tavvezérlés a szikraforgacsold rendszeréhez — a TeamViewer altal
kifejlesztve.

mcAnywhere Mail
Barmikor, barhol... mindig naprakészen a kozvetlen allapotjelentéseken keresztiil, melyek
emailben érkeznek.

A SLGBAJS@ c\vvtel7e‘l' el\/c/\r‘OL.

Taviranyitas a mcAnywhere
segitségével

?ﬂxﬂj NUI

INTERFACE
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Gyors csere,
hosszutavu megtakaritas.
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Huzalelektréda csere
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Egyszerlen csak cserélje ki a tekercset és illessze be a
huzalt a vezet6gorgék kdzé! 92 masodpercen belll
minden készen all a tovabbi munkahoz.

[=] 3 [=]
!,.?E Tekintse meg a filmet:
=] www.mitsubishi-edm.de/spool

iy,
P
[}

Gyors sziirdcsere... -

(TN

)
N
T

... szerszamok és elfecsérelt id6 nélkil. Két kézzel,
32 masodperc alatt — és a sz(ré mar ki is lett cserélve.

Op= 700

Tovabb a filmre:
[=] www.mitsubishi-edm.de/filters

A tartalytomités tisztitasa

A leleményes automata tisztitasi funkcionak ko-
szonhetben a tartalytomités mindig kifogastalanul
tiszta marad. Ez hosszU tédvon garantalja a pontos-
sagot és munkat takarit meg a felhasznalonak.

V) e

SYSTEM

Aramatadé cseréje !

Cserélje ki az aramatadot egy kézzel és mindossze
egy méréeszkoz segitségével — a Forma 1-es verse-
nyek sebességével!

[=] 2% =]

Nézze meg a sajat szemével:
(=] www.mitsubishi-edm.de/power

Mfg VVIé/\SOL m% M;MJS a Bec/\“T"'c/\SOLcﬂL \/eéZ.EL, OV! mar Ja\\/a/\gan —Cor‘éécsolt,a‘l'.



Minta kalkulaciok

Munkadarab . ... Bélyegzé, acél 1.2379 — 100 mm vagohossz
Vagasi magassag 60 mm
Felllet ........ .. Ra 0,32 pym (8sszehasonlitva a hagyomanyos EDM géppel: Ra 0,35 um)

Huzalelektroda .. Sargaréz, 0,20 mm

Nagyobb teljesitmény: Energiakoltségek csokkentése akar 69%-kal
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3,484.88 EUR
megtakaritas évente*

it

[y

||

* Feltételezve, hogy 1 munkanap alatt 6 bélyegz6t gyértanak, az dram ara pedig 0,15 EUR/KW 250 munkanap/éven keresztiil,

Precizebb eredmények gyorsabban LLS
= alacsonyabb darabkoltség. SvSTEM
Csokkentse a sziirokoltségeket akar 45%-kal Csokkentse az ioncserélo gyanta koltségeit
MV-S NewGen Hagyomanyos szikraforgacsolé gép MV-S NewGen Hagyomanyos szikraforgacsolé gép
[=] s [=]
£ Szamolja ki a kiilonbséget online:
[=l¥%4 www.edm-calculator.com

M\/el ‘!’ogge‘\" ‘#c\Lar‘T‘!‘ mes, ‘l’ogge‘l’ is Ler‘es.
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Termeljen tobbet, olcsdbban! /) LLS

, LONG
/ LIFE

gy megy eZ SYSTEM

30,76%kal nagyobb termelési kapacitas Jobb eredmény: 46%kal kevesebb felhasznalt huzal

Hagyomanyos EDM gép
Hagyomanyos EDM gép

MV-S NewGen
MV-S NewGen

3.300EUR
_— megtakaritas évente*
32 perccel gyorsabb : Megtakaritas: munkadarabonként 837 méter

Forgacsolasi ido perchen Huzalfelhasznalas méterben _

Hagyomanyos szikraforgacsol6 gép, Ra 0,35 pm 80 20 20 16 136 Hagyomanyos szikraforgacsolé gép, Ra 0,35 um 1090 303 303 227 1923

* Feltételezve, hogy 1 munkanap alatt 6 bélyegzét gydrtanak, a bevonat nélkiili sdrgaréz huzal dra pedig 9,60 EUR/kg 250 munkanap/éven keresztil
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Csotengelyes

hajtomiivek

Sziironyomas-érzékelé —

=

".—-—
i
o —

Magmegtarto
@ technolégia

(Corehold)

Y Megerdsitett 4-oldalu,

mr‘ﬂ-h—. LA

keretes asztal

Kiemelkedo specifikacioju csomag.

Az intelligens megoldas.

Megerdsitett 4-oldali, keretes asztal

Az alkotéelemek négy belsé sarokbdl torténd fogada-
sahoz, vagy kiterjesztett alatamaszto fellletként a na-
gyobb alkotéelemek szamara.

Munkaiitemezo

A kibévitett munkaitemezé megkdnnyiti az eléttlink
allé munkak rugalmasabb elvégzését.

Csoétengelyes hajtomiivek

~

Az U/V tengelyeken a még pontosabb kupformak el-
éréséhez.

Sziironyomas-érzékelo

A sz(r6 allapotanak még pontosabb jelzéséhez és
kiértékeléséhez (akar McAnywhere-en és az lizemel-
tetési adatok kimenetén keresztdl is).

Hozz on L[ "LOBBQ"' azZ M\/—S /\/ewéem Berenéezéségg”

Digitalis elektromos
fogyasztasméro

Magmegtartoé technolégia (Corehold)

A t6bbsz0ords behatolassal jaré automatizalt meg-
munkalasok hatékonysaganak kiugré megndvelésé-
hez.

Digitalis elektromos fogyasztasméro

T
il

A jelzés kiterjesztett mikodése és az Uzemeltetési
adatok lehetséges elkiildése érdekében.

Munkatitemezo
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Magasabb teljesitmény
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Connect Kit.
Magasabb teljesitmény a kiegészitd szoftveres megoldasoknak koszonhetden.

Ha szeretné a lehet6 legtdbbet kihozni az MV-S NewGen berendezésébdl, integralja a rendszert. A 3D Parasolid adatok kozvetlen, idétakarékos feldolgozasi médszere
is lehetséges. gy a folyamat a tavollétiinkben is folytatodik, mikdzben kényelmes, emailben kiildott allapotjelentéseket kapunk.

Uzemeltetési adatok kiildése a megmunkalas adatai- Email figyelmeztetés funkcid, mely automatikusan 3D CamMagic — a fedélzeti programozasi rendszer,
nak folyamatardl kiilsé szoftveres rendszerek részére.  emailben kildi el a gépjelentéseket a meghatarozott  mely a 3D Parasolid adatokat is feldolgozza, vala-
cimzetteknek. mint lehetévé teszi a kozvetlendl a 3D-s modellek-

bél t6rténé programozast.

Hesznos sz.o'C’I'\/er‘es le{_.e‘\"gsééeL. MV-S NewGen




Automatikus vizfeltoltés
A vizszint intelligens, folyamatos nyomon kovetése és
szlikség szerinti teljesen automatikus feltoltése*

Kiils6 hiitorendszerhez torténé csatlakozas

Pontos hdszabalyozas a mikroprocesszor altal vezérelt
kozponti hitérendszerhez torténd csatlakozasnak ko-
szonhetéen**

Automatikus sziiro atallas

Két par sz(ré hasznalhaté opciondlisan akar egyszerre is
a folyamat soran, illetve amikor az egyik par szir6 eléri a
maximalis nyomast, a rendszer automatikusan atall a
masodik parra.

4shoz torténd csatlakozast igényel
vevo telephelyén rendelkezésre &llo, kdzponti hitérendszert igényel.

Személyre szabott kiegészitok.
Az intelligens megoldas.

3D-s letapogatas Angle Master Advance Il

ERGO-LUX (géplampak)

A gépfejre rogzitve, parancsra aktivalva. Az intelligens  Specialis huzalvezetd és a huzalbedllitd pont
megoldas. precizios szogeinek szekvencialis kalkulacioja.

Szerszamtar (Tool package) 16/20/25 kg-os huzalellaté egység

Teljes felszerelés a forgasszimmetrikus szerszamok A nagyobb méret(l huzaltekercsek is kbnnyedén
megmunkalasahoz PCD vagy CBN vagdéllel. elférnek benne.

\/Z\lasz:"La\“'é esZ,LéiLéiL — e SOL, Znn a\mmé\l L\G\SZ,I/IOS&BB Lieéészf“'g.

Olyan munkakdérilmények, amelyek a szemét is
kimélik — a felhasznaldk és a megmunkalasi ered-
meények javara forditva.

Jelzdlampa

A gép aktualis allapota tavolrdl is jol lathato.

MV-S NewGen
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Egyre jobb dolgok felé.

Tertjessze ki gépe funkcioit!

B-tengely

Eqgy, a gép vezérlésébe teljes egészé-
ben integralt, szervovezérelt B-tengely
teszi lehetévé a forgdé munkadarab
szikraforgacsolasat. A levalasztas és a
tobboldali megmunkalas egyetlen rég-
zitéssel, akar egyidejlileq is elvégez-
hetd.

Forgé-/billendtengely

Kupok megmunkalasa a pontossag
legmagasabb kovetelményeinek meg-
felelve: a forgd-/billenétengely integ-
ralva lett a gép vezérlésébe. A munkada-
rab kdzéppontjahoz képest torténé
tobbtengelyes megmunkalas és a tobb-
oldali megmunkalas egyetlen rogzités-
sel, valamint a nagy pontossagu, kupos
sokszogek létrehozasa mind-mind le-
hetséges.

Legyen sz6 koszorlikorongokrol vagy akar nagy

pontossagu formakrél: ez a gép, amelyet barmikor

tovabb bovithet, a jovoben is megallja a helyét.

Mini-forgétengely

Egy, a gép vezérlésébe teljesen integ-
ralt forgdorso segit pozicionalni még a
legnagyobb pontossagot igénylé alko-
téelemeket is, pl.: = 0,05 mm-es atmé-
réju kilokécsapok gyartasanal, kipos
menetek létrehozasanal az orvostech-
nolégiaban, erézios koszorllésnél és
esztergalasnal, valamint tobb egyidejd-
leg torténé megmunkalasnal.

E.x‘ltr‘c\ ’(’emgebel& ggx/l"'se a leLe’l’gs%e[‘\L - m&')\/elje meg Be\/e’#'elei‘”

Forgé megmunkalas

Megbizhato indexalasra, tobb egyidejd-
leg torténé megmunkalasra és nagy
sebesséql forgatasra (koszorlléssel
kombinalt szikraforgacsolas) is kiva-
|6an hasznalhato a teljes egészében a
gép vezérlésébe integralt, szervovezé-
relt forgd megmunkalas. Fedezze fel
On is az Uj termelési lehetdségeket!

MV-S NewGen
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Vezérlés

Az automatizalasnak rugalmasnak kell lennie!
KUlonbozd markak osszeegyeztetése.

Optimalizalt megoldasok — személyre szabva, konfiguralva vagy sztenderdizalva

A kilonboz6 gyartok altal megalkotott anyagmozgato rendszerek és robotok gyakran zokkendmentesen integralhatdak. A megbizhatésagukrol és termelékenységukrdl
hires MV-S széria szikraforgacsold (EDM) gépei, melyeket a Mitsubishi Electric gyart, készen &linak az automatizalasra. Orommel mutatunk be Onnek olyan példakat,
amelyek mar a gyakorlatban is hatékonynak bizonyultak, valamint segitlink csckkenteni a koltségeit, és névelni a termelési kapacitasat is.

Mas gyartok berendezéseinek kezelése egyszerden Rugalmas megoldas: Csuklés robotkar akar 15 kg Automatizalt integracié — itt ZK Chameleonnal.
és konnyedén integralhato. megmozgatasahoz a Mitsubishi Electric kitting
mindségében.




I Sikeresen elsajatitva!
A siker kulcsa szamos teruleten.

Orvostudomany - Gépjarmiiipar - Kommunikacio/Elektronika - Repiildgépipar és Urtechnolégia

AZ. 964/|7es &'57—Celel,< MA&@S@BB L'o'\/e‘l'elmém\7el,<e4’ 4’4/«1/1552_ c\Vlc\L.



Szerviz forrédrot: +49 (0) 1801 486-600
Alkalmazas tamogatas: +49 (0) 1801 486-700
hétf6tél — péntekig: 7:30 — 20:00 / szombaton: 9:00 — 16:00

Szerviz.
Mindig készen allunk.

Nem szereti a telefonos Ugyfélszolgalatokat, és ha sorban allva varakoznia kell? Mi sem. Minden Mitsubishi Electric altal gyartott szikraforgacsolo
gép megvasarlasahoz kitling szervizszolgaltatasok is jarnak. Ezeket a sajat, magasan képzett szerviztechnikusaink latjak el azért, hogy a termelés
ne alljon le és megbizhatdan fenntarthatd legyen. A felhasznaldk telefonon keresztiil kaphatnak segitséget, hogy a Mitsubishi Electric specialistainak
szakértelmét és gazdag tapasztalatat a javukra fordithassak.

Raktarozas és logisztika Eredeti Mitsubishi Electric alkatrészek

Az Gsszes raktaron tartott terméket (kopd-és cserealkatrészt) a szo- A Mitsubishi Electric fogydeszkoz termékcsaladjanak dsszes szten-
kasos nyitvatartasi idén kivil is szallitjuk, pl. futarszolgalattal vagy derd cserealkatrésze eredeti import, vagy Németorszagban lett
atvétellel. Mivel kozel vagyunk a disszeldorfi replil6térhez és az au- gyartva a fejlesztési és tervezési eldirasoknak megfeleléen. Eredeti
topalyakhoz, szélesebesen ki tudjuk szallitani az alkatrészeket. alkatrészeket kap kifogastalan minéségben vonzé arakon.

SZ.aLér‘ﬂLg Seéf’l's%, c\miLor‘ cSc\L SZ-C}LS%QM Ve ré.
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Képzések —

maradjon naprakész! Tamogatjuk Ont.

[

A felhasznaldk kozvetlenll a gépek mellett és kiilon,
erre a célra konfiguralt CNC munkaallomasokon saja-
tithatjak el a szakavatott mikddtetést. igy az elsékéz-
bél megszerzett szaktudashal profitdlhatnak a leg-
tobbet. A Mitsubishi Electric németorszagi, ratingeni
létesitményeiben képzési lehetéség all rendelkezésre.
Emellett a nemzetkdzi partnereink is kinalnak tréning
kurzusokat.

Tréning kozpont

-
L

A huzalos és tombos szikraforgacsolashoz kapcso-
I6d6 tréningjeinket a sajat technoldgiai és tréning
kozpontunkban tartjuk, Ratingenben.

T;JZSJ Mel7+gl Losslé‘!’é\\/on 57or54\5's~ laSZ_.

Kurzusok, szeminariumok és felhasznalé6i workshopok

Valtozatos programunk mindent lefed az alapisme-
retektél kezdve egészen a testre szabott képzésig,
melyet kifejezetten az alkalmazottai igényei alapjan
allitunk 6ssze. Emellett rendszeresen tartunk alkal-
mazasokkal kapcsolatos workshopokat — Ugyfeleink
szamara ingyenesen —, melyeken mindig aktualis el-
méleti és gyakorlati témakkal foglalkozunk.

Berendezések és oktatok

Szakképzett oktatdink elméletben és gyakorlatban is
bemutatjak Onnek EDM rendszereinket. A képzéshez
hasznalt létesitményeink a legujabb technoldgiaval,
CNC szimulatorokkal és periférias eszkozokkel lettek
ellatva.

Bizonyitvanyok

Mindenki, aki részt vesz a képzésen, bizonyitvanyt
kapt arrél, hogy elvégezte a kurzust.

MV-S NewGen
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Mozgastartomany (X /Y /Z) mm-ben
Mozgastartomany (U / V) mm-ben

Kup sz6g (munkadarab magassag) (°/mm)
Max. munkadarab méret (Szé x Mé x Ma) (mm)
Max. munkadarab tdmeg (kg)

Munkaasztal méret (Szé x Mé) (mm)
Munkaasztal felépitése

Lehetséges huzalatmérdk (mm)
Huzaltekercs kapacités (kg)

Automatikus huzalbef(izé / Huzalvago
Teljes méret (Szé x Mé x Ma) (mm)
Berendezés témege (kg)

Haldzati feszlltség

Tartalykapacitas (1)
Sz(iré részecske méret (um) / Sztréelemek szdma
Hémérséklet-szabalyozas

Témeg (széraz) (kg)

Tapegység

Hutési moéd

Max. kimené aramerésség (A)
Meéret (Szé x Mé x Ma) (mm)

Témeg (kg)

Bevitel modja

Vezérl6rendszer

Min. parancslépés (X/Y/Z/U/V) (um)
Min. tengely felbontés (um)

Cs6tengelyes hajtémuvek linedris mérélécekkel
M800 vezérl6 19" férintéképernyés monitorral

Kézi vezérlé egység konfiguralhaté LCD monitorral

Fliggéleges elsé ajtd

400/300/ 220 600/400/310 600 / 400 / 425
120/120  (+/-60) 150/150  (+/-75) 150/150  (+/-75)
15/200 30/87 15/260 30/110 16/260 30/110
810 x 700 x 215 1050 x 820 x 305 1050 x 820 x 420
500 1500 1500
640 x 450 840 x 640 840 x 640
Megerdsitett, hdromoldalu keretes munkaasztal Megerésitett, négyoldalu keretes munkaasztal

0.1-0.3
10
Igen/lgen
2025x2760x 2015 ‘ 2687 x 3030 x 2150 ‘ 2837 x 3452 x 2380
2700 ‘ 3500 ‘ 3650
3-fazisti 400 V/AC £ 10 %, 50/60 Hz, 13 kVA
| |
550 ‘ 860 ‘ 980
3/2
Dielektrikum hitéegység
Gép tdmegébe beszamitva ‘ 350 ‘ 390

Regenerativ tranzisztoros impulzusgenerator
Teljesen zart / indirekt légh(tés
50
600 x 650 x 1765
240

Billentytizet, USB pen drive, Ethernet, 19" érintéképernyd
CNC, zart lanc
0.1
0.05

Vdélaszthaté (utélag nem
felszerelhetd)

Igen Kiemelkedé specifikécioju csomag
lgen

| Huzalellaté egység 16 / 20 / 25 kg-s huzaltekercshez Vélaszthatd
gen

. Huzalellaté egység 50 kg-s huzaltekercshez Vélaszthato
MV1200S manuadlis

Digital AE Il generator
Ethernet/DNC/FTP

El6készités az automatizalashoz
McAfee AntiVirus bedgyazva
Termelési adatok kimenet

2D CamMagic beépitve
Magmegtarté (Corehold) technoldgia
Munkattemezé

Alvo (Sleep) tizemmod

MV2400S automata
lgen
lgen
Vélaszthatd
Vélaszthato
Vaélaszthatd
lgen
Vaélaszthaté
Vaélaszthaté

lgen

Haldzati csatlakozas: 3 fazisu 400 V/AC, PE, £ 10%, 50/60 Hz, elsédleges biztositék 32 A lassu

Pneumatikus csatlakozas: 5-7 kgf/cm?, 500—700 kpa, minimum légaramoltatas 75 I/min, 3/8" csécsatlakozas

Angle Master Advance Il — alapkészlet beallité eszkozzel Vélaszthato

Angle Master advance Il — huzaladagol készlet
Automatikus Renishaw letapogatéfej

ERGO LUX LED fénycsé

Haromszin( allapotjelzé ldmpa

Automatikus dielektrikum utantoltés
Csatlakozas kiils6 hitérendszerhez

Kilsé jelkimenet

SzUrécserélé rendszer

Connect Kit

3D CamMagic beépitve

mcAnywhere Service

mcAnywhere Control / mcAnywhere Control lite
mcAnywhere Contact / mcAnywhere Contact lite

Tool package / automatizaldsi megoldasok

A szikraforgacsold berendezést a célnak megfeleld, kemény ipari padion kell elhelyezni, lehetéleg megerésitett betonpadIon.
Egyéb, a szikraforgacsolasra vonatkozé irdnyelv (EDM Iranyelv) 4ltal el6irt védéeszkdzt a Mitsubishi Electric &ltal leszallitott

berendezés nem tartalmaz, ezért ezeket ettdl figgetlendil kell beszerezni.

A h(it6egység R410A fluortartalmu tiveghazhatasu gazt tartalmaz. Tovabbi informacidért forduljon a hasznalati Gtmutatd

idevonatkozd részeihez.

M@SZ.&L«' c\Ja\“'OL.

Vélaszthato
Valaszthato
Vélaszthato
Vélaszthato
Vélaszthato
Vélaszthato
Vélaszthato

Vélaszthatd

Vaélaszthaté
Vaélaszthatd
Vélaszthaté
Vdélaszthaté
Vélaszthatd

Vélaszthatd

Tovabbi részleteket itt talal:

www.mitsubishi-edm.de/download
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Partnerek

Sauber F1°Team

Fraunhofer

MANUFACTURING PARTNER ICT - IMM

Miszaki valtoztatasok és hiba joga fenntartva / 03.09.2018
A képekhez, markanévhez fliz6d6 jogokrol és egyéb jogi nyilatkozatokrdl a www.mitsubishi-edm.de/notices cimen olvashat
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MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
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