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Az idoveszteseg
megszuntetese

Az idbk valtoznak. Készen all?
Egy gyors és kompakt gépre van szuksége.

Azzal a képességgel, hogy barmit meg tudjon
munkalni. Ebben a vilagban csak az erbsek
maradnak éeletben.

Tegye jobba a SPEEDIO-val.

SPEEDIO

A széles valaszték tovabb boviti a #30 ors6ju gépek potencialjat, és
alegjobb idéveszteség nélkiili megoldast nyujtja ugyfeleinek

S300Xd1 S500Xd1 S700Xd1

Kompakt megmunkalé
kézpont

R450Xd1 R650Xd1

Palettacserélés kompakt
megmunkalé kdzpont

Kompakt tobbcélu gép

W1000Xd2 U500Xd1

Nagy' loketii kompakt Univerzalis' kompakt
megmunkalé kdzpont megmunkaloé kozpont

H550Xd1

H |

Vizszintes kompakt
megmunkalé kézpont
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megmunkalé kézpont
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A magas termelékenység elérése A kornyezetvédelmi teljesitményre valo torekvés

A #30-as orsokup és az eredeti NC nagy sebességli milveleteket és optimalizalt Az energia- és levegdfogyasztas csokkentése a CO2-kibocsatas jelentds csokkenéset
vezérlést ért el , lehetOvé téve a gép szamara a magas termelékenység eredmeényezi, igy a gép foldbaratta valik, és magas kornyezeti teljesitményt nydijt.
bemutatasat.

Non-stop ATC Nagyon érzékeny szervomotor Szimultan mikodés Alacsony energiafogyasztas Alacsony leveg6fogyasztas

A #30 orso6gépek kozott a leggyorsabb szerszam- A vilag leggyorsabb, rendkiviil pontos Az eredeti non-stop ATC kod (G100) hasznalata lehetéve Fel van szerelve egy energia-regeneral6 rendszerrel, amely Ujra felhaszndlja a A forgécseltavolitasi teljesitmény javult a légtisztitasi Utvonal és az orsélevegd
cserét az ors¢ gyors inditasaval/ledllitasaval, a nagy menetfirasat az eredeti szinkronizalt menetfirs- teszi a gép szamara, hogy egyidejiileg pozicionalja az X/Y lassitaskor keletkezd energiat, nagy hatékonysagu motorral, energiatakarékos beflvasi idejének optimalizalasaval, jelentésen csdkkentve a
gyorsulassal és gyors reakcidval éri el, amikor aZ vezérléssel és a gyors gyorsitd/lassité orsémotorral és a segéd tengelyeket szerszamcsere kézben, ami szivatty(val, LED-es munkaldmpéval és egyéb energiatakarékos funkciokkal, levegbfogyasztast.

tengely felfelé és lefelé mozog, valamint az optimalizalt értiik el. tovabb csokkenti az idéveszteséget. alacsony energiafogyasztas elérése érdekében.

tarmikodéssel.

Energiafogyasztas egy ciklusban Levegéfogyasztas egy ciklusban

A

Korilbelill 80%-al 1 Korulbeldl 80% -al
kevesebb kevesebb

Energiafogyasztas (kWh/ciklus)
Levegéfogyasztas (L/perc)

I I

Altalénos gép SPEEDIO Altalénos gép SPEEDIO

*A Brother altal létrehozott futdé megmunkalasi program altal készitett adatok *A Brother altal létrehozott futé megmunkalasi program altal készitett adatok

A megmunkalasi képességek keresése

A rendkivul merev szerkezet és a nagy teljesitményii orsomotor lehet6ve teszi a gép A gyartas hasznalhatosaganak optimalizalasa a veszteségidd
szamara, hogy bemutassa széles megmunkalasi képességeit, a nagy hatékonysagu kikliszObolésével javitia a munka hatékonysagat és a termelési
megmunkalastol a nagy igénybevételi megmunkalasig. helyszinek mikodési sebességet.

- T . Uj "CNC-D00" érlé
Rendkivul merev szerkezet Nagy teljesitményl orsémotor i veserd N e . L o . .
Az intuitiv kezelés a 15 hiuvelykes figgéleges érintéképernydvel és az (j tamogatasi alkalmazasokkal lehetséges.

A hasznalhatosag keresése

Az elemzési technologiakkal felhalmozott adatok alapjan Nagy setbeslségkﬂ: nagy h'atékonyfsé%l] Imteg’,“ untkétlést ,értik el /rlagy nyomatél:gk' A relevans funkciok cél szerint vannak csoportositva, mint példaul a beallitasi és megmunkalasi beallitasok, ami
rendkivil merev szerkezetet értek el, elnyomott orsomotorral a kozepes es nagy fordulatszam-tartomanyban. A nagy nyomateku . e s . o N, . . o x
rezgéssel, lehetéve téve a gép széméra,yhogy kivalo specifikaciok (opcionalis) nagymértékben javitjak az alacsony fordulatszam- hatekf;nry mikodést eredményez. A termelési és mkodési allapotok megjelennek, ami gyorsabb megértést tesz
megmunkalasi képességeket mutasson be. tartomanyd nyomatékot, kivalo nagy igénybevételt biztositva az acél munkadarabok lehetéve.
szamara. Minden felesleges mivelet kikiiszébélheté minden folyamatban.
Kbzepes és nagy sebességli tartomany ~ Kis fordulatszamu tartomany nagy
hagy hatékonysagd megmunkalas lehetové. — igénybevétell megmunkalashoz Telepitési tamogatas Megmunkalasi beallitas tamogatéas
. Olyan funkciokkal rendelkezik, amelyek Olyan funkciokkal van felszerelve, amelyekkel
2 L megkoénnyitik a beallitas elvégzését , mint kdnnyen elvégezhetd az optimalis megmunkalas
| ‘ példaul egy ATC szerszam alkalmazas, bedllitas a termelékenység novelése
amely lehet6vé teszi az 6sszes tarszerszam érdekében, mint példaul egy megmunkalasi
bedllitasat egy képernyén, menliprogramozas, paraméter beallité alkalmazas, amely lehet6vé
a 22 amely lehetévé teszi NC programok teszi a paraméterek egyszeri bedllitasat a
: R R |étrehozasat a képernyén megjelend megmunkalas részleteinek megfelelden,
. EO0 000 E utasitasok kdvetésével , valamint egy valamint egy megmunkalasi terhelés DESIGN
s, 8 el 1 képerny8n megjelend sigé funkcio. hullamforma kijelzése/mentése funkcio. AWARD
V| g A 2021
Fel van szerelve olyan funkciokkal, Olyan funkciokkal van felszerelve, Az iF DESIGN AWARD
- amelyek javitjék az izemi sebességet, amelyek megakadalyozzak a hazigazdéja és biraldja a
- '\ a e mint példaul a valés ideji meghibasodast vagy biztositjak a gyors németorszagi iF International Forum
e 3 ) » - szerszamfeliigyelet a hibak helyreallitast, mint peldaul a karbantartasi Design GmbH. Ez az egyik
Horonymaréas szabvanyos Nagy furatok flrasa nagy nyomatéku kikiiszobolésére, a termelési teljesitmény, |d’o értesitése, hlbaJe’Izes'esleten a. legrangosabb nemzetkozi
specifikaciok hasznalataval specifikaciokkal az energiafogyasztas stb. grafikonként részletek megjelenitése és Utmutatas a QO(;?sa;et;";:ﬁ' verseny, amely
trténd megjelenitése, valamint a helyreallitasi / ellen6rzési munkahoz. JliK.
Megmunkélés Vagasi mennyiség: 150 cm® / perc Megmunkél_és Furat atmérdje: D4q mm CNC-DO00 vezérl PLC/halézati funkciok a periférias
részletei Anyag: szénacél részletei Anyag: Szénacél berendezések és az automatizalasi

(D16 szarmaré hasznalt) kévetelmények kielégitésére.



Sig==plle] Kompakt megmunkalé kézpont Sig==vlle] Nagy Ioketii kompakt megmunkalé kozpont

Nagy teljesitményil modell, amely megmunkalasi alkalmazasok széles koréhez alkalmas

Kiterjedt orso specifikaciok és gépméretek
Tovabb torekedve a magas termelékenyseégre
és nagy megbizhatésagra

Nagy I6ketii modell a legnagyobb megmunkalasi teriilettel a BT30 orséju gépek kozott

A példatlanul nagy megmunkalasi terulet rendkivul
termelékeny megmunkalast
tesz lehetové kis és nagy

_— munkadaraboknal -

X

SPEEDIO
w1000

oy

— S50
S300Xd1 S500Xd1 S700Xd1 W1000Xd2
. . - Kulonféle megmunkalasok a kis munkadaraboktol
A magas termelékenység elérése 9 ]
e P o . , , o a nagy munkadarabokig ; ; 1
A vezérlés optimalizalasa az Uj "CNC-D00" vezérlével kikiiszobdli a megmunkalas soran felmerild 6sszes lehetséges veszteséget. A rendkivil megbizhato , e . i Megnovelt Z-tengely I6ket Nagy munkadarabok megmunkalasa
o ] L ) o ' A gép nagy munkadarabok és tobb tipusd, kis volumeni termékek D\ - G
gépteljesitményt a végletekig noveli a magas termelékenység érdekében. kezelésére valo képességét tovabb javitotta a BT30 gépek legnagyobb A\
elmozdulasa X1,000 mm és Y500 mm, maximalis terhelhet6sege 500 kg,
valamint a megndvelt Z-tengely Utja. +50mm
ya z ya . e r ra ‘
Non-stop ATC és 28 szerszamos tar Szimultan mikodés Megnovelt I0ketek és asztal méret -
: 5 300
A 14 és 21 szerszamos magazin mellett egy 28 Loketek Megnévelt Z- o
szerszamos magazint is kifejlesztettek, amely X1,000 Y500 tengely I5ket | 380mm

nagy sebességil szerszamcsere-teljesitményt Munkateriilet mérete ‘
biztosit. A szerszam maximalis sulya 4 kg-ra nétt. X1,100 Y500 = v BE

+
30mm Orso legalso pont

A 14 és 21 szerszamos magazinok Max. terhelés < < 1.000mm > . 150mm
’ mm
szerszamesereideje tovabb cskkent a 500 kg 5 ._—. —
magazin optimalizalt mikddésével stb. ! 3
28-szerszamos magazin 14/21-szerszamos magazin « Z-tengely Ioket
Mélység

Forgécstdl forgacsig : 1.9 M P Forgacstol forgacsig : 1.2 M P Szélesség 1,100mm 500mm 300mm »380mm

Szerszamtél -szerszamig O 7 m p Szerszamtél -szerszamig 06 m p
Megmunkalas széles valasztéka

A gép szélesebb korli megmunkalast képes elvégezni az Ujonnan kifejlesztett 28 szerszamos térral (opcionalis), az Ujonnan kifejlesztett 12 000 "=e szabvanyos

o i i ] o orsémotorral és a tovabbfejlesztett orsémerevséggel a nagy nyomatéku specifikaciokhoz.
Nagy megmunkalasi képességek és nagy megbizhatéosag

elésegitése érdekében. A
forgacs aramlasi utvonalanak
alakjat a megmunkalo tértél a
tartalyig Ugy alakitottak ki, hogy

Max. teljesitmény 18 .9kW

. ) ) — ) P 28-szerszamos magazin Nagy teljesitményii orsémotor Jobb orsémerevség
Arendkivil merev gépszerkezet és a rendkiviil hatékony orsémotor lehetévé teszi a A forgacs problémak megel&zése

megmunkaldsok széles skalajat. A mot tekanak iell
Az XIY tengelyekhez teté alaki motor nyomatexanak jetlemzol

M " 40 teleszk6pos burkolatokat Zz

Standard spec. ax. nyomate . hasznalnak a forgacsok S

P (pianatnyh N'm z6kkendmentes mozgasanak &

=

3

—Nagy nyomaték spec.

Nagy nyomatéka  Max. nyomatek 92 N-m névelje az aramlasi sebességet. Az
spec. (Opcionalis) ™™™ alakzat modositasa az Y
Max. teljesitmény 26. 2kW tengely teleszkopos burkolata

és az aramlasi sebesség
novelése csaknem kétszeresére
javitotta a forgacselvezetési
teljesitményt.

|
Orsécsapagy atmérdje Nag yo bb 10%-al

Orsé sebesség (f/perc’) 10,000 12,000 (Nagy nyomaték spec.)




Sig=Sel[el Kompakt tobbcélu gép

A tomeggyartasra alkalmas tobbfeladatos gép 6sztonzi a folyamatok integracioéjat

Az ujonnan kifejlesztett magazin és az uj vezérlo tovabb
osztonzi a folyamatintegraciot

SPEEDIO

MI00d1

SPEEDIO

B
M200Xd1 M300Xd1 2=
Odaitalve az M200Xd1-nek
Komplex megmunkalas A gép felépitése

A doénthetd tengelyhez gérgds fogaskerék bitykot (A tengely), DD (direkt hajtasu) motort
hasznalnak a forgdorséhoz (C tengely) és eredeti kettds dugattyl zart az
esztergaszerszamok rogzitéséhez.

Az esztergalas és maras elvégezhetd egyszeri felfogassal egy
gépen. Az esztergalas és a maras kozott nincs kezelés,
ami szamos elénnyel jar

Esztergalo orsé (C tengely) Dupla dugattyus zar

Eszterga
: Q

Megmunkélo
kézpont

lg_-

M300Xd1 E

A forgoéorséhoz (C tengely) nagy sebességl
és nagy teliesitmény(i beépitett DD motort
hasznalnak. Hatékony esztergalas és nagy
sebességl indexeles.

Az esztergaszerszamok rogzitéséhez eredeti
kett6s dugattyus zart hasznalnak, amely kivald
szerszamcsere ismételhetéséget biztosit.

28-szerszamos magazin Szimultan 5-tengelyes megmunkalas **  A-tengely rogzités
Az egyidejii 5-tengelyes megmunkalashoz szikséges
funkciokkal rendelkezik, beleértve a szerszamkdzéppont
vezérlését, ahol a megmunkalast a szerszam irdnyanak a
munkadarabhoz viszonyitott megvaltoztatasaval hajtjak
végre, max. 1 000 mondat eldre olvasasaval és
szubmikron paranccsal.

A mechanikus bilincs plusz szervobilincs modszer
lehet8vé teszi a gép szamara, hogy nagy
megmunkalasi képességeket mutasson be nagy
terhelési megmunkalas és stabil esztergalas soran,
javitva a megmunkalasi pontossagot. Kettds tipust
szoritdmechanizmus 4ll rendelkezésre, ahol a
bilincsek a bal és a jobb oldalon vannak felszerelve,
hogy tovabb javitsak a nagy megmunkalasi
képességeket.

A 22 szerszamos magazin mellett egy Ujonnan
kifejlesztett 28 szerszamosmagazin is rendelkezésre all.
A nagy sebességli szerszamcserét az orso gyorsabb és
optimalizalt inditsaval/leallitasaval, a Z tengely fellle
mozgasaval és a magazin mikodtetésével érték el.

A-tengely rogzitési nyomatéka

Egyszeres 695N'm
Dupla O75N'm

Mivi csont

*1 Csak a M200Xd1-5AX/M300Xd1-5AX. ekészletében
elérhet6

SiElSSbl[el Paletta cserélés kompakt megmunkalé kézpont

Non-stop megmunkalasi modell palettacserélével felszerelve

V4 -

A magazinok széles koru variacidja_
tovabb segiti a folyamatok
integracidjat

SPEEDIO
L

R450Xd1

R650Xd1

Non-stop megmunkalas

A QT (Quick Turn) (gyors forgast) asztal egy forgdasztal tipusu, nagy sebességii 2 oldalu palettacseréld.
Az optimalizalt gyorsulas-/lassulas szabalyozés sokkal gyorsabb palettacserét tesz lehetévé. A nagy
megbizhatdsag érdekében a forgacsok stb. hatésait egy olyan forgéasztal minimalizalja, amely nem
emelkedik fel és zart szerkezettel rendelkezik , és a pozicionalasi pontossagot az iitkdzd mechanizmus
tartja fenn. Az egyik palettan 1évé munkadarabok cserélhet6k a masik paletta munkadarabjainak
megmunkaldsa kdzben. A munkadarab cseréjének ideje soran keletkez§ idéveszteség megsziinik,
lehetdvé téve a non-stop megmunkalast

1 paletta

2 paletta

Megmunkalasi Munkadarab Paletta csere

idé . csereidd idé

Rasoxdl 2.1S
Resoxdl 3.1S

Paletta csere id6

Nagy késziilék teriilet Kiterjedt magazin variacié **

Még akkor is, ha a késziilék kiall az asztalbdl, addig szerelhet§ fel, amig a paletta (14/22/28/40-szerszamos magazinok )
fordulasi atméréjén belll van. A készilék terilet tovabb bdvitheté egy alacsony asztal
opci6 kivalasztasaval, amely néveli a késziilék magassagat, vagy a fordulasi atméré
bévitési opciéval, amely noveli a készulék helyet.

A 14, 22 és 40 szerszamos magazinok mellett egy Gjonnan
kifejlesztett 28 szerszamos magazin is elérhet6. Ez el6segiti a

. s .
. . 0 °

= folyamatok integraciojat, kihasznalva a 2 oldalu palettacseréld
elényeit, és lehet6vé teszi a termelékenység javitasat.

R450Xd1

Max. készllék magassag

rasoxdl 380mMmMm
resoxdr 450mMm

*1 Az itt lathatd értékek az alacsony
asztal specifikacidira vonatkoznak.

*2 A 40 szerszamos magazin csak az R650Xd1 modellhez érhet6 el.



Sig==vl[e] Univerzalis kompakt megmunkalé kézpont Si==sl[e] Nagy merevségii kompakt megmunkalé kézpont

A megmunkalasi képességeket a rendkiviil merev szerkezet és a rezgés minimalizalasa javitja

Ujonnan kifejlesztett billenthetd forgéasztallal van felszerelve, amelynek maximalis atméréje 500 mm

Univerzalis indexelést végez, eldsegitve a A vagasi id6 és a mellékido
folyamat integraciét

csokkentése nagymértékben javitja a
termelés hatékonysagat

SPEEDIO
500

DESIGN
o
U500Xd1
FB600X17
Folyamatintegracio tobbfeliiletii megmunkalashoz Rendkiviil merev szerkezet és stabil megmunkalas

A gépszerkezetet az alapoktdl kezdve szerkezetelemzési technikékkal Ujonnan tervezték. A hajtasrendszer és az orsd merevségét az Y tengely asztalmozgasa, az
X és Z tengely oszlopmozgasa javitotta. Ezenkiviil a szerkezetet teljesen feliilvizsgaltak rezgéselemzéssel, hogy minimalizaljak a rezgést a megmunkalas soran,
stabil megmunkalast érjenek el az ors6sebességek széles tartomanyaban.

Kevesebb helyet foglal el, bar a gép nagy sebességii és nagy pontossagu billenthetd
forgdasztallal van felszerelve, b8séges készilék feliilettel és egy Gjonnan kifejlesztett
28 szerszamos magazinnal. Az egyszeres rogzitésii megmunkalas elésegiti a

Nagyon merev gép szerkezet Széles stabil tartomany Nagy teljesitmény( orsémotor
Doénthet6 forgbasztal g Rezgés kép Alapfelszereltség a legmagasabb osztalyu
nagy nyomatéku motorral felszerelve a #30
A gorg6s fogaskerék blitykés mechanizmust A és C tengelyekhez haszndljak, nagy " A gy y , ! , Z Y .
tartasi szilardsagot és holtjatékmentes, nagy sebességii és rendkiviil pontos @ Mas \ orsoju gépekhez hasznalt orsomotorok kozott.
indexelést eredményezve. g modell
® ’/
Max. forgatasi sebesség 7 Ors6 motor jellemzék
— F600X1
: : & M ték
A-tengely 50mi n-1c-tengely 75mint ™ i yoma 92N'm
0 - 90-fokos indexelési id6 Alacsony - Orso sebesség Magas Vax. teljesitmény  26.2kw
A-tengely 0.9m P c-tengely 1.2m P
Késziilék tertil 28-szerszamos magazin Szimultan 5-tengelyes megmunkalas ** - Cis e , ,
eszlilek tertlet Szerszamos mag a gelyes megmunkalas Boéséges megmunkalasi teriilet Jobb forgacselvezetés
Béséges, 8500 x H270 méret(i készllék felliletet biztosit aAz Ujonnan kifejlesztett kompakt dob tipusu Az egyidejl 5-tengelyes megmunkalashoz szikséges Béséges megmunkaldsi terilet és nagy asztalméret a nagy A forgacselvezetési teljesitmény javult a megmunkalasi teriilet bévitésével egyiitt. Ezenkiviil spiral
kézepes méretii munkadarabok tobbfeliiletil 28 szerszamos magazin noveli a gyors szerszam- funkciokkal rendelkezik, beleértve a szerszamkozéppont munkadarabok elhelyezéséhez. Az asztal maximalis szallitoszalag és ciklonsziird is rendelkezésre all.
(s csere teljesitményét. (14 és 21 szerszamos vezérlését, ahol a megmunkalast a szerszam iranyanak . . o
megmunkalasahoz. magazinok is kaphatok.) a munkadarabhoz viszonyitott megvaltoztatasaval terhelhet6sége 500 kg-ra nétt az asztal megvastagitasaval.
hajtjak végre, max. 1 000 mondat elére olvasast és
szubmikron parancsot. Léketek Htéviz folyasi palyaja Spiral forgacsszallité (opcid)

RN

< .A)Omm
X600mm
Z 350 m -
® : ®

Asztal mérete

® ® /
< Mélység

Szélesség 800mm 400mm

10



Si=l==b][e)] Vizszintes kompakt megmunkalé kézpont
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A bdséges késziilék feliilet és az ujonnan kifejlesztett magazin lehetévé teszi a nagy, vagy hosszi
munkadarabok tobbfeliiletii megmunkalasat.

A SPEEDIO uj stilusa
Mar elérhetd a vizszintes kompakt

a5

megmunkalékozpont ..

H550Xd1

B-tengelyii asztal (standard) és béséges késziilék teriilet  Teriilet megtakaritas
A gérgds fogaskerék blitykds mechanizmussal ellatott B-tengely( asztal
alapfelszereltség, amely @600 x 580 mm-es biseéges késziilék feliletet nydjt. *1  mikézben béséges készilék és megmunkalasi teriileteket biztositanak.
A késziilék felulet 8800 mm-re bdvithetd a szerszam biztonsagos helyzetbe

mozgatasaval sth. *2

Alapterilet
4.7m2"

Szlkséges hely a
tinikus BT40 vizszintes aépnek *4

SPEEDIO

@600mm

Kb 20%-al kevesebb

Alység

2990mm #3

580mm

-3 A méretek a hiitéviz
tartallyal egyutt

*4 Hasonl6 a BT40
vizszintes géphez
ugyanolyan loketekkel

*1. Az interferencia teriilet a
szerszamhossztdl vagy a
szerszamatmérotdl fliggéen jon
létre.

*2. A szerszamot biztonsagos
helyzetbe kell allitani, amikor a B
tengely forog, vagy a szerszam
hosszat korlatozni kell.

Szélesség 1557mm

30-szerszamos magazin Forgacseltavolitasi teljesitmény

Ugy tervezték, hogy megelézze a forgacsok altal okozott problémakat azaltal, hogy néveli a
forgacselvezetési teljesitményt egy magazin fedéllel, amely elvalasztja a magazint a
megmunkalasi terilettdl, egy kdzépso valyuszerkezettel és egy fej zuhannyal
(opciondlis), amely eltavolitja a forgacsot az orséfejrél

Az Ujonnan kifejlesztett kozvetlen ATC tipusu 30 szerszamos magazinnal
felszerelve. Biztositia a 250 mm-es maximalis szerszamhosszt, a 125 mm-es
maximalis szerszamatmérét és a 4 kg-os maximalis szerszamsulyt, lehetévé
téve a kiilonféle megmunkalasokat, beleértve a hosszu munkadarabokat is.

K&zponti valyu szerkezet

Fej zuhany

SPEEDIO|

Kimeneti
tengely

A gép méretei 1.557 mm szélesek és 2.990 mm mélyek, igy helytakarékossagot érnek el,

Specialis opcidk

A termelékenység tovabbi novelése a
tobbfeliletii megmunkalasban

Specialis opcidk a SPEEDIO szamara

Forgo6 asztal

Gorg6s fogaskerék blityok mechanizmus hasznalata

-w /

Bltykds
kévetd

Berheneti tengely

| Magas termelékenység | | Nagy pontossag | | Karbantartasmentes

Nagy gyorsulast és nagy forgasi sebességet biztosit a zokkenémentes Holtjatékmentes miikodést biztosit a bemeneti ti  Nagyon kevés kopas van, mivel a bemeneti és
mikodés érdekében még a nagy, kiegyensulyozatlan terhelés( és kimeneti tengelyek kozotti elGfeszitéssel. kimeneti tengelyek gorduld érintkezést hoznak létre.

készilékek esetében is. HosszU ideig nincs szlkség kiigazitasra .

F6 specifikacio

Tipus Jobbos Balos *1 Attétel 1/20 Max. terhelési kapacitas 100/220 (200/440 *3) kg
Kézép magassag 170mm Max—sebesség 100{50%2) Fermék-stlya——————6kkg———
flperc
fn";_z‘emgi T-200Ad (CNC-D00) S300Xd1/S500Xd1/S700Xd1/W1000Xd1/W1000Xd2/R450Xd1/R650Xd1
¥4 %5 T-200A (CNC-C00) F600X1/S500Z2N/S700Z2N/R450Z1

*1. Csak jobbos tipus érhet6 el az R450Xd1 és R650Xd1 modellekhez. *2. Nagy tehetetlenségi izemmod hasznalata esetén (a paraméterbeallitds modositasaval engedélyezve). *3. Tamogatd asztal hasznélata
esetén. *4. A S500Z2N, S700Z2N és R450Z1 csak Kinaban kaphato. *5. A T-200A hasznalhaté az S300X2/X1, S500X2/X1, S700X2/X1, R450X2/X1 és R650X2/X1 tipusokhoz is.

Egyszerii és kompakt
Munkaero-takarékos rendszer egyszerli bevezetéssel és beallitassal ;\”

Specialis opcié a SPEEDIO szamara

Munkadarab adagolé rendszer

I

BV7-870Ad

Integralva a SPEEDIO-val | | Munkadarabok be- és kirakodaséara specializalodott | | Avezérlé a SPEEDIO vezérlddobozaba van beépitve |

Alapfelszereltség oldalsé ajtoval, és kevesebb  gqyszer( szerkezet konnyen kezelhets 4 tengelyes csuklos  Jelkadbolat a gép NC-jével befejezett. A csdvezetekek &s

he"Iy.et foglalle. karral. vezetékek a gép testében futnak.
F6 jellemzd6k

Tengelyek szdma 4 (3forgé , 1 linedris tengely) Kar hossza Ossz. 870 mm Alkalmas modellek  S300Xd1/S500Xd1/M200Xd1

Berakodasi poz. Jobboldal/baloldal

Névleges mozgathatd suly 7kg

12
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Gép jellemzok

Gép jellemzék

S300Xd1 S500Xd1 S700Xd1
Tétel S300XAT oAX So00IL oA STODGL oA W1000Xd2/W1000Xd2 RD *
S300Xd1-5AX RD*9 S500Xd1-5AX RD *9 S700Xd1-5AX RD *9
) ($300/S500/S700Xd1) CNC-D00
CNC egység (S300/S500/S700Xd1-5AX)  CNC-DOOW DB ) CNC-Doo
Xtengely mm(inch) 300 (11.8) ‘ 500 (19.7) 700 (27.6) 1,000 (39.4)
Y tengely mm(inch) 400 (15.7) 500 (19.7)
Loketek 7 tengely mm(inch) 300 (11.8) 380 (15.0)
Tavosigazasztd  m(inch) 180~480 (7.1~18.9) 150~530 (5.9~20.9)
és ors0 vége kozott
Munkateriilet mm(inch) 600 x 400 (23.4 x 15.7) 800 x 400 (31.4 x 15.7) 1,100 x 500 (43.3 x 19.7)

Asztal  Max.lemeks (egyoma tehekis) ky(on) | 250[300 *6] (551[661 *6]) | 250[400 *6] (551[881 *6]) 300 [500 *6] (661 [1,102 *6])
10,000f/perc specifikacié: 110,000, 16,000f/perc specifikacié (opcié): 1~16,000 AT i BTN, LN eT
Orsdsebesség flperc ) e o nagy nyomaték specifikacié (opcié): 1~10,000,
10,000f/perc nagy nyomaték specifikécio (opcid): 1~10,000, 27,000f/perc specifikécié (opcid): 1~27,000 16,000f perc specifikéci6 (opcid): 1-16,000
Ors6 Orsd sebesség meneffiirasnal flperc MAX. 6,000 (27,000f/perces specifikacio: MAX. 8,000 MAX. 6,000
Kupos furat 7124 kup NO.30 7/24 kap NO.30
BT kettds kontakt orso (BIG-PLUS) Opcionalis Opcionalis
Orson keresztilli hiités (CTS) Opciondlis (CTS nem vélaszthatd a 27,000f/perc specifikacioju modellekhez) Opcionalis
El6tolas  Gyorsférat (XY Zerllel) miperc(inchiperc) 50 x 50 x 56 (1,969 x 1,969 x 2,205) 50 x 50 x 56( 1,969 x 1,969 x 2,205 )
Vagasi eldtolas mm/perc(inchiperc) X,Y,Z:1~30,000 (0.04~1,181)*7 X,Y,Z:1~30,000( 0.04 ~ 1,181 )*7
Szerszam szér tipus MAS-BT30 MAS-BT30
Behuz6 csap tipus *4 MAS-P30T-2 MAS-P30T-2
ATC Szerszamtérkapacités  db. 14721 14/21/28 147211728
egység Max.szerszamhossz mm(inch) | 160(6.3)[2Lszerszam] 250(.8)[L4szerszam] 250 (9.8) 250 (9.8)
Max.szerszamatm. mm(inch) 110 (4.3) 110 (4.3)
o o L . 3.0(6.6) [4.0(8.8) *10] / szerszam, (OSSZ SZERSZAM SULY):
. * 3.0(6.6)[4.0(8.8)*10]/ ,(0SSZ SZERSZAM SULY:25(55.1) al4 [,35(77.2) a P nn
Max.szerszamsuly*1 kg(font) Zlvgigy)£8 Sz(ers)zém]nzlz)erszam ( (55.1) szerszamndl, 35(77.2) 25(55.1)al4szerszamnal, 35(77.2) a21vagy 28 szerszamnal)
 Szerszam kivélasztési modszer Véletlen legrévidebb modszer Véletlen legrévidebb modszer
Szers;ag] Szerszamtdl szerszamig mp. 0.6/0.7 (14 vagy 21 szerszam / 28 szerszam) 0.6/0.7 (14 vagy 21 szerszam / 28
csere id6*5 szerszam)
Forgécstdl forgacsig mp. 1.2/1.3 (14 vagy 21 szerszam / 28 szerszam) 1.3/1.4 (14 vagy 21 szerszam / 28
szerszam)
Elektromos 12,000/, ifikacio: 10.1/7.0,
motorok 10,000f/perc specifikacié: 10.1/7.0, 16,000f/perc specifikécio (opcic): 7.4/5.1 U et ks R,
Féorsomotor kw Hbslpasy T o N ( p )_, 10,000f/perc nagy nyomatékspecifikacio (opcio): 12.8/9.2,
(L0perc/folytonos)*2 10,000f/perc nagy nyomatékspecifikacio (opcio): 12.8/9.2, 27,000f/perc specifikacié (opcic): 8.9/6.3 16,000 fperc specifikécié (0pcio): 7.4/5.1
Tengely el6told motor kW] X,Y tengely: 1.0 Ztengely: 2. X,Y tengely: 1.0 Z tengely: 2.0
Tapellatés Tapellatas AC 200 - 230 V+10%,3-fazis, 50/60Hz+2% AC 200 - 230 V+10%, 3-fazis, 50/60Hz+2%
Energia kapacitds ~kVA 10,000f/perc specifikacio: 9.5, 16,000flperc specificacio (opcic): 9.5 10000 pers aaey b oo lopcie): 104
10,000f/percnagy nyomaték specifikacio (opcid): 10.4, 27,000f/perc specifikacio (opcio): 9.5 T 000f/perc specifikaci6 (opcio): 9.5 e
68 Leveqd ~ Nomélleveg6 nyomés MPa 0.4~0.6 (javasolt érték 0.5MPa *8) 0.4~0.6 (javasolt érték 0.5MPa*8)
meéfetek ellatas  yiant ramics Lperc 45 (27,000f/perc specifikacié: 115) 45
Magasség mm(inch) 2,498 (98.4) 2,633 (103.7)
Kivant terilet*11 | 1,080x2,106[2,944)(425%82.9[115.9]) | 1.560x2,026[2,864](61.4x 79.8[112.8])| 2,050x2,026[2,864](80.7% 79.8[112.8) 2,410 x 2,233 [3,071] (94.9 x 87.9 [120.9])
[vezéridvel nyitott ajtéval] ~ mm(inch)
Pontosséigr3_SUlY kg(font) 2,350 (5,181) 2,400 (5,292) 2,550 (5,622) 3,350 (7,385)

Elsé ajto

2ontossag kétiranyl tengely
poziciondlas (150230-2:1988)  mm(inch!
Ketiranyl tengely ismétiés - mm(inch)
pozicionalas (1S0230-2:2014)

0.006~0.020 (0.00024~0.00079)

Kevesebb, mint 0.004 (0.00016)

2ajté

0.006~0.020 (0.00024~0.00079)
Kevesebb, mint 0.004 (0.00016)

2ajté

Alaptartozékok

Kezelési kézikonyv (DVD 1 készlet), szintezé csavar(4 db.), szintez6 lemez (4 db.)

*1 A tényleges szerszamsuly a konfiguraciétdl és a sulyponttdl fiigg. Az itt |athato adatok csak tajékoztatd jellegliek. *2 Az orsdmotor teljesitménye az ors¢é sebességétdl fiigg.

*3 A mérés az ISO és a Brother szabvanyoknak megfelel6en tortént. A részletekért forduljon a helyi forgalmazdhoz. *4 Brother specifikacié alkalmazésa - a CTS behtz6 csapjai. *5 A
mérés a JIS B6336-9 és MAS011-1987 szabvanyoknak megfelelGen tortént. “6 A paraméterek modositasa szlikséges. (A gyorsulds bedllitasa és a poziciondlas sebessége szintén cserélddik -
a suly szerint.) *7 Nagy pontossagu B mdd hasznalata esetén. *8 A normal levegé nyomasa a gép specifikacidjatol, a megmunkalasi program részleteitél vagy a perifériak
hasznalatétol fiigg. Allitsa a nyomast magasabbra, mint az ajanlott érték. *9 A gépnek sziiksége van - a rendeltetési helytsl fiiggéen fel kell szerelni athelyezésérzékeld eszkozzel. Az
athelyezésérzékeld eszkozzel felszerelt gépek modelinevének végén "RD" felirat szerepel . *10 A paraméterkészletezést cserélni kell. (A Szerszdm magazin indexelési ideje is csere.)
Max. szerszam suly 4.0kg nem &ll rendelkezésre a 27,000f/perc specifikacidhoz. *11 Az érték nem tartalmazza a hiitéfolyadéktartalyt.

1.Kérjlk, olvassa el a hasznalati utasitasokat és a biztonsagi kézikdnyveket, miel6tt a Brother termékeket sajat biztonsaga érdekében hasznalna.

Olaj alapu hiitéfolyadék olaj hasznalata vagy olyan anyagok megmunkélasa esetén, amelyek tiizet okozhatnak (pl. magnézium, gyanta anyag), kérjiik az Ugyfeleket - tegyenek alapos biztonséagi
intézkedéseket a tliz ellen. A vagoéanyag, forgacsolészerszamok, hiitéfolyadékolaj, kenbolaj tipusatdl figgéen ez befolyasolhatja a gép életciklusat.
Tovabbi kérdéseivel forduljon illetékes értékesitési képviseldnkhoz.

2.Hagyjon 700 mm-t a gépek kdzott karbantartasi helyként.
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Gép jellemzok
Gép jellemzdk

Tétel R450Xd1/R450Xd1 RD "2 REEDRRl e LD
14/22/28 szerszamos magazin | 40-szerszamos magazin
CNC egység CNC-D00 CNC-D00
Xtengely mm(inch) 450 (17.7) 650 (25.6)
Loketek Ytengely mm(inch) 320 (12.6) *7 400 (15.7)
Ztengely mm(inch) 305 (12.0) 305 (12.0) 435 (17.1)
Zgg?:g:gzeaféz‘" mm(inch) | 200~505 (7.9~19.9)[280~585 (11.0~23.0) *8] | 250~555 (9.8~21.8) [350~655 (13.8~25.8) *8] | 250~685 (9.8~27.0) [350~785 (13.8~30.9) *8]
Munkatertilet mm(inch) Egy fellilet 600 x 300 (23.6 x 11.8) Egy fellilet 800 x 400 (31.5 x 15.7)
Asztal Max {erheks (egylomna terhelés) kglfon) Egy felillet 120( 265) [200(441) *6] Egy fellilet 200 (441) [300 (661) *6]
Pozicionalasi id6 mp. 2.7*11 3.1*11 3.1*11
10,000f/perc specifikacié: 1~10,000 10,000f/perc specifikacio: 1~10,000
Orsésebesség fIperc | 16,000f/perc specifikacio(opcid): 1~16,000 16,000f/perc specifikacio(opcid): 1~16,000
10,000flperc nagy nyomatékspecifikacid(opcid): 1~10,000 10,000f/perc nagy nyomatékspecifikacié(opcio): 1~10,000
Orsé Sebesség meneffirasnal  flperc MAX. 6,000 MAX. 6,000
Kapos furat 7/24 kup No.30 7/24 kup No.30
BT kettds kontak! rendszer (BIG-PLUS) Opcionalis Opcionalis
Hiités orson keresztiil(CTS) Opcionalis Opcionélis
ElGtolas  Gyorsjrai(XYZ:erilf) miperc{inchiperc) 50 x 50 x 50 (1,969 x 1,969 x 1,969) 50 x 50 x 50 (1,969 x 1,969 x 1,969)
Vagasi elétolasmm/perc (inch/perc)| X, Y, Z tengely : 1~30,000 (0.04~1,181) *9 X,Y, Z tengely: 1~30,000 (0.04~1,181) *9
Szerszam szér tipus MAS-BT30 MAS-BT30
Behuz6 csap tipus *4 MAS-P30T-2 MAS-P30T-2
ATC Szerszamtarkapacitas db. 14 /22128 14 /22128 40
egység Max.szerszamhossz ~ mm(inch) 200 (7.9) 200(7.9) 250 (9.8)
Max. szerszdméatm. mm(inch) 80 (3.1) 80(3.1) 55 (2.1) / 125 (4.9) Nincs szomszéd szerszam
Max. szerszamsuly*1 kg(font) | 3.0(66)(dssz. szerszamsuly : 25 (55.1) 14-szerszamhoz, 40 (88.2)a | 3.0 (6.6)<0ssz. szerszamsilly: 25 (55.1) 14-szerszdmhoz, 40 (88.2)for | 4.0 (8.8) <&ssz. szerszam suly: 80 (176.3)
228 szerszamhoz> 2 szerszémhor> >
Szerszam valasztasi modszer Véletlenszer(i, legrovidebb médszer Véletlenszer(i, legrévidebb moédszer Dupla karos médszer (véletlen legrévidebb palya)
Szerszam  Szerszamtol szerszamig mp. | 0.6/0.7 (14-szerszam / 22 vagy 28 szerszam) 0.6 /0.8 (14-szerszam / 22 vagy 28 szerszam) 0.9
csere id8"S  poraacstslforgacsig  mp.| 1.3/ L5 (L4-szerszam | 22 vagy 28 szerszam) 1.4/ 1.5 (14-szerszéam | 22 vagy 28 szerszam) 25
. 10,000f/perc specifikacio: 10.1/7.0 10,000f/perc specifikacio: 10.1/7.0
Elekiromos ~ F00rsémotor 16,000f/perc specifikacio: 7.4/5.1 16,000f/perc specifikacié: 7.4/5.1
motorok (10perc/folytonos)*2 10,000f/percnagy nyomaték specifikacio: 12.8/9.2 10,000f/perc nagy nyomatékspecifikacio: 12.8 /9.2
Tengely el6tolo motor ~ kW X, Y tengely: 1.0 Z tengely: 1.8 X, Y tengely: 1.0 Z tengely: 1.8
Tapellatas AC 200 - 230 V+10%,3-fazis, 50/60Hz+2% AC 200 - 230 V+10%,3-fazis, 50/60Hz+2%
. Energiakapacités 10,000f/perc spec!ﬁkéc!c:nf 9.5 10,000f/perc spec!ﬁkéc!c?f 9.5
Tapellatas kVA 16,000f/perc specifikacio: 9.5 16,000f/perc specifikacio: 9.5
(folytonos) 10,000f/perc nagy nyomatékspecifikacio: 10.4 10,000f/perc nagy nyomaték specifikacio: 10.4
Levegd Normél levegd nyomés MPa 0.4~0.6 (javasolt érték : 0.5MPa *10) 0.4~0.6 (javasolt érték: 0.5MPa *10)
ellatas Kivant dramlas Liperc 45 45 100
Magassag mm(inch) 2,584 (101.7) 2,704 (106.5)
Gép Kivént terdlet*13 mm(inch)| 1,400 x 2,609 [3,448] (55.1 x 102.7 [135.7] ) | 1,830 x 3,029 [3,868] (72.0 x 119.3 [152.3] ) | 2,145x3,029[3,868](84.4x119.3[152.3])
méretek  [vezérld egységgel nyitott ajtoval)
Suly kg(font) 2,750 (6,063) 3,550 (7,826) 4,150 (9,149)
Pontossag Ketiranyd tengely pontossag ~ mm(nch) 0.006~0.020 (0.00024~0.00079) 0.006~0.020 (0.00024~0.00079)
*3 (1S0230-2: 1988)
Ketirany tengely ismétés  mm(inch) Kevesebb, mint 0.004 (0.00016) Kevesebb, mint 0.004 (0.00016)
poziciondlds(1S0230-2: 2014)
Els6 ajto 2ajto 2ajté
Alaptartozékok Kezelési kézikényv (DVD 1 készlet), szintezd csavar(4 db.) [R650Xd1: 5 db.], szintezd lemez (4 db.) [R650Xd1: 5 db.]

*1 A tényleges szerszamsuly a konfiguraciotdl és a sulyponttdl figg. Az itt [athaté adatok csak téjékoztatd jellegliek. *2 Az orsdmotor teljesitménye az ors6 sebességétdl fiigg.

*3 A mérés az ISO és a Brother szabvanyoknak megfelelden tortént. A részletekért forduljon a helyi forgalmazohoz. *4 Brother specifikacié érvényes - a CTS behlz6 csapjai. *5 A
mérés a JIS B6336-9 és MAS011-1987 szabvanyoknak megfeleléen tértént. *6 A paraméter médositasaval novelhetd - R450Xd1: 200kg, R650Xd1: 300kg (egy oldal). Kérjik, forduljon hozzank
kiilén. 7 A hidraulikus forgécsukld hasznalatakor az Y-tengely Gtja 290 mm lesz. *8 Ertékek az alacsony asztal kivalasztasakor. *9 Nagy pontossagl B mod hasznalata esetén. *10 A
normal levegd nyomésa a gép specifikaciojatol, a megmunkalési program részleteitsl vagy a perifériak hasznalatatol fiigg. Allitsa a nyomast az ajanlott értéknél magasabbra. *11 Ha

az asztal egyik oldalan R450Xd1: 120 kg, R650Xd1: 200 kg. *12 A gépnek sziksége van -

fel kell szerelni egy athelyezésérzékeld eszkdzzel a rendeltetési helytdl fiiggéen. Az

athelyezésérzékeld eszkdzzel felszerelt gépek modellnevének végén "RD" felirat szerepel . *13 Az érték nem tartalmazza a hiitéfolyadék-tartalyt vagy a forgacsszallitot.

1. Ha a gépiinket tovabbi 1 tengelyes forgoasztallal vagy sszetett forgdasztallal egy(itt exportaljuk (beleértve azokat az eseteket is, amikor forgdasztalt terveznek - kiilféldon telepitik), vagy az M200 /
M300Xd1, U500Xd1, S300 / S500 / S700Xd1-5AX vagy H550Xd1 exportalasakor a gépet - a japan kilkereskedelmi és kilkereskedelmi torvény altal szabalyozott "alkalmazandé felsorolt tételek" kozé kell
sorolni. A gép exportalasakor a szallitas el6tt kérjiik, szerezze be a szilkséges engedélyeket, beleértve az exportengedélyt is, a Gazdasagi, Kereskedelmi és Ipari Minisztériumtol (METI) vagy a Regionalis
Gazdasagi, Kereskedelmi és Ipari Hivataloktdl. A gép viszonteladasakor vagy Ujra exportalasakor sziikség lehet ra - szerezzen engedélyeket a METI-t8l és annak az orszagnak a

N
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kormanyatol, ahol a gépet telepitették.

Ha géplinket Gsszetett forgdasztallal egyitt exportaljuk (beleértve azokat az eseteket is, amikor forgdasztalt terveznek - kiilfoldre telepitik), az M200/M300Xd1, U500Xd1, vagy S300/S500/S700Xd1-5AX

exportalasakor, vagy a H550Xd1 exportalasakor tovabbi 1-tengelyes forgéasztallal egyitt (beleértve azokat az eseteket is, amikor forgdasztalt terveznek - kiilféldre telepitik), olyan gépet mely
megfelel a mellékelt 1.tablazat 2. sora Export Trade Control Order-nek, a célorszagtol fiiggden athelyezésérzékeld eszkoz van telepitve a gépre. Miutan athelyezte a gépet az érzékeld eszkézzel, a gép
zarolva van, és barmilyen miivelet ideiglenesen lehetetlen. Kérjlik, el6zetesen tajékoztassa a helyi forgalmazot a gép athelyezésérdl, és jelentkezzen - végezze el az athelyezett gép

kioldasi miveletét.

Annak érdekében, hogy - gépiinket a gép exportalasa utan kilon tengerentuira telepitett tengelyes forgéasztallal mikddtessiik, eljarasra van sziikség - aktivaljuk a forgdasztal tengelyét. Kérjik, elézetesen

tajékoztassa a helyi forgalmazot ezekrél a folyamatokrol, mert az elére meghatérozott eljarasra van sziikség - végezze el az aktivalast. Ezenkiviil exportra - az "A csoportba tartozé orszagokon" kivil néhany
orszagban és régioban nem lehetséges - a gép exportéldsa utan telepitsen egy Osszetett forgdasztalt a gépre, vagy egy tovabbi 1-tengelyes forgoasztalt a H550Xd1-re kilon a tengerentalon. Keérjiik,
gy6z8djon meg réla, hogy szallités elétt beszerezte a gép exportengedélyét az dsszetett forgéasztallal vagy a H550Xd1 tovabbi 1-tengelyes forgéasztalaval egyitt.
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Slx==bllef Gép jellemzbk

[SIa=he Gep jellemzdk

Gép jellemzék
Tétel
M200Xd1 / M200Xd1-5AX / M300Xd1 / M300Xd1-5AX /
M200Xd1 RD *® M200Xd1-5AX RD *® M300Xd1l RD M300Xd1-5AX RD "
CNC egység CNC-D00 CNC-DO0Ov (DB) CNC-D00 CNC-DO0Ov (DB) U500Xd1 / U500Xd1l RD *°
. Tétel "0 "9
Xtengely mm(|lnch) 200 (7.9) 300 (11.8) U500Xd1-5AX / US00Xd1-5AX RD * F600X1 / F600X1 RD H550Xd1 / H550Xd1 RD
Y tengely mm(inch) 440 (17.3) 440 (17.3) CNC egység (U500Xd1) CNC-D00 CNC-C00 CNC-D00
Ztengely mm(inch) 305 (12.0) 380 (15.0) (U500Xd1-5AX) CNC-DOOV(DB)
Loketek A tengely fok -30~120 -30~120 ] X tengely mm(inch) 500 (19.7) 600 (23.6) 550 (21.7)
Ctengely fok 360 360 Loketek v tengely mm(inch) 400 (15.7) 400 (15.7) 400 (15.7)
gzvg:ssaégvaggaesilglzé“ mm(inch) 150~455 (5.9~17.9) 150~530 (5.9~20.9) Ztengely mm(inch) 300 (11.8) 350 (13.7) 400 (15.7)
Munkaterilet  mm(inch) 2140 (95.5) 0170 (06.7) Atengely fok -30-120 - -
Asztal Az asztal tetejének alakja Asztal és orsévég 6sszhangbanNo.50fISO702-4 (JISB6109-2) Asztal és orsévég 6sszhangbanNo.60fISO702-4 (JISB6109-2) g:enge:y IOll: - - 360
Max ethelés kg(fon) Asztal oldal 40 (88.2) / Hatso oldal 19 (41.9) *9 Asztal oldal 75 (165.3) / Hats6 oldal 19 (41.9) *9 , elnge y | ' Oh) 360 - -
(egyfoma terhelés) ey, e 145~445 (5.7~17.5) 200~550 (7.8~21.6) -
Max. asztal terh. inercia kg:m? (b-inch?) Asztal oldal 0.29 (991) / Hats6 oldal 0.04 (137) Asztal oldal 0.8 (2,734) / Hats¢ oldal 0.04 (137) lé‘va"z'%érgéaﬁﬁzseﬂé'kazm{”m“mh) 100-500 (3.9-19.7
Orsésebesség  fiperc 10,000f/perc specifikécio: 1~10,000 P _ (3.9-19.7)
P 16,000f/perc specifikécié (Opcionalis): 1~16,000 Tévolsag az asztal  mm(inch) = - 150~550 (5.9~21.7)
Sebesség menetfirasnal f/perc MAX. 6,000 kbzepe és AAORONCS koztt
Ors6 Kipos furat 7124 kiip No 30 Munkaterlet mm(inch) 9260 (210.2) 800 x 400 (31.4 x 15.7) 400 (15.7) x 400 (15.7)
i o Asztal Max. terhelés kg(font 100 (220) 400 (881) [500 (1,102) *6] 300 (661)
BTkettds kontakt rendszer (BIG-PLUS) Opcionalis (egyforma terhelés)
Hiités orson keresztill (CTS) Opcionalis Max. asztal terh.inercia kgm(lb-inch;) 1.8 (6,151) [2.6 (8,885) *10] - 3.4 (11,618) [5.4 (18,453) *10]
Eszterga orsd  Max. orsd sebesség flperc 2,000 \ 1,500 e 12,000f/perc specifikacié: 1~12,000
— s = - X . i 10,000f/perc specifikacié: 1~10,000 i AT (e AN
o Gyorsérat (XY Zterlel)  mipero(inchiperc 50 x 50 x 50 (1,969 x 1,969 x 1,969) Orsésebesség fiperc 16,000f/perc specifikécié (Opcionalis): 1~16,000 10.000ffperc nagy nyomaték specikécic: 110,000 10 ooonlee}%??:pe?2%?:2&33020(%‘;252 (10 10?0()]0 %10 000
El6tolas  Vagasi elétolds mmiperc (inchiperc) X, Y, Z tengely: 1~30,000 (0.04~1,181) *7 ) : — HOUIpeICnagy ny p pol0)- 120
Indexeld eltolas(Aés C) flperc A tengely: 60 C tengely: 200 ‘ A tengely: 50 C tengely: 200 Ors6 Se})esseg menefirésn fiperc MA>,<' 6,000 MA)?' 6,000 MA),(‘ 6,000
Szerszam szartipus MAS-BT30 Kupos furat 7/24 kup No.30 7124 kap No.30 7/24 kap No.30
Behuz6 csap tipus *4 MAS-P30T-2 BT kettds kontakt rendszer (BIG-PLUS) Opcionélis Opcionalis Opcionalis
ATC Szerszém tér kapacitds  db. 22/28 *10 Hiités orsén keresztiil (CTS) Opcionalis Opcionalis Opciondlis
egység Max. szerszam hossz mm(inch) 250 (9.8) *12 Gyorsjarat (XY Z-erdlef) miperc(inchiperc) 50 x 50 x 56 (1,969 x 1,969 x 2,205) 50 x 50 x 50 (1,969 x 1,969 x 1,969) 50 x 56 x 56 (1,969 x 2,205 x 2,205)
Max. szerszam atm. mm(inch) 80 (3.1) ElBtolés Végasi eldtolas mmiperc(inchiperc) | X, Y, Z tengely: 1~30,000 (0.04~1,181) *7 | X, Y, Z tengely: 1~30,000 (0.04~1,181) *7 | X, Y, Z tengely: 1~30,000 (0.04~1,181) *7
Max. szerszamsuly*1 kg(font) 3 (6.6) <6ssz. szerszam suly : 40(88.2)> Indexelés eldtolas(AésC) flperc|  Atengely: 50  C tengely: 75 (60 *10) - -
Szerszém kivélasztasi mo’#szer Véletlen legrévidebb modszer Indexelés eltolas (B)  fiperc = — 100 (85 *10)
Szerszém Ezefﬁzat’?r‘;' SR (T 08 08 ATC Szerszam szar tipus MAS-BT30 MAS-BT30 MAS-BT30
csere idgs FOERE ecsl T 14 — L5 egység  Behuzé csap tipus *4 MAS-P30T-2 MAS-P30T-2 MAS-P30T-2
(10perc/folytonos) *2 10,000f/perc sp‘e‘c!ﬁlf’acm. .1,0_'1/7'0 Szerszam tar kapacitas  db. 14/21/28 14/22 30
Elekiromos 16,000f/perc specifikacio (opcio): 7.4/5.1 o —
motorok 1€ngely elétold motor  kw X,Y tengely: 1.0 Z tengely: 1.8 A tengely: 0.8 X,Y tengely: 1.0 Z tengely: 1.8 A tengely: 1.35 Max. szerszamhossz mm(inch) 250(9:8) 250(9.8) 250(9.8)
Esztergaors motor KW 4.2 46 Max. szerszdm &tm. mm(inch) 110 (4.3) 110 (4.3) / 125 (4.9) Nincs szomszéd szerszam 125 (4.9) *13
Tapellatas AC 200 - 230 V+10%, 3-fazis, 50/60Hz+2% Szerszam -~ 3.0(6.6)[4.0(B.8)11)/szerszam, < 0SS7 SZERSZAM SULY:25(25.1) | 3.0(6.6)/Szerszame 03SZ SZERSZAM SULY:25(35.1)a 14 4.0 (8.8) / szerszam,
pell » 2: 52 Z" = 2227 de's Max.szerszamsuly*1 kg(font) a14 szerszamnél, 35 (77.2) a 21vagy 28 szerszamnal> szerszamndl 40 (88.1)a 22 szerszamnal > <0SSZ SZERSZAM SULY: 50 (110.2)>
Energia kapacitas 10,000f/perc specifikacio: 9.5 csere 140
(folytonos) kVA 16,000f/perc specifikcio (opcic): 9.5 Szerszém kivalasztési modszer Véletlen legrévidebb modszer Véletlen legrévidebb modszer Véletlen legrévidebb modszer
Levegd  Normél légnyomés MPa 0.4~0.6 (javasolt érték 0.5MPa *6) Szerszamtol szerszamig mp. 0.6 /0.7 (14 vagy 21 szerszam / 28 0.7 /0.8 (14 szerszam /22 11
Tapellatas  el1At8S  ivantgramias Liperc 175 Elektromos szerszam) szerszam)
Magassag mm(inch) 2,612 (102.9) 2,733 (107.6) motorok Forgacstdl forgacsig mp. | 1.2/1.3 (14 vagy 21 szerszam / 28 szerszam) 1.6/ 1.7 (14 szerszam | 22 szerszam) 2.4
Gep antteri i 5ors i ckspecifikacis: 12,000flperc specifikacio: 10.1/7.0
: Kivant teriilet*11 mm(inch) 1,280 x 2,667 (50.4 x 105) 1,520 x 2,667 (59.8 x 105) F6orsémotor 10,000f/perc specifikacié: 10.1/7.0, 10,000f/percnagy nyomatékspecifikacié: 12.8/9.2 OJOIPErcspecinikacio. LB.U7. 1,
méretek (L0perchiolytonos) *2 kW | 16,000f/perc specifikécio (opci6): 7.4/5.1 D
Suly kg(font) 2,700 (5,953) 2,850 (6,283) 10,000f/perc nagy nyomaték specifikécio (opcid): 12.8/9.2
Pontossag ket irany( tengely i . o Tengely el6tolé motor  kW/| X, tengely: 1.0 Z tengely: 2.0 A tengely: 0.9 C tengely: 0.55 X,Y tengely: 1.0 Ztengely: 1.8 X.Ztengely: 1.0 Ytengely: 1.8 B tengely: 1.8
Pontosség3 Pozcindlés (SO2:0.2 1368) T Tépeldtés  Tapellatas AC 200 - 230 V£10%, 3-fazis, 50/60Hz2% | AC200-230V£10%, 3-fazis, 50/60Hz2% | AC 200 - 230 V410%, 3-fézis, 50/60Hz2%
Két iranyt tengely ismétlési . i i . . . ifikacio:
pozicio?mélés %Isy0230-2: 2014) X, 'Y, Z tengely: Kevesebb, mint 0.004 mm (0.00016 inch) A, C tengely: 16 mp vagy kevesebb Energia kapacitds KVA 10,000f/perc specifikécio: 9.5, ) o 12,000f/perc spgqﬁkgmo. 95
Els8 aito Py (folytonos) 16,0001/ ifikaci6 i6): 95 10,000f/perc nagy nyomatékspecifikacio: 10.4 16,000f/perc specifikacid (opcio): 9.5
s0alo R ; Zalt‘? - — ,000f/perc specifikacid (opcio): 9. 10,000f/perc nagy nyomatek specifikacio (opcid): 10.4
Alaptartozékok Kezelési kézikdnyv (DVD 1 keszlet), szintezd csavar(5 db.), szintezd lemez (5 db) L B Nomdl \evegﬁ nyoma'sMPa 0.4~0.6 (javasolt érték 0.5MPa *8) 0.4~0.6 (javasolt érték: 0.5MPa *8) 0.4~O.6(javasolt értékO.SMPa*B)
evegd o
*1 Atényleges szerszamsily a konfiguraciotdl és a silyponttdl fiigg. Az itt lthato adatok csak tajékoztaté jellegiiek. *2 Az orsémotor teljesitménye az ors6 sebességétd fiigg. ellatas  fvéntaramiés Liperc 55 45 45
*3A mrérés azISO és a Eirothgr s;ab:lényoknak megfglelc’ien Vtértént.l *4 Brolthe,r §9§ijikécié éwén¥e§ -a CTS bghuzé cls”apjai. *5A m{erf:s aJls 563'3(,5-9Aés MAVSO11-1987' Magassag mm(inch) 2,748 (108.2) 2,750 (108.2) 2,497 (98.3)
szabvanyoknak megfelelden tértént. *6 A normal levegd nyomasa a gép specifikacidjatél, a megmunkalasi program részleteitél vagy a perifériak hasznalatatdl figg. Allitsa a nyomast e Kivént terilet12 nch
magasabbra, mint a javasolt érték. *7 Nagy pontossagii B mod hasznalata esetén. *8 A gépnek - a rendeltetési helytdl fiiggden athelyezésérzékels eszkozzel kell felszerelni. Az ‘?Pt ) 'Vi’”“,,‘e"“ e'fn vl mnnch) |1 560 x 2,026 [2,864] (61.4x 79.8[112.8]) | 1,800%2,418[3,256](70.9x95.2[128.2]) | 1,557x2,743[3,581](61.3x 108.0[141.0])
athelyezésérzékeld eszkozzel felszerelt gépek modellnevének végén "RD" jelzés talalhato. *9 A farokoldal terhelése 13 kg a forgd szakaszon és 6 kg a rogzitett szakaszon. *10 A 28 meretek  [vezéddvel nyitot sjtdval
szerszam magazin esetében az esztergaszerszamok nem tarolhatok allithato zsebekben. *11 Az érték nem tartalmazza a hiitfolyadéktartalyt vagy a forgacsszallitt. *12. A 200 mm Sly kg(font) 2,650 (5,843) 3,600 (7,937) 2,850 (6,284)
vagy anndl hosszabb szerszamok a késziilék magassagatél fliggéen a magazin forgasakor érintkezhetnek a késziilékkel. Pontosség of két irany( Itengely ) .
poziciondls (1502302 1088) %+ ¥+ Z tengely: 0.006~0.020mm 0.00024-0.00079inch) X, Y, Z tengely: 0.006~0.020mm X, Y, Ztengely: 0.006~0.020 mm (0.00024-0.00079inch)
(1S0230-2: 2014) A, Ctengely: 28 mp, vagy kevesebb (0.00024~0.00079inch) B tengely: 28 mp, vagy kevesebb
* A hlitéfolyadék tipustol fliggben jelent6s hatassal lehet a gép életciklusara. Ajanlott - hasznaljon olyan hiitéfolyadékot, amelyet a kereskedelemben nagy Ketirany tengely ismétlés X, Y, Z tengely: Kevesebb, mint 0.004mm (0.00016inch) X,Y,Ztengely:Kevesebb, mint0.004mm(0.00016inch) X, Y, Z tengely: Kevesebb, mint 0.004 mm (0.00016 inch)
kendképességiinek neveznek, példaul emulzié tipus. Kiildnésen a kémiai oldatos hiitéfolyadék (pl. szintetikus tipust) hasznélata tilos, mert a gép PRECIERIES (S0 2 2N A, Ctengely: 16 mp, vagy kevesebb v ' B tengely: 16 mp, vagy kevesebb
karosodasat okozhatja. Elsd ajto 2ajto 2ajto 2ajto
* CTS (Hités ors6n keresztiil) funkcié hasznalata esetén éghetd tipust hiitsfolyadék hasznalata (pl. olaj alapu) tilos. Alaptartozékok Kezelési kézikinyv (DVD 1 készlet)szintezG csavar(4 db.), szintez lemez (4 db.)

*1 A tényleges szerszamsuly a konfiguraciétdl és a sulyponttdl fiigg. Az itt |athato adatok csak tajékoztatd jellegliek. *2 Az orsdmotor teljesitménye az ors¢ sebességétdl fiigg.

*3 A mérés az ISO és a Brother szabvanyoknak megfelelen tortént. *4 Brother specifikacié érvényes - a CTS hizécsapjai. *5 A mérés a JIS B6336-9 és MAS011-1987 szabvanyoknak
megfelelen tortént. *6 A gyorsulast az Y tengelyhez kell igazitani. *7 Nagy pontossagu B mod hasznalata esetén. *8 A normal levegd nyomasa a gép specifikacidjatol, a megmunkalasi
program részleteitdl vagy a periféridk hasznalatatol fiigg. Allitsa a nyomast magasabbra, mint a javasolt érték. *9 A gépnek sziiksége van - fel kell szerelni egy athelyezésérzékeld
eszkozzel a rendeltetési helytdl fiiggéen. Az athelyezésérzékeld eszkozzel felszerelt gépek neve végén "RD" felirat taldlhatd. *10 Nagy tehetetlenségi izemmdd hasznélata esetén.
Paraméter készletezést cserélni kell. 11 Paraméterkészletezést cserélni kell. (Szerszam indexelési id6t cserélni kell.) 12 Az érték nem tartalmazza a hitéfolyadék-tartalyt vagy a
forgacsszallitét. *13 Szomszédos szerszam csatlakoztatdsakor az 6ssz. atm. a szerszamnak és a szomszédos szerszamnak 130 mm-nél kisebbnek kell lennie.
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SiE==bl[e] CNC egység

CNC-DO0O0 specifikacié

Modell S300/S500/S700Xd1 (-5AX), W1000Xd2, R450/R650Xd1,
U500Xd1 (-5AX), M200/M300Xd1 (-5AX), H550Xd1
CNC modell CNC-D00

S300/S500/S700Xd1-5AX, M200/M300Xd1-5AX, U500Xd1-5AX: CNC-DOOv (DB)

Vezérelt tengelye6300/S500/S700Xd1 (-5AX), W1000Xd2,H550Xd1: 5 tengely (X,Y,Z, 2 segéd
tengely) R450/R650Xd1: 7 tengely (X,Y,Z, 4 segéd tengely)
M200/M300Xd1 (-5AX), U500Xd1 (-5AX): 5 tengely (X,Y,Z, A,C)

Szimultan Pozicionalas 5 tengely (X, Y, Z, 2 segéd tengely)

vezérelt tengely M200/M300Xd1(-5AX), U500Xd1 (-5AX): 5 tengely (X, Y, Z, A,C)

Linearis interpolacié : 4 tengely (X, Y, Z, 1 segéd tengely)
S300/S500/S700Xd1-5AX, M200/M300Xd1-5AX, US00Xd1-5AX:
5 tengely (X, Y, Z, 2 segéd tengely)

Sig==bl[6e] Opcio lista

*A modelltél és a specifikaciotol fliggéen eléfordulhat, hogy egyes opcidk alapfelszereltségliek, vagy nem alinak rendelkezésre. A részleteket lasd - a modellkatalégusban.

CNC-CO00 specifikacio

Modell F600X1

CNC modell CNC-C00
Vezérelt tengely 5 tengely (X, Y, Z, 2 segéd tengely)

Szimultan Pozicionalas 5 tengely (X, Y, Z, 2 segéd tengely)

vezérelt tengelyel inearis interpolacio : 4 tengely (X, Y, Z, 1 segéd tengely)

Kérinterpolacio: 2 tengely

Spiralis/kupos: 3 tengely (X, Y, Z)

Kijelzé

12.1-hivelykes szines LCD képemyd

Kérinterpolacio : 2 tengely

Memoria kapacitas  Kb.100 Mbyte (Ossz kapacitas program és adatbank)

Spiralis/kupos: 3 tengely (X, Y, Z)

S300/S500/S700Xd1-5AX, M200/M300Xd1-5AX, U500Xd1-5AX:

4 tengely ( max. 3 tengely linearis + 1 tengely
forgatashoz, 2 tengely linearis + 2 tengely forgatashoz)

tegiisebbbevietegysey 5 9o1mm, 0.0001inch, 0.001deg.

Max. programozhato méret +999999.999mm, £99999.9999inch

Kijelzé 15- hiivelykes szines LCD érintés képernyé

Meméria kapacitdas 500MB, 3GB (opcid)
S300/S500/S700Xd1-5AX, M200/M300Xd1-5AX, U500Xd1-5AX: 3GB
(Ossz kapacitas program és adatbank)

Kiils6 kommunikacio USB memoria interfész, Ethernet, RS232C (opcid) 4,000

Regisztralhatd programok sz. (Ossz kapacitas program és adatbank)

Program formatum NC nyelv, parbeszédes (paraméter szerint), parbeszédes programbél - NC

nyelvi program elérheté

M200/M300Xd1(-5AX),H550Xd1: NC nyelv
*Parbeszédes nyelv nem elérheté

NC funkciok

@ CNC-DO0O CNC-C00

Kezelés Megfigyelés

@ Szarazfutas ® ' Megmunkalasi terhelés figyelése

@ Gép lezarasa ®  ATC medfigyelés

® * Ujrainditas ® Tulterhelés elébecslés

® ' Gyorsjarat override ®  Hullamforma kijelzés / hullamforma

®  Vagasi el6tolas override kimenet - memoria kartya

@ Hattérszerkesztés ® © HG okozta nyulas kompenzacio rendszer I

@ Képernyé foto (X, Y, Z tengely)

®  Kezelési szint ® Termelési teljesitmény

@ Kilsé input jel kulcs ®  Energiafogyasztas

®  |konok (opcid) ® © Szerszam élettartam / Tartalék szerszam

®  Orso6 override ®  Felgyiilt forgacs észlelési funkcio
Karbantartas

Programozas

® . Abszolit/ nbvekményes L] Menetfr6 visszahizo funkcio
® © Hiivelyk / metrikus ® © Allapot naplé

®  Koordinata rendszer beallitas ® © Hibajelzés naplo

® | etorés/lekerekités ® © Mikddési naplo
[ ]

[ ]

o

[ ]

Forgatasi transzformacio ® © Karbantartsi feliegyzések
Szinkron menetfuras ®  Motor szigetelési ellenéllas mérése
Alprogramok @ Szerszam moso sziiré eltémddés észleld funkcio
Grafikus kijelz6 ®  Elem nélkiili jeladd
®  Fék terhelés ellendrzés
Mérés
® © Automatikus munkadarab mérés *1 Automatizalas /halozat
® © Tavoli szamitogép
® OPCUA
Nagy sebesség és nagy pontossag ® © Automatikus figyelmeztetés
®  Megmunkalasi paraméterek beallitasa ® © Beépitett PLC (opcio)
® ' Nagysebességii mod Al ® © CC-Link, mester allomas
® Nagypontossagi méd Bl ® © CC-Link, tavoli eszkdz allomas

® © Szerszam hossz mérés

(El6re olvasas 160 mondat) ®  PROFIBUS DP, slave
Nagypontossagu méd Bl ® © DeviceNet, slave
(Elére olvasas 40 mondat) ® PROFINET, slave
Holtjaték kompenzacio ®  EtherNet/IP, slave

Szerszam koézéppont vezérlés *5
(El6re olvasas 1,000 mondat)

(opcio)

® Nagypontossagu méd Bl

(Elére olvasas 1000 mondat sima palya
korrekcioval )

Nagypontossagu méd Bll

(El6re olvasas 200 mondat sima palya
korrekcioval )

Nagy sebességl feldolgozas

Energia megtakaritas

Automatikus kikapcsolas

Szervomotor kikapcsolas, standby méd
Automatikus hitéviz kikapcsolas
Automatikus munkalampa kikapcsolas
Forgacs zuhany késleltetés

Kiilsé kommunikacio USB memoria interfész, Ethernet, RS232C (opcio)

Regisztralhaté programok sz 4,000 (Ossz kapacitas program és adatbank)

Program formatum NC nyelv, parbeszédes (paraméter szerint), parbeszédes

programbdl - NC nyelvi program elérhetd

« Vezérlétengely" és "Egyidejlileg vezérelt tengely" a
tengely, amely a célorszagtdl és a gép specifikacidjatdl fliggéen eltérd lehet.
* Az Ethemet a Xerox Corporation bejegyzett védjegye az Egyestilt Alamokban.

Tamogaté applikaciok
Gépi paraméterek beigazitasa L4
ATC szerszam rendszer L
Szerszam élettartam [ ]
[ ]
[ ]

Eszterga funkcié *3

Allandé vagoésebesség kontrol

Egy fordulatra es6 el6tolas kontrol
Szerszam pozicié kompenzacié XYZ
Csucssugar kompenzacio
Menetvagas

[ ]

[ ]

[ ]

®  Hullamforma kijelzés
® Temmelési teliesitmény
®  Energia fogyasztas
o
[ ]
[ ]

Visszaallasi timogatés Csak parbeszédes nyelvi méd *4

Ellendrzés ® © Muveleti program
PLC (LD/ST/FBD) ® © Utemezett programozas
® © Automatikus szerszam kivalasztas

Tartozékok ® © Automatikus vagasi feltételek beallitasa
®  File nézegetd ® © Automatikus szerszam hossz kompenzacio beallitasa
®  Jegyzetfiizet ® © Automatikusmarosugar kompenzacio beallitasa
®  Szamologép ® © Automatikus ismeretlen szamu input szamitasa
®  Regisztracios ikonok ® © Megmunkalasi sorrend kontrol
® * Kijelz6 kikapcsolasa

Csak NC nyelvi méd

Menu programozas

Helyi koordinatarendszer
Bévitett munkadarab koordinatarendszerek
Egyiranyu pozicionalas

Inverz idé elétolas
Programozhaté adatbevitel
Szerszam hossz kompenzacio
Marésugar kompenzacio
Léptékezés

Tikrozés

Kiils6 alprogram hivas

Makré programok

Miikédés lyukszalag médban
Tobbszéros ugrasi funkcié (opcid)
Szubmikron parancs *2
Megszakitas tipust makré
Forgé késziilék korrekcid

3D koordinata konverzid
Evolvens interpolacié

*1/ Mérémiiszer igények - a felhasznalok készitsék el6. *2/ A szubmikron parancs hasznalatakor a valtozas - a parbeszédesprogram le van tiltva. *3/ Csak az M200/M300Xd1 esetében. *4/ A parbeszédes nyelv

M200/M300Xd1 és H550Xd1 esetén nem érhetd el. *5/ Csak az S300/S500/S700Xd1-5AX, M200/M300Xd1-5AX és U500Xd1-5AX modellekhez.
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Hatoviz tartaly S300Xd1 M200Xd1

S500Xd1 | W1000Xd2 R450Xd1 R650Xd1 M300Xd1 U500Xxd1 FBO H550Xd1
S700Xd1

Hatéviz tartaly 50L [] .

Hitéviz tartaly 100L (] .

Hatéviz tartaly 150L [] []

Hitéviz tartaly 200L [] ] .

Hatéviz tartaly 250L [

Hitéviz tartaly 150L cstszdaval [] [

Hatéviz tartaly 200L csuszdaval [] [] []

Hitéviz tartaly 250L cstszdaval ]

Forgacsszallité tartaly (360 ~ 400L) . L o o L]

* Az 50L és 100L hiitéfolyadék-tartalyoktdl eltéré hiitéfolyadék-tartalyok valaszthatok Hiités orson keresztiil CTS 1.5 MPa ciklonsz(irdvel. Néhany hiitéfolyadék-tartaly azonban csak ciklonsziirével rendelkezé CTS 1.5MPa-hozérhet el.
* A forgacsszallité tartdly kapacitdsa a modelltdl fliggéen eltérd, ezért kérjik, olvassa el - a modellkatalégust a részletekért.

Ko6zos opcidk

o BT kett6s kontakti orsé
e Hités orsoén keresztil (CTS) 1.5MPa*1

= Szerszam mosas levegdvel segitveus
= Forgacs zuhany

« Késziilék zuhany szelep egység

= Tisztitd pisztoly

= Automatikus olaj kenés

« Automatikus zsirzas

* Munkaldmpa, 1 vagy 2 lampa

- Jelzélampa, 1, 2, vagy 3 lampa

« Automatikus ajté 10 lyukd kapcsolé tablaval

o Terllet érzékeld
e Oldal burkolat atlatszé ablakkal

« El6irt szin

= Szerszam torésfigyelés érintés tipus

» Elektromos kézikerék
engedélyez6 gombbal *2

= Ors6 override

« Kapcsolé panel 8 vagy 10 lyukkal
Energia ellatas bovités 50A

* RS232C 25 pdlusu csatlakozd a vezérlé dobozban

o Segéd aramkorok

= 100V konnektor a vezérlé dobozban

» Adatvédelmi kapcsolo, kulcs tipus

= Alkatrész név matrica készlet

= Transzformator doboz
= Meméria bévités 3GB / 500MB *3

«Nagypontossagu modell, elére olvasas 1,000/ /

200 mondat simit6 palya korrekcioval *4

= PLC programoz6 szoftver

« EXIO kartya szerelvény

@ EXIO kartya 32bemenet/32 kimenet p6t #1
(@ EXIO kartya, 32bemenet/32 kimenet pot #2
* Ipari halézat

@CC-Link, mester allomas

@CC-Link, tav vezérelt allomas

®PROFIBUS DP, slave

@DeviceNet, slave

®PROFINET, slave*5
®EtherNet/IP, slave *5

*1/ A CTS nyomasallésaga 3 MPa. A szivattyut és a tartalyt nem tartalmazza. *2/ Nincs engedélyezd kapcsol6 az F600X1-hez. *3/ 500 MB az F600X1 esetében. *4/ El6re olvasas 200 mondat az F600X1-hez.

*5/ (5) és (6) nem érheté el az F600X1 esetében.

Opcidok modellenként

S300Xd1
S500Xd1
S700Xd1

W1000Xd2

R450Xd1

R650Xd1

M200Xd1
M300Xd1

u500Xxd1

H550Xd1

Forgé asztal T-200Ad / T-200A *6

Orson keresztili hités (CTS) 7MPa *7

Fej hiit6 fuvoka
Oszlop hité fuvoka
Spirél forgacsszallité *8

Halds kosar a forgacs gylijtésére

Emelt oszlop, 150mm, 250mm, vagy 350mm *9

Segéd tengely kabel

Felsd burkolat

Markol6 fedél szerszam magazinhoz

Megszakité fogantyd fedél

Nullpont beallité jelzés

Oldals¢ ajt6 atlatszo ablakkal, jobb oldalon

Pneumatikus relé doboz 12P
Hidraulikus forgécsuklé 4P

Forg6 csuklé 4P

Hidraulikus forgéhenger

A-tengely rogzités (egyszeres- dupla)
Forgd csuklo 6P

Forgé csukl6 9+1P

Asztali lAmpa

Kiils6 forgoasztalos kapcsolé 1 vagy 2

tengelyhez

Forgdasztalos kapcsol6 (B tengelyhez, tovabbi

tengelyekhez)

Esztergalasi atmérd novelése, g1,100mm (R450Xd1)/e1,300mm

*6/ A T-200A az F600X1 modellhez érhet6 el. *7/ A szivattyut és a tartalyt nem tartalmazza. *8/ A spiral szallitdszalag kivalasztasahoz forgacsszallité kivalasztasa szikséges. *9/ 350 mm magas oszlop csak a

W1000Xd2 modellhez érheté el.
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