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3. Kenési rendszer

4. Kétoldali forgdcseltavolitds a gép vazban (csavar tipusu)

5. HGtofolyadék tartdly (forgdcsvodérrel)

6. Kezelési kézikonyv és elekiromos rajzok

7. Fénycso x |

8. Levegofuvds az orson keresztil

9. Szintezd csavarok és blokkok

10. Tavoli kézi impulzusgenerdtor

HCMC 329zt

v Hartrol Premium vezérl6

11. Konvekcios hécseréld a vezérlésben

12. Automatikus kikapcsolas

13. Mivelet befejezése lampa
14. RS$232 interfész

¢+ 5-éves garancia a szanvezetékekre
- Z-tengely oszlop tulméretezett
+ Orso (itése: 10 mikron
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15. Szerszamcsomag

16. Kezelopanel, kihajthato tipus

17. Spray az orsé karol + 8,000 f/perces hajtomdi tipusu orsé

18. #50 tarcsas tipusu szerszamtar

19. Ors6 olajhité

20. Hutofolyadék orson keresztil 20BAR vizpatron nélkil

H artrolPremium®

A hagyomdanytdl az intelligensig

21. Hitofolyadék orson keresztil 25BAR vizpatron nélkil

22. Hitoko6zeg csak orso-elokészitésen keresztil

23. Zart hurko linedris skdla poziciondlo rendszer

24. Automatikus szerszamhossz és atmérd meérés

25. Olajkéd-gyUjté rendszer

26. Fluoreszkalé lampa x 2

27. NC forgoasztal
28. DNC szoftver
29. 90 "Szdgfej (szerszam tipusa))
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30. Csuklos forgdcsszallito és hordozhato forgacsvodor
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31. Orsoolaj-hiito (csak szijtarcsa 8000 ford / perc)

32. Automatikus munkadarab-mérés
33. Hutofolyadék oblito készilék
34, Vizipisztoly

35. Leveg® pisztoly
36. Olajlehuzo

37. Mko6dés befejez6 lampa
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A katalogusban szerepld Gsszes grafika és szoveg regisztralva f

lett. Azok, akik Ujranyomtatnak, felelGsségre vonhatok.


http://www.hartford.com.tw/

Zentilzier telaen A.l. bels6 alkalmazasok, a Hartrol . : : P TRUNT
Applikdiciés proaram Premium az a vezérlds, amely fejlett Képzelje el, milyen jovébeli

fntefigens kles lechnoloal funkciokkal biztositja a megmunkaldsi gepeket kell felvazolni
allapotot.
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Héstabilitasi
megoldas 2 €
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+ Tavvezerelt felmelegités & Bekaposolas

+ Harfral Plus stinkronizalas & frissités | |
+ Felhasznaldi kaposolat ﬁ -

Héstabilitasi megoldds ‘

+ Qs hékompenzacia
+ Ontvény hdkompenzacié
+ Termnikus szimmetna [
Termikus kiegyensulyozas [

Al

+ Arcfelismerd rendszer

DT

+ Diagnosthikai jelentések az oo

— N— . J— J— mikSdéséed| P QB + Hatékony kenés szabalyozas Al Al
Al AI AI ’ ""Al %7 Al + Hibaicks: Uzend - = 1"' s ﬁ r‘:}
A Hartford Al = - lv 2 ~ IDQYEIzes Uzenda rendszer {:} m + Okos forgdcs gyljtS rendszer | gy || . 8 .
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Al kérnyezeti hé AI hatekon Kiemelheté
Q’ﬁjﬁ';g?.‘ e kozta Y kenés Y Szerszamtérés o, intelligens A MaVigacio
Arc azonositas  deformacio szabalyzas észlelS forgacs
kompenzals rendszer eltavolité
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Automatizalds/ Intelligens

Applikaciés program

Kulcs technoldgia

Specifikacids paraméter

Hogyan lehet gyorsan megvalodsitani
az automatizalast?

Hartfordrobotos gyartocella
FonnyD elkezdeni

A Hartford Robocsll professionalis robotkepzést malft Onnek
ez o gardag avtomatzalas tapasztalat, amely

lehetdve tesz azr automatizalas rendszerek gyors
megtanulasat és egyszend kezelésst

Mindseg-ellendrzes

Az automatizaldsi rendszereknek minden szakaszban
meg kell felelniik az Gssres szigond mindsegelendrzes
tesrinek, példaul a tervezésnsk, duzesrerelésnel,

tesrtelésnek, végsd ellendmesnek és spallitasnak, ar Ssszres
termeék teles mindségellendreesi folyamatanalk.

Szakmai elemzés

Eobocell megmunkalas opfimalizalas szolgatatas,
hogy professzionalis megmunkalas moadszerekkel o

1. tervezés

relesnn lehesosn

Az automatizalds definicidja
Csak interfész

. .Automatikus ajtd

N

« Pneumatikus/automata ajfo.
Rendszer mOkodtetés ajto.

« Pneumatikus/zzervo automato

affs. Rendszer mlkodtetést ajfd.

4. Egyeb opciok

2. Automatikus interfész

W/ N

o /O eldkésntes
* Profibus Link elékészités
o CC-link eldkésatés
* EtherMet/IP Linkeldkssaités

1 .Automatikus ajto

2.Automatikus interfész

3.Pneumatikus/
hidraulikus interfész

4.Egyéb opcidk

3.Pneumatikus/hidraulikus
interfész

* 1/2/3 cella automatizalas
Pneumafikus/hidraulikus
interfész a gépben

N
* Nagynyomasy szorofe
automatikus eldkészitéssel

>

+ Rozsdamentes agy

¢ Mooy mennyisegl forgdcs
eltavolitd rendszer dupla  cagawval

Részletes specifikaciok kérjik, hogy Iépjen kapcsolatba értékesitési munkatarsainkkal

Sokoldalu megmunkalas az ipar szamara

O —
\Ml,.m-i'ﬂ
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| .Méhsejt szerkezeti komponens

Tényleges vagasi tesztek
Modell : HCMC-1100

e Orsd : 6.000 f/perces #50 haitém(i tibusi 18.5kW

Sikmaras Végmaras

Szerszam atmérd @125 mm Szerszam atméré @ 63 mm
ElStolas 1,800 mmperc ElStolas 4,000mmperc
Fogasmélység 3 mm Fogasmélység 30 mm

Fogds szélesség 100 mm Fogds szélesség 4 mm
Forgacs térfogat 540 cm3 Forgacs térfogat 600cm?3
Modell : HCMC-1692

e Orsé : 6,000 f/perc #50 hajtom tipusu 26kW

Sikmaras Végmaras

Szerszdm atméré @125 mm Szerszédm atméré @ 63 mm
El6tolas 1,600 mm/perc  El6tolas 2,800mm/perc
Fogasmélység 4 mm Fogasmélység 40 mm
Fogdasszélesség 100 mm Fogdasszélesség 5 mm

Forgacs levélasztas 640 cm3/perc Forgdcs levédlasztas 560 cm3/perc

A megmunkaldsi pontossag és képesség tokéletes bemutatdsa .

A Super Tornado hihetetlen sokoldalisdgot kindl miihelye szdmara, alkalmas nagy
munkadarabok nagy hatékonysagu anyageltavolitashozt és a kis autdipari alkatrészek
szuperfinom megmunkaldsahoz. A Super Tornado a kovetelmények széles skaldjat fedi le, kivald

fellileti minGséget és a Hartford marka altal tdmogatott legijabb mikddési jellemzbket
biztositva.

2.Mechanikus alkatrész

e Alkatrész anvaea :S45C

Menetfiaras
Szerszam atméré @ 42mm
ElGtolas 315 mmperc

Flirdsi mélység 42mm

e Alkatrész anyaga : S45C

Menetfuras
Szerszam atméré @ 42 mm

El6tolas 360 mm/perc
Furasi mélység 50 mm

Fuaras

Szerszdm atméré @ 50 mm

ElStolas
Furasi mélység

Furas

Szerszdm atmérd
El6tolas

Furasi mélység

Az ebben a katalégusban bemutatott 6sszes eredmény szigoru tesztelési koriilmények kozott, specialis tesztelési kbrnyezetben
szlletett. KUlonboz6 tesztelési korilmények kozott és az idedlisndl kevésbé idealis tesztelési kornyezetekben. A vizsgalati

eredmények eltérhetnek a katalégusban szerepl&ktél.

250 mmperc

50mm

@76 mm

100 mm/perc

50 mm

el



Automatizalas/ Intelligens

Applikéciés programn A legelsd lépés a teljesen intelligens
oot megmunkalas felé

Specifikacids paraméter

Mi az a Hartrol Premium?

A Hartrol prémium egy vadonatujintelligens vezérl6 Hartrol, Hartnet és

Hartford elektromos funkcido, amelyet a Hartford fejlesztett ki és gyartott le

A HMI| és a mikodés felhasznadldbarat, elérhetd :
1. Internetkapcsolat, adatok gylijtése és elemzése, felligyelet
hordozhaté eszkdzzel
2. Intelligens vezérlés: Az emberi hiba és a mikodési alap automatikus
feltlvizsgalata

3. Ujapplikacidk valdés idejl frissitése.

A kulonbség a Hartrol plus és mas vezérl6k kozott)

Képernyé méret 19"t0bbérintéses panel| 10.4" (opT:15")
Mondat el8reolvasas | 2700(G5P20000) 400(1000 Max.)
Merevlemez 32GB SSD NO

Simitdsi interpolacié S5 46 Opcio

Industry 4.0 Hartford UserConnect | Nincs

Az intelligens vezérl6, amellyel rendelkeznie kell

Harom f6 megolddsaval a Hartrol Plus a megmunkaldst a kdvetkezd szintre emeli.

A nagymértékben optimalizalt és intelligens kontorol funkciék még t6bb képességet és termelékenységet
biztositanak a fémforgacsolasi folyamatokhoz.

Egyszer(i haszndlatdval, fejlett automatizalasaval és intelligens adatgyd(jtésével a Hartrol Plus nélkiilozhetetlen
eszkoz a teljesitmény ndveléséhez a gyartdcsarnokban.

A koltségek 20%-al csokkennek

Tobb érintéses képernyd

CCD tavoli menedzsment
E-kényvek

Tavoli menedzsment

Vagasi feltételek kiszamitasa
Készenléti mod

Intelligens
tamogatas

A termelékenység 23%-al novekszik

Hartrol | HartcAM
. AFC= Automatikus el6tolas kontrol
Premium $55-4G

Megmunkalasi id6 visszaszamlalas egyedi mondatokra
Optimalizalt megmunkalé program

Automatikus mérések
Hartford &
Felhasznaldi kapcsolat

el A hatékonysag 20%-al
ntelligens ~ i
konstrukcid novekSZ|k

MES(Gyartas végrehajtasi rendszer)
Gép kihasznaltsag menedzsment \ Connect
e Kezelési teljesitmény menedzsment
24 6ras napi menedzsment

Tavoli menedzsment
Hartford felhasznal6i kapcsolat

» Hibajelzések
e Tavoli diagnodzis

e Tavoli értéknovelés

05‘

e Tavoli feliigyelet & menedzsment

Hartford APP tarolo

A Hartford smartcenter f6 technolégidi kdzé tartozik az intelligens iranyitasi rendszer, az allapotfigyelés, a
hibaallapot el6rejelzése, a gép allapotanak diagnosztizalasa, az itkozések megelSzése, a 3D
programszimulacié, a megmunkalds hatékonysagdnak javitdsa... stb. Az 6sszes intelligens funkcid segit a gép
allapotanak ellenérzésében és a munka min&ségének biztositdsaban.

PP

[

User
Connect

Felhaszaloi kapcsolat

Napi allapot
kijelzés

Munkadarab
kalibralas hékompenzacié (WTC)

N\

)
G

|

Okos megmunkalasi Megmunkalas
szamoldgép

Pozicié

feltétel kivalasztasa

Olajszint Uzenetek Beallit és ellendriz E-kényvek Hékompenzacids Kihasznaltsag File transzfer

figyelés rendszer informdacid

A fenti funkciok eléréséhez a Hartrol Plus, vagy a dudlis képernydjli Fanuc vezérlési opcid szikséges | 06‘



Automatizalas/ Intelligens

Applikacids program

Kulcs technoldgia

Specifikacids paraméter

0
]

Al kornyezeti h6okozta deformacidé kompenzacié

(opcid)

Fligg6leges megmunkalo kozpont: 0,03 mm
A h6okozta deformdacié probléma 60%-al javult.
Allandé hémérséklet(i szobdban jé pontossag érhetd el.

Al arcfelismerd rendszer (opcid.)

Arc azonositd napld - jogosultsag felismerési idé : 2 mp
Felismerési pontossag: 100%

4 [ 4

A Hartford applikaciok ismertetése

A hangsuly az intelligens csiga funkcién van (opcid)

A hatékonysag 50%-al novekszik

m Az intelligens csiga mechanizmus automatikusan tisztitja a forgacsot a f6orsé
aramfogyasztasa alapjan.

m Az intelligens csiga mechanizmus automatikusan visszafordul, ha a forgacs
mennyisége tulzott és megakadaylozza a gép ledlldsat. A csiga felllrél fedett.

Al hatékony kenés menedzsment (opcid)

50% ken6anyag megtakaritas

m Automatikus olaj ellatas a megmunkalasi viszonyok
alapjan

m 50%-0s kenGanyag megtakaritas

Online frissités
Az intelligens telefonhoz hasonlé online frissitési rendszer biztositja,
hogy az operacids rendszer mindig a legujabb Hartford verzid lesz.

246ra EIG frissités, nincs hatar, nincs idzéna eltérés.
UJ Szinkronizalva a Hartforddal a

legUjabb informaciokért és funkciokeért.
Konny Frissités egy billentylvel, konny( és gyors

|

Grafikus felhasznaldi feltletek munkadarab

beallitas-hoz, ellenbrzéshez, gl[
N

szerszambeallitashoz (opcio.)
m Egyszer( hasznalat
m A hasznalhatdsag novelése
m A kézi beallitasi feladatok kikliszbolése
m A hatékonysag novelése

Hartford ZDT (nulla allasidd) (===

Megsziinteti a gép allasidejét és ndveli a hatékonysagot. |- :
ZDT — ‘ O

m Egyszer( hasznalat —
m Ellendrzi egyértelm(ien az alkatrészek allapotat
m A vdratlan allasidé kikliszobolése

m Azonnali értesités a gép és a hordozhatd késziilék

AFC (opcid)

A megmunkalas hatékonysdga 21%-al ndvekszik '; ...1 li
Szabdlyozza az el6tolast a megmunkalasi viszonyoktdl F—I
fuggben

m Az elGtolas beallitasa automatikus ==
m NOveli a szerszam élettartamot

m Csokkenti a megmunkalasi id6t

H6édeformacio kompenzalas az orson

P s 7
(opcid)  Figh
Nem kell aggédni a HO miatt !! i/

m Gép kompenzacidval ——
#40 ors6 h6kompenzacidja 0,03 mm-en belll
#50 ors6 h6kompenzacidja 0,02 mm-en belll
m Gép kompenzacid nélkil
Az ors6 hé okozta nyulasa kb. 0.10 mm

]



Automatizalds/ Intelligens

Applikacids program

Korlatlan vagasi tulajdonsagok a
Hartford Super Tornadétal

Kulcs technolégia

Specifikacidés paraméter

A Hartford Super Tornado massziv vagasi sokoldaltdsagot
nyujt. Fliggetlenl attdl, hogy nehéz forgdcsoldsra, vagy.

o i)

simitdsra van sziikség, a HCMC sorozat
hihetetlen szerkezeti stabilitdsa és vagasi
teljesitménye meghaladja a varakozasokat

A box szanvezetékekre 5 éves garancia van.

Az aldabbi helyzetkre nem érvényes a garancia:

f Syear
5 éves
\\ _garancia

1. Helytelen kezelés (Utkozés)
2. A felgylilttormelék rendszertelen tisztitdsa, ami a

vezetékek sériulését okozhatja.

HCMC-1100, a gép egyenld a japannal

A*szerkezeti stabilitas

® Az oszlop és az alap k6zotti

Az 0j négyszégletes szelvény ellenall
az elcsavarodasnak.

® Nagyobb szildrdsagu oszlopok

Extra széles stabil szerkezet

° . s . . )
csatlakozds megnovelt A gép eredeti ldb szélessége 180 mm-re

szélességét az At tdmasztd ® A forgacsol er6ket is egyenletesen nétt

szelvény hozzdadasa osztja el ® Sokkal merevebb és stabilabb alapot képez

szolgéltatja. ® Novelt ellendllds az elcsavaroddssal anehéz megmunkélasnak

® Megnovelt stabilitds és szemben, ami befolyasolja a

hatékony er6 elnyelés

megmunkaldsi pontossédgot

180mm

[92]

Optimalis stabilitdas maximalis tdmasztas

- Nagy merevségl szerkezet

Kemény anyagok megmunkalasakor a rezgéscsillapitas
donté tényez6, megtartva a megmunkalasi tlréseket és
ciklusid6ket. AHCMC sorozat szerkezete specialisan
tervezett ontottvasbol készil (Meehanite), mely erésen
bordazott és megerdsitett a rezgések elnyelése és a
sziikséges fellileti simasag megdbrzése érdekében.

¥

-

-\\mncﬁnlwhm\-ﬁ.

=

A képen a HCMC-2082 gépet lehet latni

8000 f/perces sebességvalté Tengely tulnydlas
tipusu orso ® Az alap Ujratervezésre

Az orsohaz egy darabbdl van és
ontottvasbol késziil
® Noveli a merevséget és a

kerdlt, hogy az alap
tamasztdsi pontjai
szélesebben fektidjenek
® Az X tengely teljes I6kete
mentén garantdlt a teljes
aldtdmasztas

vagdsi teljesitményt

® Csokkentett suly, ami
csokkenti a gyorsitasi
fesziltségeket és noveli a

® Két fokozatu fogaskerék
attétel

® Az orsd Utése: 5 mikron

® Minden HCMC modellnél
rendelkezésre all

pozicionalasi pontossdgot

® A tulnyulas ki van ® A fej szerkezetét

kiszobolve, f6leg nehéz
munkadarabok esetében

hozzdigazitottuk

® Tovabbi tamasztast nyujt az
orsonak a vagasi er6k
elnyeléséhez

+35% guideway spacing on X- axs

Lol

MEEHAMNITE

Sajat gyartasu sebességvaltos

orso fej

® Kétfokozatu hajtomi

® Alacsony sebesség mellett
nagy teljesitmény

o Kivald nehéz megmunkalashoz

® Nagysebesség(l forgacsolas a
készulék & minta gyartdshoz

ks



Automatizalds/ Intelligens

Applikacids program

Kulcs technoldgia

Specifikacids paraméter

Orsé tipusa

A Hartford altal gyartott orsok
valtozatossaga min8ségbiztositassal

rendelkezik

#40 Sebességvalto tipusa 6000 f/perc opcid. 8000 f/perc (HCMC-1100/1365)

#40 DDS tipus 10000rpm opcid.15000rpm (HCMC-1100/1365)

#50 Sebességvalto tipusa 6000 f/perc opcid. 8000
#50 DDR (direkt meghajtas) tipus 10000/12000 f/perc

Orsé nyomatékdiagramja
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Model Unit A B G D E F G ] G2 H | J J1 K
HCMG-13635]#40) 3300 1455 880 2265 2200 1080 3450 4400 3120 1350 3000 3200 8OO
HCMC-13635|#50) 3300 1655 880 2245 2200 1080 3450 4400 3120 1350 3150 3350 8O0
HCMC-1370 mm 200 1600 921 2265 200 1080 M5 4243 3205 1370 3128 3228 800
HEMC-1 682 00 2037 1060 2492 2250 1080 3400 - 4620 3417 1400 3380 3590 800
HEMC-2082 S000 2037 1060 2492 2250 1080 3600 - 4620 3417 2140 3380 3590 800
HCMC-2110 5000 2503 941 3158 2425 3080 3700 - 4720 4009 2100 3450 3650 1000
HCMC-1100
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A gép miiszaki adatai el6zetes értesités nélkil médosithatok, kérjuk,
ellendrizze az értékesitési személyzetet a részletes informaciokért
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Automatizalds/ Intelligens

Applikacids program

Kulcs technoldgia -

Specifikacids paraméter

Gép jellemzsk

Modell egység HCMC-1100 HCMC-1365 HCMC-1370 HCMC-1682 HCMC-2082 HCMC-2110
Munkafelilet mm 1270x600 1400x650 1450x700 1750x820 2150x820 2250x1020
Asztal T-horony szél. Xosztas (db)  mm 18x120(5) 18x130(5) 18x130(5) 18x150(5) 18x150(5) 20x150(7)
Max. terhelés (dtlag) kg 1200 1200 1500 2200 2600 3000
X —tengely loket mm 1100 1300 1300 1400 20d0 2100
Y — tengely loket mm 600 650 Z00 820 820 1020
Mozgasok Z — tengely Idket m m 630 630 660 660 opc. 820 660 opc. 820 820
Orso asztal tavolsag_ mm 100 730 120 z50 opc..320 950 120 780 opc..320 980 150-8100pt200-1020 150-8100pt200-1020 200-1020 opc.400-1220
Orsé kézép oszlop tavolsdgga mm 645 695 745 865 865 1080
Orsé végz8dés kup f/perc #40 / #50 #40 / #50 #50 #50 #50 #50
Orss Ors6 sebesség (szijtarcsa)  f/perc #40: 8000/10000/12000 #40 : 8000/10000/ 12000
Orso sebesség (sebvaltd)  f/perc #40/# 50: 6000 / 8000 #40/#50 : 6000 / 8000 4000/6000/8000 4000/6000/8000 4000/d000/8000 4000/d000/8000
Orsé sebesség (DDS)  f/perc  #40:10000/15000;#5010000/12000 #40:10000/15000 ; #50:10000/12000 10000/ 12000 10000/ 12000 10000 / 12000 10000 /12000
Vagasi el6tolas(X/Y/Z) m/ perc 12/12/12 12/12/12 12/12/12 12/12/12 12/12/12 10/10/10
ElGtolas Gyorsjarat (X/Y/zj m/perc 24/24/20 #40:24/24/20:4#50:24/24/18 24/24/20 20/20/ 18 18/ 18/ 18 15/ 15/ 15
Kapacitdas db A40:A:24 (30/40);#50A:24 (32) #40: A:24 (30/40); #50:A:24 (32) A:24 (40) A:24 (32/40) A:24 (32/40) A:24 (32/40)
Max. szerszdm suly kg #40:7 ; #50:15 #40: 7; #50:15 20 20 20 20
ATC Max. szerszam méret (dtmXhossz) mm #40: A:@75x300L ;#50A:#105x300L #40:A:@d75x300L; #50A:@105x300L A:@125x350L A:@125x350L A:@125x350L A:(125x350L
BT40(CAT/DIN/BBT); BT40(CAT/DIN/BBT);
Szerszamszar BT—50(CAT50/DIN69871/BBT50) BTSO0(CAT/DIN/BBT) BT50(CAT/DIN/BBT) BT50(CAT/DIN/BBT) BTS0(CAT/DIN/BBT) BT50(CAT/DIN/BBT)
Behtizécsap PA0T—1 (CAT40/DIN69872); P40T—1 (CAT40/DIN69872); P50T-1 (CAT50/DIN69822) P50T-1 (CAT50/DIN69872) P50T-1 (CAT50/DIN69872) P50T-1 (CAT50/DIN69872)
P50T—1 ( CAT—50/DIN698Z2) P50T—1 (CAT50/DIN69872)
#40:7.5/11 opc.11/15, 15/18.5; #40:7.5/11 opc. 11/15, 15/18.5: 7.5/11 11/15 11/15 15/18.5
Motor Ors6 motor (foly../30 min) kKW #50:11/15 opc. 15/18.5 #50:11/15 opc. 15/18.5 opc.15/18.5 /22 / 26 0pc.15/18.5/22/26 0pc.15/18.5/22/26 0pc.18.5/22/26
PO e aninonieseg LIS 86330, mm +0.010 +0.010 +0.010 +0.010 +0.012 +0.012
Ismetehetisea USB8330)  mm +0.003 +0.003 +0.003 +0.003 +0.003 +0.003
Pozicionalasi pontossig (/IS 86330) +0.008 +0.008 +0.008 +0.008 +0.010 +0.010
Pozicionalasi linearis skalaval
pontossag I[Slreeatﬁlshsglsaevgal(ns 56330) mm +0.003 +0.003 +0.003 +0.003 +0.003 +0.003
Pozicionélasi pontossag (VDI3441) MM 0.022 0.024 0.024 0.024 0.030 0.030
Ismételhetdség (vDI3441) MM 0.010 0.012 0.012 0.012 0.0ld 0.016
Sziikséges légnyomds kp/Cm? 6.5 6.5 6.5 6.5 d.5 6.5
Villamosenergia-igény ~ KVA #40:15-40 : #50:25-40 20-40 25-55 25-55 25-55 30-50
Agépsilya kg 8000 #40:7350; #50:2600 9000 11300 12900 16200
Egyéb H(tsfolyadék-tartaly (standard) L 283 340 340 390 390 480
A gép méretei (HxSzxM) mm #40: 2900 x 2255 x 2917: #40:3300x2265%3000: 3300 x 2265 x 3128 4000 x 2692 x 3380 5000 x 2692 x 3380 5000 x 3638 x 3450
#50:2900x2255x305a #30:3300%226£1%3150
Alapteriilet (standard tartaly) mm 4500 x 3596 3450x4000 3450 x 4136 4000 x4477 5000x4477 5000 x 4950

VDI 3441 pontossagi teszt rendeléssel elérhetd.

A specifikacidk és méretek elGzetes értesités nélkil valtozhatnak
(a tényleges tomeg tekintetében a szallitott termék az iranyadd).
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Hartrol / Standard

e Munkadarab kalibralasa kézikerékkel kbzvetlenal
e Szerszamtar kijelz6
e Paramétercsomag

Standard & opcionalis elektromos funkcidk

e Menetvagas (csak Oi és 31i esetén)

o Aszerszam dllapot fellgyelete (csak Oi és 31i )

e Karakter iré makro

Hartnet / Opciondlis

® Hasznositasi iranyitasi rendszer
o Megmunkalasi id6 visszaszamlalds

e Kényelmes fajlatvitel
e Gyartas menedzsment

Elektromos funkcié / Opcionalis
® HG okozta deformacio kompenzalasa,

® \Visszahuzds merev menetfurasnal

o HMI (kezeldi felllet) a szerszdm magazinhoz



