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4. HUt6folyadék-fuvokdk az orsd kdril L ] L « Szerszém megjegyzések
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23.0lajkdd gyUijté rendszer 5 ¥ ¥
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27 .HGt8koézeg az orsdn keresztol(70 BAR) " ¥ ¥ — Welbsite—
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A katalégusban szerepld dsszes grafika és szbveg regisztralva lett.
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A.l. belsd alkalmazdsok, a Hartrol
Premium az a vezérlés, amely fejlett funkcidkkal
biztositja a megmunkaldsi dllapotot.
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Képzelie el, milyen jovobeli
gépeket kell felvazolni.

Hartford

Ujra definidlja a jovét
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+ Tévoli felmelegités & Bekapcsolds

. stabilitasi
megoldds

+ Hartrol Plus Sync & Frissités
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+Ontvény hékompenzdcidja
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+ Diagndazis riport az orsdé mUkoddésérdl

+ Hibagjelzési jelentés rendszer
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+ Arcfelismerd rendszer
+ Al hatékony kenés szabdlyozds
+ Okos hatékony forgdcs dsszegy(ijtés
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Hartford Robot gyartocella

KonnyU elkezdeni

A Hartford Robocell professziondlis robotképzést nyJjt anek
és gazdag automatizaldsi tapasztalat, amely lehetéve teszi
az automatizalasi rendszerek gyors megtanuldsat €s egyszeru
kezelését

A meamunkdldsi pontossaa és képesséa tokéletes bemutatdsa

A kompakt megjelenés alatt a LAUREL robusztus szerkezete az egyedUldllé Hartford
technoldgia csdkkenti a ciklusidét és ndveli a vagdsi hatékonysdgot.

Mindség-ellendrzés figyelése

Az automatizdldsi rendszereknek minden szakaszban meg
kell felelniUk az &sszes szigoru minéségellendrzési tesztnek,
példdul a tervezésnek, dsszeszerelésnek, tesztelésnek, végsd
ellendrzésnek és szdllitasnak, az dsszes termek telies
mindsegellendrzesi folyamatanak.

Professziondlis elemzés

Robocell megmunkalds optimalizdldsi szolgdltatdas, hogy
professziondlis megmunkdaldsi mddszerekkel a csucson lehessen

Milyen definicidja van
csak az automatizaldsi

in‘l‘erfésznek. 1. Motorbicikli alkatrész
®*  Automatikus ajté
® 2 Automatikus Interfész
A
® 3.Pneumatikus/ hidraulikus interfész Tenyleges VOQOS' TeSZTek
Modell: HMC-6
* Orso: 6,000 f/perc Hajtdmdves, 18.5kW ¢ Forgdacsolt anyag :5S45C
® 4.Egyéb opcidk
Automatikus ajtd 2. Automatikus interfész 3'F\ir2jergmi%|§ijrs14erfész
A N B -
® Pneumatikus/automata qjtd o |/O el6készités * 1/2/3 celléds automata Homlokmards Végmards MenetfUrds FUrds
3 Qitd . | i Akécrité | i i dm atm. | 25 S m atm. 63 S dmatm.  M30 X3. S m atm. 76
rendszer'. Kezelo OJTO Profibus  Link elokeszites Pneumo’ﬂkus/ Hidraulikus Iszlzg{ézlgsmo’rm 1%00 mrrr:r]rY)perc Elzg)fr(s)zlgsmom g,ooorpr%/perc Elzgfr(s)zlgsmqm 120 mm/sprgrrg Elzg‘rrcsazlgsmom 6gmm/perc
® Pneumatikus/szervo automata o CC-Link elokészités Interfész a gépben Fogdsmélység 4 mm Fogdsmélység 30 mm Fogdsmélység 40 mm Fogdsmélység 40 mm
OjTO rendszer. Jobb oldalsd OjTO « EtherNel/IP Link S G Fogdsszélesség 100mm Fogdsszélesség 5 mm Sebesség | 20 f/perc Sebesseg 300 f/perc

Vagasi térfogat 480 cm3/ perc  Vdagasi térfogat 300 cm3/ perc

4.Egyéb opcidk

A katalégusban szerepld Gsszes eredmény szigory tesztelési koriimények kozott, specidlis tesztelési kdrnyezetben készUlt.

N/ K0Ionb6z6 tesztelési kdriimények kdzott és az idedlisndl kevésbé idedlis tesztelési kdrnyezetekben. A vizsgdlati eredmények

eltérhetnek az ebben a katalégusban szerepléktdl.
1. Nagynyomdsu szorofej * Rozsdamentes agy " Nagy volumend forgécseltavolité
automatikus elokeszitessel rendszer kétoldalas csigakkal

0
4]
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A legelso [épés a teljesen
intelligens megmunkalas felé.

Specifikdciés paraméter

Mi a HartrolPremium ?

A Hartrol premium egy vadonatyj intelligens vezérlé Hartrol, r—-r
Hartnet és Hartford elektromos funkcié egyUtt, amelyet o Hartford -
fejlesztett ki és gydartott.

A HMI és a mUkodés felhaszndldbardt, elérhetd
1. Internetkapcsolat, adatok gydjtése és elemzése,
felogyelet hordozhatd eszkdzzel
2.Intelligens vezérlés: Az emberi hiba és a mUkddeési alap
automatikus felUlvizsgdlata
3.Valos ideju frissités Uj APP-ok

A kUlonbség a Hartrol plusz és m&sok kozott

"'}
¥y

Képemy6 méret 19"t6bbérintéses panel 10.4" (OPT:15")

Mondat elére olvasds | 2700(G5P20000) 400(1000 Max.)
Merevlemez 32GB SSD Nincs

Simitdsi interpoldcid SS 4G Opcié
Industry 4.0 Hartford felhaszndloi Nincs

kapcsolat

Az intelligens vezérld, amellyel rendelkeznie kell

Hdrom fé megolddsdval a Hartrol Plus a megmunkdldst a kdvetkezd szintre emeli.

A nagymeértékben optimalizdlt és intelligens kontrol még tébb képesseget és termelékenységet
biztositani a fe mforgdcsoldsi folyamatokhoz.

Az egyszer(U haszndlatnak, a fejlett automatizdldsnak és az intelligens adatgyUjtésnek készénhetben a
Hartrol plus nélkuldzhetetlen eszkoz a teliesitmény a avartécsarnokban.

A koltségek 20%-al kisebbek

Toébb érintéses képernyd

CCD tavoliintézés

E-kSnyv

Tavoli intézkedés

Vagdsi feltételek kiszdmitdsa

Készenléti méd

A termelékenység 23%-al nétt
HarfCAM

Hartrol | AFC= Automatikus elétolds kontrol.
. | SSS-4G
Prem"..lm | Megmunkdldsi idé visszaszémldlds egyedi mondatokkal

Optimalizélt megmunkdld program
Automatikus mérés

Hartiord Q)

A hatekonysag 20%-al Felhaszndléi kapcsolat

ndvekszik
. MES (Gydartas végrehaijtdsi rendszer)
Intelligens \'Gép kihaszndltsdg menedzsment Harfford
F& [Kezelési teljesitmény menedzsment felhaszndléi ® Tavoli diagndzis

konstrukcio 24 6rds napi menedzsment kapcsolat
Aavoli menedzsment

Hartford felhaszndléi kapcsolar

o Hibcjelzééék -

CACUT IR

® Tavoli értékndvelés

® Tavoli felugyelet &
menedzsment

0% ]

Hartford APP tarold

A Hartford smartcenter f6 technologidi kdze tartozik az intelligens irdnyitasi rendszer, az dllapotfigyelés,
a hibadllapot elérejelzése, a gép dllapotdanak diagnosztizdldsa, az Utkdzések megelbzése, a 3D
programszimuldcio, a megmunkdlds hatékonysdgdanak javitdsa... stb. Az dsszes intelligens funkcio segit a
gép dllapotdnak ellendrzésében és a munka mindségének biztositdsdban.

XCLUSIV

_HartrolPlus APP =

Hartford smartcenter APP

HartCAM MES[gycrt.végrehajf rendszer] M kéd lista Riport Felhaszndldi kopcsolat

—— = : 2 &
Munkadarab Munkadarab hé  Napi dllapot Hibajelzés Orsé dram napld
kalibrdlas kompenzdcid kijelzése jelentés
(7 /= /2 ——
2B (e "‘
| f &\
Okos megm. feltételek ~ Megmunkalas — Gydrtasi napléd AFC (auto. el6folds kontr Naptar Pozicié

kivalasztésa _kiszdmitdsa

(=]

Olojszmt Uzenet fal

Bedllitas és E-kdnyv Hékompenzdcits Kihaszndltsag File &tvitel

észlelés ellendrzés rendszer informacio

A fent emlitett funkcidkhoz Hartrol Plus vezérlét vagy Fanuc vezérldvel elldtott kettés képerny st kell valasztani |
06 l
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Aspiktcits progan Mit tehet Onért a Hartford APP22

Intelligens megoldasok
Kulcs technolégia

Specifikdciés paraméter

A Hartrol plus integrdlt intelligens funkciéi megfelelnek a megmunkdldsi kdvetelményeknek.
‘Tovdbbi Hartrol Plus funkcidkért forduljon értékesiténkhoz

Grafikus felnasznadloi felUletek
munkadarab bedllitashoz,
ellendrzéshez , szerszambedllitashoz
(opcid.)

m Egyszer( haszndlat

m A haszndlhatdsdg ndvelése

m A kézi bedllitasi feladatok kikUszobolése

m A hatékonysag novelése

Al kdrnyezeti hd okozta deformdcio
kompenzdcid (opcid)
FUggdleges megmunkdld kdzpont: 0,03 mm

A hé okozta deformdcio probléma 60%-al javult.
Allandd hémérséklet( szobdban jé pontossag érhetd el.

Hartford ZDT (nulla alldsidd) =

Megszinteti az dlldsidét és ndveli a hatékonysagot.

DT —

m Egyszerd haszndlat

m Ellendrzi egyértelmien az alkatrészek
dllapotdat

m A varatlan dlldsidd kikUszdbdlése

m Azonnali értesités a gép és a hordozhatd

'_7 készUlék felé.

A hangsuly az intelligens csiga funkcion van (opcio) l !P‘

A hatékonysag 50%-al ndvekszik =

m Az intelligens csiga mechanizmus automatikusan tisztitja a forgdcsot a
féorsd aramfogyasztdsa alapjdn.

m Az intelligens csiga mechanizmus automatikusan visszafordul, ha a

forgdcs mennyisége tulzoft és megakaddlyozza a gép ledliasat.
A csiga felUIrél fedett.

Al arcfelismerd rendszer (opcid.)

Arc azonositd napld -

| {

Jogosultsag felismerési idd : 2 mp
Felismerési pontossag: 100%

AFC (opcid)
A megmunkalds hatékonysaga 21%-al névekszik —:“
Szabdlyozza az elétoldst a megmunkdaldsi F—| }
viszonyoktdl fuggden
m Az el6tolds bedllitdsa automartikus L.
m Noveli a szerszam élettarfamot
m Csokkenti @ megmunkaldsi idét

7 7 . 7 /_
Al hatékony kenes menedzsment (opcio) Al
50% ken6anyag megtakaritds I“_‘I

m Automatikus olgj ellatas a megmunkalasi
viszonyok alapjdn

= 50%-0s kendanyag megtakaritas

Hodeformacio kompenzalas az orson
(opcio) §
Nem kell aggddni a HO miatt 1! 11 *
m Gép kompenzdciéval ' i/
#40 orsd hékompenzdcidja 0,03 mm-en belll
#50 orsd hékompenzdcidja 0,02 mm-en belll
m Gép kompenzdacid nélkdl
Az ors6 hé okozta nyuldsa kb. 0.10 mm

Megjegyzés: A fenti tesztet
szobahémérsékleten hajtottuk végre

Online frissités
Az intelligens telefonhoz hasonld online frissitési rendszer biztositja, |
hogy az operdcié§ rendszer mindig a legujabb Hartford verzid lesz. E
m 246ra == E|§ frissités, nincs hatdr, nincs idézona eltérés. =
s UJ ==» Sznkronizdlva a Hartforddal a legUjabb informdciokért és funkciokért.
m KonnyU == Frissités egy billentyldvel, kdnnyU és gyors
A Hartrol plus NC verzié legyen Aé, vagy Ujabb

C
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Monolit gépalap LAUREL

Specifikdcids paraméter

A Hartford vizszintes megmunkdlékdzpont egyedi V-borddkkal szildrd szerkezetet biztosit

Llin@eis Yezeiek konsirtukelo S i i is— L

e X&Z tengely két linedris vezetékkel _ . _

tervezték
e A linedris vezeték szintje 65, ami ndveli a
gép tengelyeinek merevségét.

HMC-8at mutatja

A linedris vezetésin teljes korU 5-éves garancidja:

A j6tdlias nem érvényes a kdvetkezd feltételek mellett:

e Nem megfeleld kezelés (Utkdzés)

e A felgyUlemlett térmelék rendszeres tisztitdsdnak hidnya, ami
kdrositja a linedris sineket és papucsokat

Nagy merevségl oszlop konstrukcié Az orsohdz és a fej egy darabbdlvan A T alakd agy nagy stabilitast ad

« Egy darabbél allé kialakitas az * Vadonatlj gepfej szerkezef
oszlopon, néveli a szerkezet o Noveli a gép merevségét és vagasi
merevségét. teljesitményét.

* Az oszlop kétlépcsds kialakitdsa « Nagyobb tamasziast nyJjt
néveli a merevséget.

o A belsé test kamrdjdnak kialakitdsa
noveli a torzids ellendlldst.

o Specidlis vezetépdlya konstrukcid, a
a linedris vezeték kdzoti tdvolsdg 580 mm

* Az 6ntvényen belll vannak az
hajlitasgdtld, rezgéselnyeld borddk.

o Tokéletessé teszi a gépeket a nagy
igénybevételt jelenté megmunkdldshoz .

hd

7 o

A Hartford vizszintes megmunkald kdzpont jellemzai

Légfuvdas a B-tengely poziciondld kUpjaiban
Automatikus palettavaltd ) S
o A paletta 4 kUpon van elhelyezve, a kup fellletén

o Az automatikus palettavdltéd rendszer az alapra van régzitve. 1évé 1égfivassal és hidraulikus vonéruddal kombindlva.

o A Laurel APC-je a gép alapjaba van integrdiva, szabadon
kialakitva a pontossdgi eltérés lenetdségét.

o A paletta nagy merevségét és pontossagdt biztositja.

¢ Megakaddlyozza a forgdcs, vagy folyadék bejutdsat.
e Min. indexelési sz6g: 0,001° (I °opcid.)

Beépitett orsé 10,000 f/perc ISO 50-es fogaskerekes hajtoma tipusu orsd

o Két fokozaty datvitel.

e Nagy nyomaték kis sebesség mellett.
e A nagy modulu homlok fogaskerék nagy
merevséget és kis surldddst biztosit.

e Alkalmas nagy teherbirdsty vagdshoz.

» A beépitett orsé képes ellendlini a hosszy ideig
tarté folyamatos futdsnak nagy sebességgel.
o Viz és pordllidsagot biztosit az orsé csapdgyaknak.

o Az orsé termikus problémdjdt hitérendszer szabdlyozza.
e Az orso specidlis csapdgyakon fut, kivald ellendliast
biztositva az axidlis és radidlis terhelésekkel szemben.
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Specifikécids paraméter

BBT opciondilis
o Kettds érintkezés a kup és a karima kdzétt.

e Javitja a merevséget, a pontossdgot, a sebességet s a teljesitményt.t.

o Aradidlis vetemedés, arezgés és az eltérés jelentdsen csokken.

Ors6 nyomaték diagramok

Torque Output

(N-m) MITSUBISHI SJ-V26-01ZT-S04*8000 (Km

900 - . 45
' ' - = o= Cont.-Ta - = =30 Min Tt

el 1 : ont.-Toque min -Toque

600+ " ' Cont.-Output — 30 min -Output
568.1¢---4" ; 2%

' 30
S
3001 /., : 15
' 1
N |65? .
! R e A
[ et S L LT TR S ey e Lo 350
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0 370 1000 2000 3000 4000 5000 6000
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T
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A Hartford dltal gydartott orsdk
biztos mindséget nyujtanak

BIG-PLUS

30%
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A gépek méretei

Gép méretek
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] C 3000 3032 3282 3000 3040 3282
— ¥ D ano4 3393 3519 054 333 35619
]
| ‘ Pl b ol @ E 3461 3518 4296 3464 3521 3200
= F 3817 4727 5284 3835 4966 5284
e = G &ss | 7807 S8 | 732
u"%‘:k\ “ Sieni=is = =
i T | 190 1 ‘ZE&
% - -«%&» 1 H = 250 - - 950
L [ 4
I Unit : mm
Szerszdm méretek
B
- -]
F - - Tétel :
HMC-46/600 125 400 250 130 20kg 50 25.5N-m
<l 0 HMC-8/800 125 500 250 130 20kg 50 25.5N-m
SR HMC-10 125 | 40 | 250 | 100 | 2kg | 45 | 245Nm
HMC-1000 125 400 250 100 kg 45 24.5N-m
[ B ! Unit : mm
D !
Paletta méretek
6 [
(el B F L F D,

b e B |
c’ 2 Unit © mm
o B A S i + Tétel : o
o iy o e,

‘q*.' ko z ‘j‘ e HMC-6/600(furat) | 630 | 630 | é5 | 125 | ¢5 | 125 | - | Mieopas
1 S e S L€ . HMC-8/800{furat) 800 | 800 80 | 160 80 | 160 = M16x2PX28L
a o 7 o _ i
I W [, HMC-10/1000Thorory] 1000 | 1000 | 125 | 125 | 22 | 36 | 14 2

) T T S |
e[
T-solf
Pneumatikus/hidraulikus —
készUlék kontrol csomag ; E
—~ NS
| |
Pneumatikus/hidraulikus E E Orsé Tetel
elem (opcid). r
fopctel Készlek Készvlek (]Dj Hvc-io | tooo | vooo | vzs | s [ 2 | s [ e
Pneumatikus/hidraulikus Unit : mm
készUlék kontrol csomag 4+4
elem (opcid). 1 [ ] L | |
'-‘—‘-&\ 1 J

Megmunkadldsi tertlet
Berakd dllomds

|



Automatikus/ intelligens

Applikdcids program

Intelligens megolddsok

Kulcs technoldgia

Specifikécids paraméter
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MUszaki jellemzok

Tétel Modell
et HMC-6/600 HMC-8/800 HMC-10/1000
HMC-8 Munkafellet  mm 630x630 800x800 1000 x 1000
ex §“§ Munkafeltlet  mm 6+ P800x?00 8 : @1000x1000 10 : @1300x1200
2; ) 7 3?‘;4” 3 Asztal ' 600 : @900x200 800 : @1350x1000 1000 : @1550x1200
§~ - FARES ) §‘° 22230 Max. terhelés (atlagos) kg 600 1500 2000
sl8\ N /) ° FESIEEeChiheT Indexelés tipusa fok - 0.001 opt.1 0.001 opt.| 0.001 opt.1
%—L. {.:35' # ? . . mﬂx"’ub ) A paletta ,Tef;i(inek .f;elloelsiékqe,t f/oerc’ 299 1.1 1.1
= THE engely [6ket mm -
| 2 e - 750 1000 1300
‘ i T Y tengely I6ket  mm 700 850 1000
1000 elford. tm. Ldketek Z tengely I16ket  mm 650 950 1150
ax. munkadara 800,
M Kadorch) , J: ) Tavolség azorsd kézép és 61 120~820 8 : 110~960 10 ¢ 60~1060
9 az asztal felUlete kdzott 600 : 150~850 800 : 120~970 1000 : 100~1100
. Tavolsag az orso veg és az
\ aszfal kdzepe kozd A 150~800 150~1100 200~1350
Spindle nose taper #50 #50 #50
5 Orsé kip
/ N 6000 4000 6000
Orsd sebesség (hajtomd) f/perc _ 10000 (BBT) 10000 (BBT)
5 i Orsé sebesség (beépitett) f/perc
‘a oL _L— f e .
- s Vagasi elGtolasiy.Z) mmfperc 12/12/12 12/12/12 12/12/12
o g
P~ 2 g El6tolds i
elz gV - |
g5 s ‘ Gyorsiarat mm/perc 40/30/40 30/30/30 30/30/30
£ g 120 || &s0 w0 | 7o | -
%é_‘ Y tengely loket Xtengely Ioket Kapacités  db- 40/60 30/40/60/90 30/40/40
- Max. szerszadm suly kg - 7 20 20 20
HMC-1000 ATC pox.szrszém méret (6. fengely) mm @125 x 400L @125 x 5001 @125 x 600L
=
§ § i Szerszém sz6r BBTS0(CAT50/DING9871) BBTS0(CATS0/DING871) BBTSO(CATS0/DING2871)
§\ g \ﬁ ) 3§ Behlz6 csap P50T-1(CAT50/DIN69872) P50T-1(CAT50/DINé98772) P50T-1(CAT50/DINé9872)
gL D/ . Motor Tyl v T 15/18.5 opt. 18.5/22, 22/26 15/18.5 opt. 18.5/22, 22/26 15/18.5 opt. 18.5/22, 22/26
(
| g cont./30 min)
3 L
% g 1550 3 tengelyes [ézer poziciondldsi pontossag (JIS B6330) linedris skdla nélkdl
g° Max. workpiece dia. .
i & Max. munkadarab cim. Poziciondldsi pontossdg  mm +0.008 +0.008 +0.008
ot oS smétenetéség mm +0,002 +0,002 +0,002
Max. workpiece Poziciondlasi 3 fengelyes 1ézer poziciondldsi pontossag (JIS B6330) linedris skéldval
bt Il PONfOsSAg  poyiciondlsi ponfossag  mm
| £0.006 +0.006 10.006
smetelhetéség  mm - +0.002 +0.002 +0.002
= I \ ) 3 tengelyes lézer poziciondldsi pontossag (VDI 1344) 5 szor ismételve
i ‘ \ ) ) . Poziciondldsi pontosség  mm 0.010 0.010 0.010
y 2z = S %F" sméfeheléssg mm 0.007 0.007 0.007
?:E ‘g / \‘ _rg Kivant levegé nyomds kg/cm? 6.5 6.5 6.5
i i J{_‘ ) I _? Elektromos energicigény kVA 6 40-60 600 : 40-70 8 : 40-60 800 : 40-70 10+ 45-70 1000 : 40-70
| [ ,f_ ) /1 & ) Egyéb Agépsulya kg 6: 17000 600 : 16000 8: 21000 800 : 18000 10 : 25000 1000 : 22500
| 3
60 _| 1000 ’ %EZ 650 Alapterilet mm 6 7791x5572 8 : 8430 x 5635 10 : 10330 x 6997
Y axis travel s¢ a0k 600 : 7810x6290 800 : 8100 x 6470 1000 : 9630 x 7400
Y tengely Ioket 23 .
§§ A2k vl A gép méretei 6+ 5257x3817x3094 8 : 6694 x 4814 x 3337 10 : 7998 x 5215 x 3759
%g (HxSzxM) mm 400 : 5197x4127x3278 800 : 5987 x 4995 x 3518 1000 : 7948 x 5415 x 3759

A specifikaciok és méretek elbzetes értesités nélkil vdltozhatnak (a tényleges tdmeg tekintetében a szdllitott termék az iranyadd.)
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