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Standard :0 Opcionális :  

 

 

Elektromos 

Standard-elektromos 

• M kód kijelző 

• PLC bit beállító képernyő 

• Szerszám megjegyzések 

• Furatmintázat 

• Síkmaró ciklus 

• Homlok maró ciklus 

• Zsebmaró ciklus 

• Körkörös marás 

• Munkadarab 
kalibrálás (kézi)) 

• Orsó terhelési monitor 

• Nagysebességű , nagy 
pontosságú paraméter 
képernyő  

• Szerszám magazin kijelzés 

 

Opcionális- elektromos 

• DNC szoftver 

• Emelési funkció a 

gravitáció ellen 

    •  Intelligens kézikerék

 

 

 
 
HMC Sorozat 

• Hartrol prémium vezérlő 

• 5-éves garancia a vezetékekre 

• Egy darabból álló ágy konstrukció 

• Szerszámcsere idő: 2.9mp 

    •  Túlméretezett oszlop szerkezet
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A katalógusban szereplő összes grafika és szöveg regisztrálva lett. 

Azok, akik újra nyomtatnak, felelősségre vonhatók  

Hartford 
Hartrol Smartcenter- Robocell 

 
 

 

 

Website 

HartroIPremium° 
A tradíciótól az intelligensig 

 Leírás Modell  

    HVCl0/1000  

I . Teljesen zárt fröccsenésvédő burkolat 
 

 
 

 
 

 

2. 50 karos típusú  ATC 
 

 
 

 
 

 

3.Hűtőrendszer 
 

 
 

 
 

 

4.Hűtőfolyadék-fúvókák az orsó körül 
 

 
 

 
 

 

5.Orsó légfüggöny 
 

 
 

 
 

 

6.Kifúvatás az orsón keresztül 
 

 
 

 
 

 

7.Kenési rendszer 
 

 
 

 
 

 

8.Fénycső x2 
 

 
 

 
 

 

9.Alapozó csavar, Általános 
 

 
 

 
 

 

l 0.Orsó olajhűtő 
 

 
 

 
 

 

l l .X, Y, Z-tengely golyósorsó kényszer nyomás 
 

 
 

 
 

 

12.Csuklós forgácsszállító és hordozható forgács edény  
 

 
 

 
 

 

I 3. Csavar típusú forgácsszállító 
 

 
 

 
 

 

l 4.Olajfolyadék-leválasztó 
 

 
 

 
 

 

l 5.Szerszám csomag 
 

 
 

 
 

 

I 6 Egyedi gép kézikönyv 
 

 
 

 
 

 

l 7.Automatikus kikapcsolás 
 

 
 

 
 

 

l 8.B-tengely kapcsolódás (l fokos) 
 

 
 

 
 

 

l 9.#50 karos típusú ATC(30 db)  
 

 
 

 

20.# karos típusú ATC(40 db) 
 

 
 

 
 

 

21.# karos típusú ATC(60 db) 
 

 
 

 
 

 

22.Pára hűtőközeg-rendszer 
 

 
 

 
 

 

23.Olajköd gyűjtő rendszer 
 

 
 

 
 

 

24.Hűtőfolyadék orsón keresztül, előkészítés 
 

 
 

 
 

 

25.Hűtőközeg az orsón keresztül(20 BAR ) 
 

 
 

 
 

 

26.Hűtőközeg az orsón keresztül(25 BAR ) 
 

 
 

 
 

 

27.Hűtőközeg az orsón keresztül(70 BAR) 
 

 
 

 
 

 

28.Hűtőközeg az orsón keresztül(40 BAR)  

 
 

 
 

 

29.Hűtőfolyadék öblítő készülék (teljesítmény: l .5 LE)  

 
 

 
 

 

30.Tekercs cső hűtőfolyadék-pisztoly 
 

 
 

 
 

 

31.Levegő pisztoly  

 
 

 
 

 

32.Forgó ablak  

 
 

 
 

 

33.Egyedi gép kézikönyv x 2 
 

 
 

 
 

 

34.Egyedi gép kézikönyv x 3 
 

 
 

 
 

 

35. Egyedi gép kézikönyv x 4 
 

 
 

 
 

 

36.Zárt hurkú lineáris skála pozicionáló rendszer 
 

 
 

 
 

 

 

Hartford 

EXCLUSIV A 

          ens 
Megmunkáló központ 

A képen a HMC-10 látható 

Csak intelligens gépeket gyártunk 

HMC- 6/600  HMC- 10/1000 HMC- 8/800 

 

http://www.hartford.com.tw/


 

 

 

 

A.I. 

A.I. belső alkalmazások, a Hartrol               
Premium az a vezérlés, amely fejlett funkciókkal 
biztosítja a megmunkálási állapotot.  

Képzelje el, milyen jövőbeli 
gépeket kell felvázolni. 

Hartford    

AfSmortcontro/  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

A Hartford AI 

vezérlő fő 

jellemzői 

 

 

 

 

 

 

Facial AI Environment Al Efficient 
Recognition Thermal Lubricotion 
system-Face ID Displacement Management 

Compensation 

 
 
 
 
 

 
Highlight on 
Intelligent 
Auger 

 
 
 
 
 
 

 
AI Navi 

Hőstabilitási megoldás 
+ Orsó hőkompenzációja 

+ Öntvény hőkompenzációja  

+ Hőszimmetria/ Hőegyensúly 

IoT 
+  Távoli felmelegítés & Bekapcsolás 

+  H a r t r o l  P l u s  S y n c  &  F r i s s í t é s  

+  F e l h a s z n á l ó i  k a p c s o l a t  

ZDT 
+ Diagnózis riport az orsó működéséről 

+ Hibajelzési jelentés rendszer 

AI 

IoT 

ZDT 

Thermal 
stability 
solution 

AI 
+    

Újra definiálja a jövőt 

 

 

Hőstabilitási 

megoldás 

Hő-                 

stabilitási 

megoldás 

+  Arcfelismerő rendszer 

+ AI hatékony kenés szabályozás 

+ Okos hatékony forgács összegyűjtés  Arcfelismerő                AI környezeti               AI hatékony               Intelligens               AI navigáció 

 rendszer- Arc               hődeformáció            kenés szabályzás      csiga forgács 

 azonosítás                    kompenzáció                                                 továbbító    

Automatikus/ intelligens 

Applikációs program   

Intelligens  megoldások               

kulcs technológia 

Specifikációs paraméter 

 



Automatikus/ intelligens 

Applikációs program   

Intelligens megoldások                 

Kulcs technológia 

Specifikációs paraméter 

Az automatizálás gyors 
megvalósítása  

A LAUREL alkalmazása 

 

Hartford Robot gyártócella 

Könnyű  elkezdeni  
A Hartford Robocell professzionális robotképzést nyújt Önnek 
és gazdag automatizálási tapasztalat, amely lehetővé teszi 
az automatizálási rendszerek gyors megtanulását és egyszerű 
kezelését 

 

Minőség-ellenőrzés figyelése 
Az automatizálási rendszereknek minden szakaszban meg 
kell felelniük az összes szigorú minőségellenőrzési tesztnek, 
például a tervezésnek, összeszerelésnek, tesztelésnek, végső 
ellenőrzésnek és szállításnak, az összes termék teljes 
minőségellenőrzési folyamatának. 

Professzionális elemzés 
Robocell megmunkálás optimalizálási szolgáltatás, hogy 
professzionális megmunkálási módszerekkel a csúcson lehessen 

Milyen definíciója van 
csak az automatizálási 
interfésznek.   

 

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

 1 . M o t o r b i c i k l i  a l k a t r é s z  

 

1. Automatikus ajtó 
 

 
2. Automatikus Interfész 

 
 

3. Pneumatikus/ hidraulikus i nterfész 

 

Tényleges vágási tesztek 
Modell: HMC-6 

2. Hidraulika szelep 

 

      4.Egyéb opciók 
• Orsó: 6,000 f/perc Hajtóműves, 18.5kW • Forgácsolt anyag : S45C 

 

 

 

 

.Automatikus ajtó 

 
Pneumatikus/automata ajtó 

rendszer_Kezelő ajtó 

Pneumatikus/szervo automata 

ajtó rendszer. Jobb oldalsó ajtó 

2. Automatikus interfész 

 
• I/O előkészítés 

• Profibus  Link előkészítés 

• CC-Link e lőkészítés 

• EtherNet/IP  Link előkészítés 

3. Pneumatikus/ 
hidraulikus interfész 

• 1/2/3 cellás automata 

Pneumatikus/ Hidraulikus 

Interfész a gépben 

 

 

 

 
Homlokmarás Végmarás Menetfúrás Fúrás 

Szerszám átm. Ø l 25 mm Szerszám átm. Ø 63 mm Szerszám átm. M30 X3.s mm Szerszám átm. Ø 76 

 

4. Egyéb opciók 

 

 

03 

 
 

 
• Rozsdamentes ágy 

 

 

 

 

 

Előtolás 1,200 mm/perc Előtolás 2,000mm/perc Előtolás 120 mm/perc Előtolás   60 mm/perc 
Fogásmélység 4 mm Fogásmélység 30 mm Fogásmélység 40 mm Fogásmélység 40 mm 
Fogásszélesség 100mm Fogásszélesség 5 mm Sebesség l 20 f/perc Sebesség 300 f/perc 
Vágási térfogat 480 cm3/ perc Vágási térfogat 300 cm3/ perc     

 

1 .  T e r v e z é s  

3 .  T e r m é k  e l l e n ő r z é s  

2 .  E l l e n ő r z é s  

A megmunkálási pontosság és képesség tökéletes bemutatása  
           A kompakt megjelenés alatt a LAUREL robusztus szerkezete az egyedülálló Hartford                      

          technológia csökkenti a ciklusidőt és növeli a vágási hatékonyságot.                                     
 

A katalógusban szereplő összes eredmény szigorú tesztelési körülmények között, speciális tesztelési környezetben készült. 
Különböző tesztelési körülmények között és az ideálisnál kevésbé ideális tesztelési környezetekben. A vizsgálati eredmények 
eltérhetnek az ebben a katalógusban szereplőktől. 

 Nagy volumenű forgácseltávolító 
rendszer k é t o l d a l a s  c s i g á k k a l  

 

1. Nagynyomású szórófej  
  automatikus előkészítéssel 

 

Pneumatikus/automata ajtó 

rendszer. Kezelő ajtó 

Pneumatikus/szervo automata  

ajtó rendszer. Jobb oldalsó ajtó 
 

• I/O előkészítés 

• Profibus  Link előkészítés 

• CC-Link e lőkészítés 

• EtherNet/IP  Link előkészítés 
 

• 1/2/3 cellás automata 

Pneumatikus/ Hidraulikus 

Interfész a gépben 

 

 



Automation/ Intelligent 

Application program 

I n t e l l i g e n t i z a t i o n   

K e y  t e c h n o l o g y  

Specification parameter 

A legelső lépés a teljesen 

intelligens megmunkálás felé.  

 

Hartford APP tároló 

Mi a HartrolPremium ? 
A Hartrol premium egy vadonatúj intelligens vezérlő Hartrol, 

Hartnet és Hartford elektromos funkció együtt, amelyet a  H a r t f o r d  

f e j l e s z t e t t  k i  é s  g y á r t o t t .  

 

A HMI és a működés felhasználóbarát, elérhető 

1. Internetkapcsolat, adatok gyűjtése és elemzése, 

felügyelet hordozható eszközzel 

2. Intelligens vezérlés: Az emberi hiba és a működési alap 

automatikus felülvizsgálata  

3.Valós idejű frissítés új APP-ok 

A  k ü l ö n b s é g  a  H a r t r o l  p l u s z  é s  m á s o k  k ö z ö t t  

 

 
A Hartford smartcenter fő technológiái közé tartozik az intelligens irányítási rendszer, az állapotfigyelés,  

a hibaállapot előrejelzése, a gép állapotának diagnosztizálása, az ütközések megelőzése, a 3D 

programszimuláció, a megmunkálás hatékonyságának javítása... stb. Az összes intelligens funkció segít a 

gép állapotának ellenőrzésében és a munka minőségének biztosításában. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Az intelligens vezérlő, amellyel rendelkeznie kell  
 

H á r o m  f ő  m e g o l d á s á v a l  a  H a r t r o l  P l u s  a  m e g m u n k á l á s t  a  k ö v e t k e z ő  s z i n t r e  e m e l i .   

A nagymértékben optimalizált és intelligens kontrol még több képességet és termelékenységet 
biztosítani a f é m f o r g á c s o l á s i  f o l y a m a t o k h o z .  

A z  e g y s z e r ű  h a s z n á l a t n a k ,  a  f e j l e t t  a u t o m a t i z á l á s n a k  é s  a z  i n t e l l i g e n s  a d a t g y ű j t é s n e k  k ö s z ö n h e t ő e n  a  

H a r t r o l  p l u s  n é l k ü l ö z h e t e t l e n  e s z k ö z  a  teljesítmény a gyártócsarnokban. 

 

 
Hartford smartcenter APP 

 
  

 
 
 

 

A költségek 20%-al kisebbek 
Több érintéses képernyő 

CCD távoli  intézés 

E-könyv 
,’ Távoli intézkedés 

/* Vágási feltételek kiszámítása               

Készenléti mód  

 

 
 

A termelékenység 23%-al nőtt 
HartCAM 

AFC= Automatikus előtolás kontrol. 

SSS-4G 

Megmunkálási idő visszaszámlálás egyedi mondatokkal               

Optimalizált megmunkáló program 

Automatikus mérés 

 

 

 
CCD Monitor 

 

         Szerszám táblázat 
 

 

 

 

 
HartCAM 

 

Számláló 
 

 

 

 

 
MES(gyárt.végrehajt.rendszer) 
 

 

 
 

 
M kód lista 

 

 

 
PLC Bit 

 

 
 

 

 

 

 
Riport 

 

Hibajelzés 

jelentés

 

 

 

 

Felhasználói kapcsolat  
 

 

 

 
 
  

 
 

 

Visszaszámlálás 
 

Olajszint 
észlelés 

 

Üzenet fal 

 

 

Beállítás és 

ellenőrzés 

Production Log 
 

E-könyv 

AFC (auto. előtolás kontr. 
 

          Hőkompenzációs       
rendszer információ

Naptár 
 

Kihasználtság

Pozíció 
 

File átvitel 

A fent  említett  funkciókhoz Hartrol Plus vezérlőt vagy Fanuc  vezérlővel ellátott k e t t ő s  k é p e r n y ő t   k e l l   v á l a s z t a n i  

.  

Automatikus/ intelligens 

Applikációs program   

Intelligens megoldások 

Kulcs technológia                    

Specifikációs paraméter 

 

     F u n k c i ó                          H a r t r o l  P r e m i u m           E g y é b  

Képernyő méret 

Mondat előre  olvasás 

Merevlemez 

Simítási interpoláció 

Industry 4.0 

 

19"többérintéses panel          10.4" (OPT:15") 

2700(G5P20000)            400(1000 Max.) 

32GB SSD    Nincs 

SS 4G    Opció 

Hartford felhasználói                Nincs 

kapcsolat  

 

 

Intelligens  

támogatás 

Intelligens     

funkciók 

Intelligens  

konstrukció 

 

Intelligens  

konstrukció 

Intelligens     

funkciók 

Intelligens  

támogatás 

A  k ö l t s é g e k  2 0 % - a l  k i s e b b e k  

Több érintéses képernyő 

CCD távoli intézés 

E-könyv 

Távoli intézkedés 

Vágási feltételek kiszámítása               

Készenléti mód 

A  t e r m e l é k e n y s é g  2 3 % - a l  n ő t t  

HartCAM 

AFC= Automatikus előtolás kontrol. 

SSS-4G 

Megmunkálási idő visszaszámlálás egyedi mondatokkal                                                             

Optimalizált megmunkáló program 

Automatikus mérés 

A  h a t é k o n y s á g  2 0 % - a l                    

n ö v e k s z i k     

MES (Gyártás végrehajtási rendszer) 

Gép kihasználtság menedzsment              

Kezelési teljesítmény menedzsment                

24 órás napi  menedzsment                                      

Távoli menedzsment 

Hartford felhasználói kapcsolat  

Felhasználói kapcsolat 

• Hibajelzések 

 

    • Távoli diagnózis 

 

     • Távoli értéknövelés 

 

 • Távoli felügyelet &  

      menedzsment 

 

 

 

Hartford 

felhasználói  

kapcsolat 

   0 5   
   0 6   

 

Munkadarab 

kalibrálás 

Munkadarab hő 

kompenzáció 

Napi állapot 

kijelzése  

Orsó áram napló 

Okos megm. feltételek 

kiválasztása 
Megmunkálás 

kiszámítása 

Gyártási napló 



Automation/ Intelligent 

Application program 

I n t e l l i g e n t i z a t i o n   

K e y  t e c h n o l o g y  
 

Specification parameter 

Mit tehet Önért a Hartford APP?? 

 

A Hartrol plus integrált intelligens funkciói megfelelnek a megmunkálási követelményeknek. 

T o v á b b i  H a r t r o l  P l u s  f u n k c i ó k é r t  f o r d u l jo n  é r t é k e s í t ő n k h ö z .  

 

Al Environment Thermal Displacement 
Compensation(opt.) 

V e r t i c a l  m a c h i n i n g  c e n t e r  ‹  0 . 0 3 m m  

T h e r m a l  d i s p l a c e m e n t  p r o b l e m  i s  i m p r o v e d  u p  t o  6 0 %  

I t  c a n  a c h i e v e  g o o d  a c c u r a c y  a s  i n  c o n s t a n t  t e m p e r a t u r e  

room. 

 
 

Al Facial recognition system(opt.) 
Face ID log-in authority 

Recognition time: 2 seconds 

Recognition accuracy: 0 0 % s  

 

 
 

Highlight on Intelligent Auger(opt.) 

5 0 %  e f f i c a c y  i n c r e a s e s  

■ Intelligent anger automatically Droceeas cleaning iron chiDS basea on electrical current 

of sDinale. 

m Intelligent anger automatically Derforming reversal moae in case amount of iron chiDS 

outnumbers, Dreventing from machine stoD.Anger is overly shielaea 

 

 

 

 

AI Efficient Lubrication Management(opt.) 

50% lubrication saved. 

■ Auto-aajustment oil sUDDIy base on machining conaition. 

■ 509 oil consumDtion savea 

 

 

 

 
On line update 
With online updating system similar to smart phone will make sure your operating 
s y s t e m  s t a y s  t h e  l a t e s t  v e r s i o n  w i t h  H a r t f o r d .  

• 24hr        Li v e  u p d a t i n g  ,  n o  b o u n d a r y  n o  t i m e  z o n e  d i f f e r e n c e .  

■ NEW       S y n c h r o n i z e  w i t h  H a r t f o r d  f o r  t h e  l a t e s t  i n f o r m a t i o n  a n d  f u n c t i o n s .  

■ EOS    O n e  k e y  u p d a t i n g ,  e a s y  a n d  f a s t  !  

 

 

 

 

 

 

GFODhical user interfaces for Dart setting, insDection, 

tool setting 

• E a s e  o f  u s e  

■ Increasing usability 

■ Eliminating manual set-uD tosks 

• Increasing efficiency 

 

 

Hartford ZDT 

Eliminate machine aown time ana increase efficiency. 

ZDT — 

. E a s e  o f  u s e  

2.Check oarts status clearly 

3.Eliminating unexDectea aown time 

4. Instana notification to your machine ana your Drotable 

aevice 

 

 

AFC(opt.) 

Machining efficiency is increased by 21 %J F 

ConkosthefeeOrOteOeDenong  
on the machining stuotion 

• Aajusting feea rate automatically 

• Lengthen your tool life 

• Reauce machining time 

 

 

 

Thermal compensation on spindle(opt.) 

No worries about HEAT!! 

• Machine with comDensation 

#40 sDinale thermal extension is within 0.03mm 

#30 sDinale thermal extension is within 0.02mm 

■ M a c h i n e  w i t h o u t  c o m p e n s a t i o n  

SDinale thermal extension is arouna 0. Omm 

Notes: Above test is unaer room temDerature 

  The Hartrol plus NC version must be A6 or above  

Al 

=. 

 

 A Hartrol plus integrált intelligens funkciói megfelelnek a megmunkálási követelményeknek.  

 T o v á b b i  H a r t r o l  P l u s  f u n k c i ó k é r t  f o r d u l jo n  é r t é k e s í t ő n k h ö z  

Automatikus/ intelligens 

Applikációs program   

Intelligens  megoldások                        

Kulcs technológia                    

Specifikációs paraméter 

 

 

AI környezeti hő okozta deformáció 

kompenzáció (opció) 
Függőleges megmunkáló központ:  0,03 mm 

A hő okozta deformáció probléma 60%-al javult. 

Állandó hőmérsékletű szobában jó pontosság érhető el. 

 

  

Al arcfelismerő rendszer (opció.) 

Arc azonosító napló –  

Jogosultság felismerési idő : 2 mp                   

Felismerési pontosság: 100%  

 

 

 
 

A hangsúly az intelligens csiga funkción van (opció) 
A hatékonyság 50%-al növekszik 
■ Az intelligens csiga mechanizmus automatikusan tisztítja a forgácsot a   

   főorsó  áramfogyasztása alapján. 

1. ■ Az intelligens csiga mechanizmus automatikusan visszafordul, ha a  

2.    forgács  mennyisége  túlzott és megakadályozza a gép leállását.                

3.    A csiga felűlről  fedett. 

 

 
 

 

 

AI hatékony kenés menedzsment (opció) 
     50% kenőanyag megtakarítás 
■ Automatikus olaj ellátás a megmunkálási  

   viszonyok  alapján 

6. ■  50%-os kenőanyag megtakarítás 

7.  

    

 

 

  Online frissítés 
 Az intelligens telefonhoz hasonló online frissítési rendszer biztosítja,  

 hogy az  operációs rendszer mindig a legújabb Hartford verzió lesz. 

        ■ 24óra           Élő frissítés, nincs határ, nincs időzóna eltérés. 
 

 

  ■  ÚJ                Szinkronizálva  a Hartforddal a  legújabb információkért és funkciókért. 

  ■  Könnyű          Frissítés egy billentyűvel, könnyű és gyors 

           

 

 

   

 A Hartrol plus NC verzió legyen A6, vagy újabb  

 

 

Grafikus felhasználói felületek 
munkadarab beállításhoz, 
ellenőrzéshez , szerszámbeállításhoz 
(opció.) 
  ■  Egyszerű használat 

     ■ A használhatóság növelése 
     ■ A kézi beállítási feladatok kiküszöbölése 
     ■ A hatékonyság növelése 
 

 

Hartford ZDT (nulla állásidő) 
Megszünteti az állásidőt és növeli a hatékonyságot. 

ZDT — 
■ Egyszerű  használat 

8. ■ Ellenőrzi  egyértelműen az alkatrészek  
9.    állapotát 
10. ■ A váratlan állásidő kiküszöbölése 

  ■ Azonnali  értesítés a gép és a hordozható  
     készülék felé. 
 

 

 
  AFC  (opció) 
  A megmunkálás hatékonysága 21%-al növekszik  

   Szabályozza az előtolást a megmunkálási  

   viszonyoktól   függően 

.  

  

 

 

■ Az előtolás beállítása automatikus 

■ Növeli a szerszám élettartamot 

■ Csökkenti a megmunkálási időt 

 

 Hődeformáció kompenzálás az orsón 
(opció) 
 Nem kell aggódni a HŐ miatt !! 
  ■ Gép kompenzációval                                             
      #40 orsó hőkompenzációja 0,03 mm-en belül            
       #50 orsó hőkompenzációja 0,02 mm-en belül            
   ■ Gép kompenzáció nélkül 
         Az orsó hő okozta nyúlása kb. 0.10 mm 
        Megjegyzés: A fenti tesztet    
        szobahőmérsékleten hajtottuk végre 



Automotion/ Intelligent 

A p p l i c a t i o n  p r o g r a m  

I n t e l l i g e n t i z a f i o n   

K e y  t e c h n o l o g y  

Specification parameter 

Monolit gépalap LAUREL 
   A Hartford vízszintes megmunkáló központ jellemzői 

 

 

 

 

 
X  & Z - a x i s  a r e  d e s i g n e d  

linear guideways 

• L i n e a r  g u i d e w a y s  l e v e l  i s  6 5 ,  i n c r e a s e  

t h  i n  g i  i t y  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Tne Dicture shows HMC 

 
 

 

 
 

 

 

 

 
5—Yeor 

Worronly 

 
ro io 

2. . 

 

 

 
Beépített orsó 10,000 f/perc 

• A beépített orsó képes ellenállni a hosszú ideig 

tartó folyamatos futásnak nagy sebességgel. 

                         • Víz és porállóságot biztosít az orsó csapágyaknak.

 

 

 

                ISO 50-es fogaskerekes hajtómű típusú orsó 

                    •  Két fokozatú átvitel. 

                   •  Nagy nyomaték kis sebesség mellett. 
     •  A nagy modulú homlok fogaskerék nagy      
         merevséget és kis súrlódást biztosít.

 
  

         • Az orsó termikus problémáját hűtőrendszer szabályozza . 

          • Az orsó speciális csapágyakon fut, kiváló ellenállást      

            biztosítva az axiális és radiális terhelésekkel szemben. 

        •  Alkalmas nagy teherbírású vágáshoz. 

• Egy darabból álló kialakítás az 
oszlopon, növeli a szerkezet 
merevségét. 

• Az oszlop kétlépcsős kialakítása 
növeli a merevséget. 

• A belső test kamrájának kialakítása 
növeli a torziós ellenállást. 

• Vadonatúj gépfej szerkezet •  Speciális  vezetőpálya konstrukció, a 

                                                                              a lineáris vezetők közötti távolság 580 mm 

• Növeli a gép merevségét és vágási  • Az öntvényen belül vannak az                                

     hajlításgátló, rezgéselnyelő bordák. 

• . • Tökéletessé teszi a gépeket a nagy 
igénybevételt jelentő megmunkáláshoz . 

. 

 

  

 

 
 

Automatikus/ intelligens 

Applikációs program   

Intelligens megoldások   

Kulcs technológia                    

Specifikációs paraméter 

 

 

 

A Hartford vízszintes megmunkálóközpont  egyedi V-bordákkal szilárd szerkezetet biztosít 

L i n e á r i s  v e z e t é k  k o n s t r u k c i ó  

• X&Z tengely két lineáris vezetékkel  

   tervezték 

• A lineáris vezeték szintje 65, ami növeli a  

   gép tengelyeinek merevségét. 

   

   Automatikus palettaváltó 

    •  Az automatikus palettaváltó rendszer az alapra van rögzítve.  

    •  A Laurel APC-je a gép alapjába van integrálva, szabadon  

        kialakítva a pontossági eltérés lehetőségét. 

     • Min. indexelési szög: 0,001° (l °opció.) 

 

L é g f ú v á s  a  B - t e n g e l y  p o z i c i o n á l ó  k ú p j a i b a n  

    • A paletta 4 kúpon van elhelyezve, a kúp felületén             

lévő légfúvással és hidraulikus vonórúddal kombinálva. 

             •  A paletta nagy merevségét és pontosságát  biztosítja. 

             •  Megakadályozza a forgács, vagy folyadék   bejutását. 

 

A  k é p  a  H M C - 8 a t  m u t a t j a  

A lineáris vezetősín teljes körű 5-éves garanciája: 
 A jótállás nem érvényes a következő feltételek mellett: 

 • Nem megfelelő kezelés (ütközés) 

 • A felgyülemlett törmelék rendszeres tisztításának hiánya, ami   

     károsítja a lineáris síneket és papucsokat 

5 éves 

garancia 

  Nagy merevségű oszlop konstrukció   Az orsóház és a fej egy darabból van       A T alakú ágy nagy stabilitást ad    

   
• Vadonatúj gépfej szerkezet 

•  Növeli a gép merevségét és vágási 

   teljesítményét. 

• Nagyobb támasztást nyújt 
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A p p l i c a t i o n  p r o g r o m  

I n t e l l i g e n t i z o t i o n   
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      BBT opcionális 

A Hartford által gyártott orsók 
biztos minőséget nyújtanak 

BBT vs B T  

 

 

 

 
 

 

A gépek méretei  
 

 

 

      •  Kettős érintkezés a kúp és a karima között.             

      •  Javítja a merevséget, a pontosságot, a sebességet és a teljesítményt.t. 
       •  A radiális vetemedés, a rezgés és az eltérés jelentősen csökken. 

 
Orsó nyomaték diagramok 

30% 

m e r e v s é g  

 

fel 
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BIG- PLUS 
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EGYÉB 
 Hézag  Érintkezés 

 

 

12 

G é p  m é r e t e k  

S z e r s z á m  m é r e t e k  

P a l e t t a  m é r e t e k  

Pneumatikus/hidraulikus 

készülék kontrol csomag 2+2 

elem (opció). 

 

Pneumatikus/hidraulikus 

készülék kontrol csomag 4+4 

elem (opció). 

 

Pneumatikus/hidraulikus 

készülék kontrol csomag 

Készülék Készülék 

Orsó 

Megmunkálási terület 

Berakó állomás 

Tétel 

furat) 

furat) 

T-horony) 

Tétel 

Tétel 

Tétel 

Max. szerszám tömeg 

nyomaték 



Automation/ Intelligent  

Application program 

Intelligentization  

K e y  t e c h n o l o g y  

Specification parameter 

Interferencia rajzok  

Műszaki jellemzők 

 

HMC-6 
 

HMC-8 
   HMC-6/6oo    HMC-8/800    HMC-10/1000  

 

 

Table 

Munkafelület      mm 

Munkafelület      mm 

630x630 

6:Ø800x900 

     6OO:Ø900x900  

800x800 

8:Ø1000x1000 

      800:Ø1350x1000  

1000 X1000  
10 : Ø13OOx12OO 

    1000: Ø155Ox12OO  

 
 
 

 
    

 
 

Distance from spindle 

     center  to table surface   ””  
Distanze from soindle end 

6: 120-820 

  600 150-850  
150-800 

8: 110-9b0 

  800: 120-970  
130-1 100 

10  60 060 

  1000 :  00 00  
200-1330 

  to table center               

Spindle nose taper 

Spindle  Spindle speed(Gear) rpm 

Spindle speed(Built-in) Opt 

#50 

6000 

#50 

6000 

10000(BBT) 

#50 

6000 

0000 (BBT)  

 

 
Feed 

Cutting feedrate(X/Y/Z]  

m/min 

  
 

Rapid traverse rate(X/Y/Z)   m/min 

 

Capacity pcs 

Max. tool weight kg 

12/12/12 

 

 

40/30/40 

 

40R0 

20 

 
 

 

30/30/30 

 

30/40V0/90 

20 

12/12/12 

 

 

30/30/30 

  

30/40V0 

20  

HMC-10
HMC-1000 ATC * ax. tool size(dia.X length) mm 

Szerszám 

shank Pull stub 

bolt 

@125 x 400L 

BBT50(CAT50/DIN6987 ) P50T— 

(CAT50/DIN69872) 

B125x500L 

BBT50(CAT50/DIN6987 ) P50T— 

(CAT50/DIN69872) 

B125x600L 

BBT50(CAT50/DIN6987 ) P50T— 

(CAT50/DIN69872) 

Motor 
Spindle drive 

motor 

(CO ìt./30 min) 

kw 5/  8.5 oDt.  8.5/22, 22/26 5/  8.5 oDt.  8.5/22, 22/26 5/ 8.5 out. 8.5/22, 22/26 

 
    

3-axis laser positioning accuracy(JIS B6330), without linear scale 

Positioning accuracy 
 

TO.008 
 +0.008  +0008 

Repeatability mm  +0.002  +0.002  +0.002 

  TT +0.006 

   

   Repeatability  TT   +O.OO2  

3-axis laser positioning accuracy(VD13441)repeat 5 time 

  

+0.008  

  +0.002  

 
 

+0.008  

  +0.002  

Positioning accuracy  0.010  0010  0010 

Repeatability mm  0.00/  0.00/  0.00/ 

 

aoadgloe ’ H 

002D 

 

 

 

othe

r 

Required air presso re kg/cm' El 

(L x W x H) mm 

 
 

 

  6 . 40-60 600.40-/0  

 
 

 

  8 : 40-60  8CO : 40-70  

 
 

 

  10 : 4570 1000 : 40-70  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                                                                            A specifikációk  és méretek előzetes értesítés nélkül változhatnak (a tényleges tömeg tekintetében a szállított termék az irányadó.)  

Max. terhelés (átlagos) kg  
b00 

 500  2000 

lndexing type  fok  0.001 ODÌ1  0.00 ODI. Ì  0.00 ODI. Ì 

Max speed of pallet top f/perc  22.2  ] ] . ]  ] ] . ] 

        

X-axis travel mm  
Z50 

 
1000 

 
1300 

Y-axis travel   ZOO  850  1000 

Travel Z-axis travel   b50  950  1150 

 

6: 1/000 600: 16000  8 : 21000 800 : 18000  10 : 25000 1DD0 : 22500 

d: Z/91X55/7 

  ó00  :  78 0xó290  

 
8 8430x5635 

  800:8100x64/0  

 10 : 1O33Ox 699/ 

  lOOO:9b3Ox/4OO  

6. 525/x381/x3094 

600:519Zx412Zx32Z8 

 8 6ó94 x 4814 x 3337 

800 : 5987 x 4995 x 35 8 

 10 : 7998 x 52 5 x 3759 

1000 : 7948 x 5415 x 3759 

 

Automatikus/ intelligens 

Applikációs program   

Intelligens megoldások    
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Max. munkadarab  

Ø3000 

 
APC max. elfordulási átmérője             

Ø300  

Max. munkadarab átm. 

Ø250 

Max. asztal elford. átm.  
 
             1000 
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Y tengely löket  

X tengely löket  
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 600 m
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Max. 

munkadarab 

 

Ø800 

APC max. elford, átm.  
 

Ø800 

Max. asztal 

elford. átm. 
 

630 

400 m
ax. szerszám

 

Z te
ng

e
ly lö

ke
t 

X tengely löket  
Csere szerszám           

löket  

 Ø 1750 

 Ø 2230 

APC max. elford, átm.  
 

Ø1000 

Max. munkadarab  

 
 

Ø975 

Max. asztal 

elford. átm. 
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Max. munkadarab átm.  

Max. asztal elford. átm.  
 
              

Z te
ng

e
ly lö

ke
t 

X tengely löket  

 T é t e l                                   

                                                           

Modell 

Egység 

  

 Asztal 

 Löketek 

 Orsó 

Előtolás 

Pozícionálási 

pontosság 

 Egyéb 

                    Munkafelület    mm 

                    Munkafelület    mm 

    Max. terhelés  (átlagos)  kg 

A paletta tetejének sebessége  f/perc 

                Indexelés típusa   fok 

                 X tengely löket    mm 

                 Z tengely löket    mm 

                Y tengely löket    mm 

Távolság az orsó közép és             

az asztal felülete között 

Távolság az orsó vég és az 
asztal  közepe között 

                                     Kapacitás     db 

                          Max. szerszám súly  kg 

Max. szerszám méret (átm.X tengely)  mm 

                                          Szerszám szár 

                                            Behúzó csap 

 

 

             Vágási előtolás(X,Y,Z) mm/perc 

                               Gyorsjárat  mm/perc 

                         Orsó kúp 

Orsó sebesség (hajtómű)  f/perc 

Orsó sebesség (beépített) f/perc 

  

 ATC 

  3 tengelyes lézer pozícionálási pontosság (JIS B6330) lineáris skála nélkül 

  3 tengelyes lézer pozícionálási pontosság (JIS B6330) lineáris skálával 

  3 tengelyes lézer pozícionálási pontosság (VDI 1344) 5 ször ismételve 

  Pozícionálási pontosság     mm 

                 Ismételhetőség     mm 

 

  Pozícionálási pontosság     mm 

                 Ismételhetőség     mm 

 

  Pozícionálási pontosság     mm 

                 Ismételhetőség     mm 

 
        Kívánt levegő nyomás  kg/cm2 

Elektromos energiaigény   kVA 

                  A gép súlya     kg 

                    Alapterület  mm 

              

             A gép méretei  

              (H x Sz x M)         mm 

 

 
A VDI 3441 pontosság külön rendelésre   


