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' ERTEKTEREMTES ES KIVALO MOBILITAS
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Az SE sorozatot robusztus doboz

* pontossagot és minimalizalva a ho okozt:

BOLYGOMU TENGELY

CNC eszterga kbzpont

SE Sorozat
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MEGMUNKALAS| KEPESSEC

B | q
- Kils6 esztergalas “ : I‘ Telibefuro

(Anyag : SM45C) (Anyag :SM45C)

Megmunkalasi atméré @80 mm (23.1") Szerszam atméro. @60 mm (22.4")

Fogasmélység 4 mm (0.16") Vagosebesség 190 m/perc

Vagosebes 215 m/perc Ors6 fordulat 1,011 f/perc

Ors6 fordu 856 f/perc Elétolasi sebesség 0.17 mm/ford

El6tolasi sel 0.5 mm/ford Forgacslevalasztasi mennyiség 486 cm®/perc
= Forgacslevalasz 430 cm3/perc SE2200LM

A fenti eredménja eldo en eltérd
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01 ALAPSZERKEZET

A legjobb termelékenységl 6" / 8" / 10" CNC esztergakdzpont

SE Sorozat

Maré revolverfej Ellenorsé

- BMT45 (12 [24] allomas) \\ - 5"/6000 f/perc /

- 6 000 f/perc \ - C-tengely vezérlés: o,ooy

\
- Patron mérete : ER20 {213 (@0.51")} \\\
\ /
s ’ P \
Nagy pontossagu orsé \\ /
\ \\

- Integralt test és héelvezetd bordé\s\szerkezet. ) ) /

- 6": 6000 f/perc
- 8":4,500 f/ perc
- 10": 3,500 f/ perc
- C-tengely vezérlés: 0,001 °




Szerkezet

HYUNDAI WIA
MACHINE TOOL

A VACASMENTES D0 CSORKENTESE EMELT CYORSIARATTAL

a MINDEN EGYBEN TIPUSU AGY

Optimalis szerkezeti elemzés

A gép kialakitasanal szerkezeti elemzést alkalmaztunk a szerszamoszlop

300-08 Ferde agy

testének novelése és a gép magassaganak csokkentése érdekében, hogy
az agy dinamikus merevsége még nagy sebességii megmunkalas kozben is
fennmaradjon. Ezenkivil az SE sorozati agy lejtése 30 fokban ferde a
stabilabb megmunkalas érdekében.

CNC Esztergakdzpont

SE Sorozat
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Alapteriilet (HxSZ) - Standard agy Alapterilet (HxSZ) - Hosszu tipusu agy = %
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‘ 2 120x1 610 mm (83,5"x63,4") 2 970x1 610 mm (116,9"x63,4") E Q
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VEZETOPALYA

Nagy sebességu gorgbs LM vezeték
Linearis gorgds vezetdpalyakat alkalmaznak a nem vagasi id6 csokkentése
érdekében és nagy merevséget hoz.

A MEREVSEG 30%-KAL NOTT A GOLYOSCSAPAGYAS LM VEZETEKHEZ KEPEST )

_ 30/36 m/perc (1,181/1,417 h./perc)

Loketek (X/Z)

Standard agy Hosszu tipusu agy

210/340 mm @.3113.49 210/560 mm (8,322




02 NAGY PONTOSSAGU ORSO
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Hosszu élettartamu, nagy pontossagu és kivalé teljesitmény(i CNC esztergakdzpont

SE Series §

Orso6 specifikaciok

Ors6 fordulatszama Motor (max./folyt.) Nyomaték (Max./folyt.) Meghajtas

15/11 kW (20/15 LE) 127/70 N-m (93,7/51,6 font-lab)
[269/164 N-m (198,4/121 font-lab)]
Mellékorso
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Nagy sebességl és nagyold vagasra specializalddott

A 6"-os féorsot nagy sebességli megmunkalasra tervezték, két- és haromsoros golyoscsapagyakkal eldl és
hatul. Ezenkivll a 8" és 10" féorsokat ugy tervezték, hogy illeszkedjenek a merev orsoszerkezethez a -
e
kétsoros gorgdscsapagy és a ferde hatasvonall csapagy kombinalasaval, ami kivald teljesitményt nyujt a 8
nagy igénybevétel(i vagashoz. i)
- ©
Ezenkivll bordas szijat alkalmaztunk, hogy minimalizaljuk a szij csuszasat és zajat a feldolgozas soran, és ez [\ %D
°x
javitotta @ munka teljesitményét és novelte a feldolgozasi stabilitast azaltal, hogy minimalizaélta az olaj bearamlasa ¢
altal okozott csapagykarosodast. g S
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Max. esztergalasi hossz

egység: mm(in)

=, 3T R B
‘» - e {- | ‘ Standard agy Hosszu agy
Max. esztergalasi hossz - - - Rud kapacitas
Szervo revfej Szervo revfej Maro revfej

ERTEKTEREMTES ES
KIVALO MOBILITAS

2 6 huvelyk 340 (13.4") 309 (12.2") 560 (22") 529 (20.8") @51(22")
8 huvelyk 307 (12.1") 288 (11.3") 558 (22") 508 (20") @65 (J2,6")
10 hivelyk - - 549 (21.6") 499 (19.6") @81 (93,2")

< C-tengely vezérlés ("M" tipus)
Az SE sorozat C tengelye 0,001°-ra szabalyozhato, ami lehetdvé teszi kiilonbdz6 formak feldolgozasat.

ELLENORSO ¢s s

A szij hajtasu ellenorsét ugy tervezték, hogy minimalizalja a h6 okozta
elmozdulast a folyamatos megmunkalas soran, a nagy igénybevételt

jelentd forgacsolastél a nagy sebességli megmunkalasig. Amikor a

féorso6 a vagast befejezte, az ellenorsé forgasa szinkronizalédik a
féorsoval, lehetévé téve a munkadarab atvételét az ellenorséba, és a
megmunkalas megkezdddhet a munkadarab hatoldalan.



SZERVé \‘REVQLVE RFEJ
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SE SERIES

Nagysebesség nagypontossagu nagy megblzhatosagu revolverfej

Szervo revolverfej

Szerszamok szama Szerszam méret (O.D/I.D) Indexelési id6
12 D25/@40 mm (31"/@1 1/2") 01 5 masodperc
BMT45 mard revolverfej [ 1:Opci6
Tipus Sebesség Motor (max./folyt.) Nyomaték (Max./folyt.) Patron mérete
FANUC 6.000 3,9/2,6 kW (5,2/3,5 LE) 36.7118.5 (27.1/13.6 font ldb) o0 o (0.6"
[SIEMENS] | ford./perc [3,7/2,8 kW (5/3,8 LE)] [35/27 (25.8/19.9 font lab )] '

Std. 12 allomas / 12 index pozicid opcid. 12 allomas / 24 index pozicid - Klilonbdz0 megmunkalasok megndvelt kapacitassal




Revolverfej
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Szervo revolverfej
Az SE sorozat revolverét nagy teljesitményl AC szervomotorral
alkalmazzak, javitva a megmunkalas megbizhatésagat. A 3 részes
tengelykapcsol6 kivalo teljesitményt nyujt az indexelésben. A nagy -
teljesitmény( hidraulikus szerszambefogas minimalisra csokkenti a S
terhelés miatti szerszamcsucs elmozdulast. N
B
s . OPCIO £ @
70bar nagynyomasu hiitéfolyadék ! 83
=\
A revolverfejet ugy tervezték, hogy 70bar 3 S
w =
w»w o

nagynyomasu hitéfolyadékot hasznaljon, és
gynyomast nuieloly el 70bar

optimalis teljesitményt mutasson.

N
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MARO REVOLVERFE]

BMT45 Revolverfej (Mardé revolverfej)

A BMT revolverfej négy csavarral és retesszel rogziti a

ERTEKTEREMTES ES
KIVALO MOBILITAS

szerszamot a revolverfej szerszamrogzité fellletén, lehetévé téve
a szerszam erbteljes rogzitéseét, biztositva a merevség és

pontossagot és a nagy megbizhatésagot.

EGYENES MAROFEJ DEREKSZOGU MAROFEJ Mard szerszamtartd

A megmunkalasi képesség béviilt az egyenes marofej

hozzaadasaval.

Megnovelt forgd szerszamok

Egyenes és szogfej egy db helyett ketts

Specialis szerszam

Az SE sorozat szamos forgészerszammal képes magas hozzaadott értéki

termékek feldolgozasara. Kilondsen van egy multi-tartd, amely kulonféle

szerszamokat rogzit egy tartoban és egy excentrikus forgdészerszam az
excentrikus alkatrészek kezeléséhez tovabbi tengelymozgas nélkil, amely
megvalosithatja a folyamat integraciéjat egy géppel.

«» Ezen opcidk megrendelésekor konzultacio sziikséges.




04 FELHASZNALOI KENYELEM
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Kilonb6z6 eszkdzok a felhasznaldbarat hasznalatért

HIDRAULIKUS NC SZEGNYEREG

Hidraulikus NC szegnyereg poziciovezérléssel ("L" tipusu szabvany)
Az SE sorozatra alkalmazott hidraulikus NC szegnyereg lehetévé teszi a revolverfej mozgastol fiiggetlen programon keresztili
fuggetlen atvitelt, és egyidejlleg elérte a "Felhasznaldi kényelem javitasa" és a "Ciklusidé csokkentése" kifejezéseket.

Programozhaté hivelyii szegnyereg
(Opcid.)

Hidraulikus NC szegnyereg
(Std.)

> Olyan szerkezet, amelyben a szegnyereg a revolverfejtol > Olyan szerkezet, amely Ugy mozog, hogy rogziti a szegnyerget a revolverfejhez
fuggetlentil mozog (pozicio vezériése: 0,1 mm) > A szegnyereg régzitése utan a hidraulikus nyomassal miikddtetett

> A szegnyereg hidraulikus nyomasanak stabilizalasa hiively el6érehalad az anyag stabilizalasa érdekében

> A revolverfej 6nalléan mozog, mig a szegnyereg mozog, hogy > Nagy merevségl szegnyereg orsoé és a toléerd javitasa
cstkkentse a megmunkalas beallitasi idejét > Alkalmas megmunkalas és nagy megmunkalasi terhelés soran

> "L" tipusu szabvanyos alkalmazas (MT#4 forgdcsucs alkalmazas) rezgésnek kitett munkadarabokhoz

HW-TMS (szeEeNYEREG MUKODESE)

Ez a szoftver képes a szegnyereg miiveletek végrehajtasara és
adat kezelésre intuitiv grafikus felhasznaléi fellleten keresztul.
\




Kényelem

A forgacsok idében térténd és hatékony eltavolitasa néveli a

termelékenységet és a munkakdrnyezetet.

Forgacs tipusa : Nagyol6 forgacs, hosszu forgacs, komplex forgacs ‘ Anyag: SS41, 45C, ontétt acél

Csuklos
Nagyon hatékony, ha sok forgacsot kell eltavolitani. Képes gdéndér forgacsok kezelésére.
Forgéacs tipusa: Finoman torétt forgacs kifujva ‘ Anyag: Ontéttvas, szinesfém
Kapard
Kényelmes rovid vagasu forgacsokhoz. El5l-jobb
Forgacs tipusa : A mikro chipek als6 része ‘ Anyag: Acél, Ontvény irany

¢+ Csavar
Tomoriti és kiadja a forgacsot a forgacsproblémak cstkkentése érdekében.

Forgacs tipusa : Por, mikro forgacs ‘ Anyag : AL

+» Dobsziiré
Elény6s a pontossag, mivel a forgacs nem aramlik be a hitéfolyadék fuvokajaba.

«»» Csavaros vagy dobsz(iré forgacsos szallitoszalag megrendelésekor el6zetesen konzultaljon a HYUDAI WIA értékesitéjével.

NAGY PONTOSSAGU RENDSZER ES HUTOFOLYADEK-EGYSEG

4 e

Linearis skala Munkadarab méréérintkezd

Standard hiitékdzeg-hozzavezetés (fuvoka) Tokmany hitéfolyadék (tokmany felett) Tokmany légfavas (tokmany felett)

HYUNDAI WIA

MACHINE TOOL
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5 HYUNDAI WIA FANUC - SMART PLUS
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A kompatibilis teljes korl vezérlés

e
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A s PERE : Gyors ciklus idej(i technoldgia
<1 1l 'wi '€l '8 X} ¥ — - E
- MEC b RS e R R < B ~ : Intelligens gépvezérlés Finom fellileti technoldgia
» cilviralin moS L & X
— =t = w L= : Intelligens szervo vezérlési technologia
Parbeszédes program SmartGuide-i
e A o i~ HMI Megmunkalast segits funkcio
Gosa BEES -
L q 28 ol %Y |7 B Alkatrészprogram tarolasa 5120M (2MB)
& b ~ —— 4 8 B .
238 S P Regisztralhato programok szama 1000
- T332 =

o
=
¥
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Szervo tanulasi oszcilliaciés funkcié a forgacstéréshez

Megmunkalasi mddszer : a szerszdm cikcakk mintézatban vagja a
munkadarabot. (Oszcillalé) — Levegdvagasi szakasz — Hosszu
forgacstorés

El6ny:: Novekszik a szerszam élettartama, Javul a fellileti simaséag, Javul a
forgacseltavolitas.

Gép : Mindegyik esztergakdzpont FANUC vezérldvel (Opcid)

(Specialis képernydoldalt fejlesztettlink ki a szervo tanulasi oszcilliaciés funkciéhoz / Még akkor is, ha ezt a funkciot alkalmazzak, a ciklusidé valtozatlan marad.)



. Felhd alapu
(Automatlkus CAM) Intelligens programozas

Felhé alapu automatikus CAM szoftver, amely automatikusan csak
rajzfajlok bevitelével hoz létre NC programokat.

@ @ ® ® @

Blokk/alak vagasi 2D/3D rajz bevitel Szerszamkdnyvtar Intelligens automatikus 2D/3D szimulacid
feltételek anyag szerint Szerszam fajl Be/Kimenet folyamat Iétrehozéasa Féjlatvitel a szamitégépre

ACAM TURN

(gépfeliigyeleti rendszer)

Gyartasi megoldas nagy adatbazisokkal a
HYUNDAI-WIA tervezési, gyartasi és
intelligencia technoldgiajaval

(Nagy adatbazis gylijtés/elemzés/vizualizacid)

1. MMS-felhé

Felh6 szerver alapu berendezésfelugyeleti rendszer

a létesitmény Gizemeltetési adatainak gyijtésére és
elemzésére.

2. MMS-Edge

Kliens szerver alapu szerszamfelligyeleti rendszer a
létesitmény Gizemeltetési adatainak gy(ijtésére/elemzésére.
(Kompatibilis az tgyfél MES / ERP interfészével)

(FANUC SMART PLUS)

1. Parbeszédes program (Smart Guide-i)

Ez a szoftver maximalis felhasznal6i kényelmet kinal a
parbeszéd manipulalasaval a beallitastdl a feldolgozasig. Ez
magaban foglalja a feldolgozod programok irasat és a
szimulacios ellendrzéseket.

2. LAUNCHER

Ez a szoftver parancsikonokat kinal a specialis funkciok

és a gyakran hasznalt funkciok gyors eléréséhez.
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MUSZAKI JELLEMZOK

SE2200A sorozat Standard & opcionalis

Orso A MA
Féorso. atmend tokmany 3 pofa 6" Ld L g
Féors6 tomor tokmany 3 pofa 6" o (=]
Ellenorsé. atmend tokmany 3 pofa Z : :
Ellenorsé tdmor tokmany 3 pofa 5" - -
Standard puha pofa (1szett) Ld L g
Tokmany rogzité labkapcsold - -
2 lépéses hidraulikus nyomas berendezés o o
Ors6 belsé 26 * b
Féors6 Cs-tengelye (0,001°) - .
Ellenorsé CS-tengelye (0,001°) - -
Tokmany nyitasat/zarasat megerdsité eszkdz L4 L4
2 |épéses tokmany labkapcsold ° °©
Ellenorsé tokmany labkapcsold - -
Revolverfej
Szerszamtarté L4 L4
o " BMT45 - °

Maroé revolverfej

BMT55 - ©
Egyenes maroéfej Patron tipusa, 2db - L d
Derékszogliimarofej Patron tipusa, 2db - L g
Egyenes marofej Adapter tipusa - =]
Derékszoglimarofej Adapter tipusa - o
Fuarérud tarté persely - -
Furé befogd = o
Telibefaro fedél - -
Szogfej L4 L d
Szogfej - *
Adapter készlet - ©
Szegnyereg és allobab
Hidraulikus NC szegnyereg (Std. forgocstics) (S =]

Kézi

Programozhat6 (S (=]
Hiively tipust szegnyereg MT4 forgécstics o ©

MT5 forgocsucs o (=]

MT4 beépitett o
Nagy pontossagu forgdcstics Ad kAd
Huvely elére/hatra, visszaigazol6 eszkdz (S (=]
Szegnyereg labkapcsold o °©
Hut6folyadék és lefuvas
Standard hiitékézeg-hozzavezetés (fuvoka) L4 L4
Tokmany hitéfolyadék (tokmany felett) o (=]
Hiitéviz pisztoly o
Orson keresztili hitéfolyadék-hozzavezetés (csak Ad kAd
specidlis tokmanyhoz)
Agyoblité hiitéfolyadék (csak a hatso hiitétartalyhoz) o o
Tokmany lefavas (tokmany felett) = o
Ellenorsé tokmany lefivas - -
Mardfejen keresztiili hiitéfolyadék - o
Szegnyereg leflvas (szegnyereg felett) o
Revolverfej leflvas ks
Levegd pisztoly (S (=]
Orson keresztilli lefuvas (csak specidlis - -
tokmanyhoz)

0.5Bar . o
Nagynyomasu hiitékézeg- B °

) | 20Bar o ©

hozzavezetés 70Bar ° °
Teljesitmény hiitékézeg-rendszer EAe E5e
(automatizalashoz)
Forgécs eltavolitas

EI8l (1501[39,6 gal]) - -
Hitfolyadék tartaly Elol (2001[52,8 gal]) - -

Hats6(1501[39,6 gal])  © °

EI8l (jobbra) o °
Forgacsszallitd v et
(csuklos/kapard/csavaros) fiaz0l(e=0) ° °

Elsd (hatso) o °
Specialis forgacsszallité (dobsz(ird) - -

Standard ° °

(1801[47.5 gall)

Donthetd ° °
Forgacs kocsi (2001[52.8 gal])

Nagy méreti ° °

(3301[87.2 gal])

Testreszabott 7
Biztonsagi berendezés
Teljes véddburkolat - -
Visszahlzé nyomatékkorlatozé (BST) Ld L g
Tokmany hidraulikus nyomas karbantartasi *

reteszelés

0/ 0 0

0

tlojo0|e ojlo k|0/0|0

0

o+

LMA

oje e 1

S
b

o 06 0O 0 0 0O 0 0 0 0 o

LMSA

e 0 0O 0 0 0 0 0 0 0 o 0 0O 0 0 0 -0 0 0 0 00

o}

tlojo0|e

o/0 0|0

0/ 000

St
3%

® : Normal o : Opci6 7 : Elézetes konzultacié - : Nem alkalmazhatd

Elektromos berendezés

Jelzofény 1Szin :
Jelzéfény & Zimmaogd 3Szin : m=spB
Elektromos szekrény megvilagitas

Tavoli elektromos kézikerék

Munkadarab szamlalo Digitalis

Teljes szamlalo Digitalis

Szerszam szamlalo Digitalis
6EAZ

Multifunkcids szerszam 9EA

szamlalo

Elektromos megszakitd

AVR (automatikus fesziiltségszabalyozo)
] 25kVA

Transzforméator 30KVA

Automatikus kikapcsolas

Mérés

Szerszambemérd

Automatikus szerszambeallito

Munkadarab befogés visszaigazold TACO

eszkoz (csak specialis SMC
tokméanyhoz)
Munkadarab beméré
Linearis skala X tengely

Z tengely
Hiitdkézeg-szintérzékeld (csak forgacsszallitéhoz)
Koérnyezet

FANUC
Légkondicionalé

SIEMENS

Péramentesitd
Olajkéd-gy(ijté
Olaj lehuzo (csak forgacsszallitéhoz)
MQL (minimalis mennyiségii kenés)

Készlilek és automatizalas

Automatikus ajté Gyorsjaratu
Automatikus zar (csak automatikus rendszer
esetén)

Segéd mlivelet panel

Rudadagol6 interfész

Rudadagolé (FEDEK)

Extra M-kéd 4db

Automatizalasi interfész
16 Kapcsolat
32 Kapcsolat
Féorsé.

1/0-bdvitmény (BE & KI)

Alkatrész elkapo
Ellenors6.

Ellenorsé munkadarab betol6 (rugés tipus)
Ellenorsé munkadarab kidobd (pneumatikus tipus)
Revolverfej munkadarab betol6 (automatizalashoz)
Munkadarab szallitészalag (sziikséges f6 alkatrész
elkapo)

Félautomata rendszer

Hidraulikus berendezés

Standard hidraulikus henger | Ureges

Standard hidraulikus egység 151 (4gal)

{35bar (507,6 psi)} 201 (5,3 gal)
Szoftver

Automatikus CAM (HW-ACAM)

Parbeszédes program (HW-DPRO)

DNC szoftver (HW-eDNC)

Gépfelligyeleti rendszer (HW-MMS felhd)
Gépfelligyeleti rendszer

(Ugyfél telepitése: HW-MMS Edge)

Smart Guide-i : FANUC

Intelligens szoftver

Egyéb

Szerszamoslada

Testreszabott szin Munsel szam sziikséges.
CAD & CAM

<% A kivalo minéségli megmunkalashoz hétérfogat-kiszoritas-kompenzacios késziilék ajanlott, ha tébb mint 6 bar nagynyomasu hiitéfolyadékot alkalmaz.

A miszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak. / Kérjlk, olvassa el az S/W katalégust (iRiS) az S/W termék részleteiért.
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MUSZAKI JELLEMZOK

. . T -
SE2200 sorozat Standard és opcionalis  :Normal o : Opci6  : El6zetes konzultécié - : Nem alkalmazhat6 <8
Orsé SE2200 M L LM LMS Elektromos berendezés SE2200 M L LM LMS E :
F6orso. atmend tokmany 3 pofa 8" L g L d Ld L d Ld Jelzéfény 1Szin : L3 L g Ld L g Ld g =z
Féorsé témor tokmany 3 pofa 8" 5] © © Jelzéfény & Zimmogs 3Szin : o © Sl © ] % 5
Bl A g 5 tokmany 3 pof 5" - - L Elektromos szekrény megvilagitas o o o o o = <§(
lenorso. atmend tokmany 3 pofa 6 _ - - - o Tavoli elektromos kézikerék °© © ° ° ©
Ellenorsé tomor tokmany 3 pofa 5" - - - - o Munkadarab szamlalo Digitalis o © o © o
Standard puha pofa (1szett) - - - - - Teljes szamlalo Digitalis (S (=] (S (=] (S
Tokmany rogzité labkapcsolo L i . L] Szerszam szamlalé Digitalis o © Sl © Sl
2 lépéses hidraulikus nyomas berendezés o o o o o . . 6EAZ = o o IS} o
A TR . . . . Multifunkcios szerszam
Orso bels6 (itk6z6 * ¥ * ¥ o 9EA °© © °© © °
Féors6 Cs-tengelye (0,001°) - - - - S22
, o FANUC o IS} o o o
Ellenors6 CS-tengelye (0,001°) - - - - - Elektromos megszakito SIERENG
Tokmany nyitasat/zarasat megerésité eszkoz Ld Ld Ld L d L d - - - - -
. T r— . o o o o
2 Iépéses tokmany labkapcsold ° o o o o AVR (automatikus fesziltségszabalyozo) % A 4 A iy
Ellenorso tokmany labkapcsold - - - - T TOTTT T 25KkVA © © © © -
30KVA - - - - °
Revolverfej A TR %
o o o o o
Szerszamtarto - - - - - utomatikus kikapcsolas
i , BMT45 - - - . - s
Mardrevolverfej VTS _ o _ o ° Szerszambemérd o o o o o
Egyenes marofej Patron tipusa, 2db - - - - - PSS SRR ° ° ° ° °
Derékszog(i marofej Patron tipusa, 2db - P - ° P Munkadarab befogas visszaigazolo TACO Sl 8] S] [S] S]
Egyenes marofej Adapter tipusa - o - o o eSZkOZ, (EeAseEaEls SMC © © © © © -
Derékszég(l sfei Adapter ti ° - ° tokmanyhoz) c
erékszogii marofe; apter tipusa - -
= L 2 £ Munkadarab bemeéré k3 s * 7 * Qo
Furérud tarté persely . - - e . [o)
L . P X tengely © ° © ° © S
Furé befogd o o o o o Linearis skala He)
Telibefaré fedél Ztengely °© °© °© °© °© -
- - - 3 -
elibeturo fede HatBkozeg-szintérzékeld (csak forgacsszallitohoz)  # . # % # - O
Szbgfej - - - - - . 2 5
Szbgfe] - ¥ - ¥ & Sy o %
A ) o FANUC o ° ° o ° = O
Adapter készlet - ° - ° ° Légkondicionaléd o o
P SIEMENS o [S] ] o - a\
Szegnyereg és allébab . o ()
Hidraulikus NC szegnyereg (Std. forgécstics) o o Ld L4 Paramentesits °© °© °© °© °© w3
! gnyereg (>id. forg Olajkdd-gy(its * % e ©w O
Kézi SY o o o -
Olaj lehuz6 (csak forgacsszallitdhoz) (=] (=] =] (=] =]
Programozhat6 °© © © °© - " oy 5 . , . 1 «
L, — MQL (minimalis mennyiség kenés) * I * e *
Hiuvely tipusu szegnyereg MT4 forgocstcs (5] (=] (=] (=] - SR - 1
" Készlilék és automatizalas
MTS5 forgécstcs =] =] © © - " o py—;
MT4 beépitett = ° P o N Automatikus aj'to Gyorsjarat o =] (=] =] (=] 17
o rw— N Automatikus zar (csak automatikus rendszer 5] (=] 5] (=] 5]
Nagy pontossagu forgécstics w k4 * ¥ - )
Huvely elére/hatra, visszaigazol6 eszkoz o o o = - Segéd miivelet panel * % s % % .
Szegnyereg labkapcsold © © ° ° - Rudadagol6 interfész ° ° ° ° ° w9
Hiitéfolyadék és lefuvas Rudadagolé (FEDEK) A * % * (%] ,f
Standard hiitékozeg-hozzavezetés (flvoka) L4 L4 L4 L4 Extra M-kod 4db o o o o o E -
Tokmany hiitfolyadék (tokmany felett) © © © © © Automatizalasi interfész ¥ * * = 003
Hatéviz pisztoly °© © i °© °© 16 Kapcsolat o o o o o ﬁ =
R P ; . R . - - - 1/0-bévitmény (BE & KI) i
Orson keresztiili hiit6folyadék-hozzavezetés (csak A < w k2 w 32 Kapcsolat o o o o o = O
§pecia’|is tokmanyhoz) Al " Féorso. o ° ° ° ° ﬁ <_(|
oblitd hiito 4 Atso hiit6tarta o o o o o atrész elkapd | ™
?gykob\'no r;uft?follyate:z (c'sakfa Ihe::so hiitétartalyhoz) P Ellenorso. " N N " ° =S
o o o o o <
Okmenyjlefivesi(fokenyjfaiot) Ellenorsé munkadarab betold (rugés tipus) - - - - (S \5 x
Ellenorsé tokmany leflvas - - - - © . o 7 a
VT e T MGG ioNadeR Ellenorsé munkadarab kidobd (pneumatikus tipus) - - - - o
- o - o o
s SrotIen elrefs’z u BBl ef o Revolverfej munkadarab betolé (automatizalashoz) *® % * ¥ *
o o o o -
zegnyereg e'uv‘as (szedveredtelet) - - - Munkadarab szallitészalag (sziikséges f6 alkatrész o o o o o
Revolverfej leflvas * kAd * Ad * <
elkapd)
Levegb pisztoly © © © © © Félautomata rendszer b #* o # o
tC)Lsor? kehresztull lefavas (csak specialis - - - - - eEias bEmEes
okményhoz) Standard hidraulikus henger | Ureges - - - - -
0.5Bar Ld . - 3 .
e 6Bar o o o o o Standard hidraulikus egység | 15l (4gal) - - o - -
Nagynyomasu hiitékdzeg- AT 5 5 5 o 5 {35bar (507,6 psi)} 201 (5,3 gal) - - - - -
hozzévezetés 70Bar = ° P o o Szoftver
Teljesitmény hitékézeg-rendszer * kAd * e * Automatikus CAM (HW-ACAM) - - - - -
(automatizélashoz) Parbeszédes program (HW-DPRO) o =] (=] =] =]
Forgécs eltavolitas DNC szoftver (HW-eDNC) o o o o o
El8l (1501[39,6 gal]) - - - - - Gépfelligyeleti rendszer (HW-MMS felhd) * ¥ * ¥ ¥
Hitsfolyadék tartaly El6l (200I[52,8 gal]) - - . . . Gépfelligyeleti rendszer % ; % »
Hats6(1501[39,6 gal]) © ) IS o o (Ugyfél telepitése: HW-MMS Edge)
Elél (jobbra) ] ] <] o ) Smart Guide-i : FANUC - ) o - -
hodaceszallito Hatso (hatso) o o o o o Intelligens szoftver * ks w® ks >
(csuklés/kapard/csavaros) .
Els6 (hats6) o o o ° o Egyéb
Specidlis forgacsszallitd (dobszird) - - - - - Szerszamoslada Ld L g Ld Ld Ld
Standard Testreszabott szin Munsel szam * ¥ * bAd *
o o o o o o
(1801[47.5 gal]) szikséges
Dénthetd CAD & CAM * * * kAd *
o o o o o
Forgacs kocsi (2001[52.8 gal])
Nagy méretii ° ° ° ° °
(3301[87.2 gall)
Testreszabott ks k3 % ks ks
Biztonsagi berendezés
Teljes véddburkolat Total Splash Guard Ld Ld L g Ld -
Visszahizé nyomatékkorlatozé (BST) Hatso centrifugalasi nyomatékkorlatozé (BST) L g L3 L g Ld Ld
Tokmany hidraulikus nyomas karbantartasi Tokmany hidraulikus nyomaskarbantartasi Y * Yo * Yo
reteszelés reteszelés

<%+ A kivalé minéségli megmunkalashoz hétérfogat-kiszoritas-kompenzacios késziilék ajanlott, ha tébb mint 6 bar nagynyomasu hiitéfolyadékot alkalmaz.

A miliszaki adatok el6zetes értesités nélkiil valtozhatnak. / Kérjik, olvassa el az S/W katalogust (iRiS) az S/W termék részleteiért.



MUSZAKI JELLEMZOK

SE2200C sorozat Standard & opcionalis

® :Szabvany o : 7 opcio: Elézetes konzultacié - : Nem alkalmazhaté

Orso LC LMC LMSC Electric Device LC LMC LMSC
Féors6. atmend tokmany 3 pofa 10" Ld - L4 Jelzéfény 1szin: Ld - -
Féorsé tomor tokmany 3 pofa 10" Sl Sl Sl Jelzéfény & Zimmogé 3szin: = =B Sl Sl Sl
5" - - L3 Elektromos szekrény megvilagitas °© °© ©
e, RO S 6" - - o Tavoli elektromos kézikerék o o o
Ellenorsé témor tokmany 3 pofa & - - (=] Munkadarab szamlalo Digitalis o =] =]
Standard puha pofa (1szett) - Ld [ Teljes szamlalo Digitalis Sl © ©
Tokmany rogzité labkapcsold - - - Szerszam szamlalé Digitalis o o o
2 lépéses hidraulikus nyomas berendezés o o = Multifunkciés szerszam 6EAZ o o o
Orso6 belsé (itkdz6 * 7 * szamlalo 9EA ° ° °
Fdorso Cs-tengelye (0,001°) - L L FANUC o o o
Ellenorsé CS-tengelye (0,001°) - - . Elektromos megszakito SIEMENS _ _ _
fokmanyjnyitasatizgrasatimegertstéleszkoz hd hd hd AVR (automatikus fesziiltségszabalyozo) *
2 lépéses tokmany labkapcsold o ° o 25kVA o o -
Ellenorsé tokmany labkapcsold - - - Transzformator 30KVA _ _ o
Revolverfej Automatikus kikapcsolas ° ol ol
Szerszamtarté L . [ Mérés
) i BMT45 - - - Szerszambemérd °© o ©
Maré revolverfej .
BMT55 - ° o Automatikus szerszambeallitd ° ° o
Egyenes marofej Patron tipusa, 2db - - - Munkadarab befogés visszaigazold TACO o (=] =]
Derékszogl maréfej Patron tipusa, 2db - - - eszkoz (csak specialis SMC o o o
Egyenes maréfej Adapter tipusa - ] S} tokmanyhoz)
Derékszog(i marofej Adapter tipusa - o o Munkadarab bemerd hal hal *
Fuarérad tarté persely (telibefurd tarté/persely: . . . Linearis skala X tengely ©
nyilvanos hasznalatra) Z tengely o
Furé befogd © © © Hiitékozeg-szintérzékeld (csak forgacsszallitéhoz) * * bie
Telibefaro fedél - - . Kérnyezet
Szbgfej b ° ° FANUC ° ° R
Szdgfej _ = x Légkondicionalé SIEMENS o o -
Adapter készlet - Sl o Paramentesitd o o o
Szegnyereg és allobab Olajkdd-gy(ijté * * %
Hidraulikus NC szegnyereg (Std. forgdcstics) L4 L4 - Olaj lehuzé (csak forgacsszallitthoz) © © o©
Kézi o o - MQL (minimalis mennyiségl kenés) * EA3 EA3
Programozhatd o o - Készilék és automatizalas
Hiively tipusti szegnyereg  MT4 forgocsucs o o - Automatikus ajté Gyorsjaratu o
MTS forgécstics o o - Automatikus zar (csak automatikus rendszer ° ° o
MT4 beépitett o o - esetén)
Nagy pontosségu forgécstics % s _ Segédmlivelet panel EA3 * %
Hiively elSre/hatra, visszaigazold eszkoz o o - Rudadagolo interfész ° © ©
Szegnyereg labkapcsold o o _ Rudadagolé (FEDEK) * ¥ EA3
Hitéfolyadek és lefavas Extra M-kod 4db o o o
Standard hiitékézeg-hozzavezelés (favoka) . . . Automalizlés interfész
Tokmany hiitfolyadék (tokmany felett) o o ° 1/0-bvitmény (BE & KI) jiolkapesoiat °© © °©
Hatéviz pisztoly ° ° ° 32 Kaposolat ° ° °
Orson keresztilli hiitéfolyadék-hozzavezetés (csak * * * Alkatrész elkapd BCoISC © © °
specidlis tokmanyhoz) Ellenors6. - - o
Agyoblité hiitfolyadék (csak a hatso hiitétartalyhoz) o o o Ellenors6 munkadarab betold (rugds tipus) - - °
Tokmany lefavas (tokmany felett) ] o Ellenorsé munkadarab kidobd (pneumatikus tipus) - - o
Ellenorsé tokmany lefivas - - o Revolverfej munkadarab betol6 (automatizalashoz) ¥* ¥* b
Marobfejen keresztiili hiitéfolyadék - o o Munkadarab szallitészalag (sziikséges f6 alkatrész o o o
Szegnyereg lefuvas (szegnyereg felett) o o - elkapo)
Revolverfej lefuvas * = x Félautomata rendszer * * Kl
Levegs pisztoly ° o o Hidraulikus berendezés
Orson keresztiili lefavas (csak specialis - - - Standard hidraulikus henger | Ureges hd hd hd
tokmanyhoz) Standard hidraulikus egység | 15! (4gal) hd d -
0.5Bar - - - {35bar (507,6 psi)} 201 (5,3 gal) - - -
Nagynyomasu hiitékozeg- GBar ° ° ° adlivizr
N 20Bar ° ° ° Automatikus CAM (HW-ACAM) - - -
70Bar ° ° ° Parbeszédes program (HW-DPRO) o ° o
Teljesitmény hiiték6zeg-rendszer * * ke DNC szoftver (HW-eDNC) o o o
alicpatzaiasioz) Gépfeliigyeleti rendszer (HW-MMS Cloud) %
Forgécs eltavolitas . . g
— Gépfelligyeleti rendszer .
EI81 (150(39,6 gall) - - - (Ugyfél telepitése: HW-MMS Edge) -
Hiitsfolyadék tartaly EISl (2001[52,8 gal]) - - - Smart Guide - FANUC - - -
Hats6(1501[39,6 gall) ° ° ° Intelligens szoftver * * *
El6l (jobbra) °© © © .
Forgacsszallitd AR [Tt Egyéd
(csuklos/kaparé/csavaros) liasol{fiaio) ° ° ° Szerszamoslada . . .
Els6 (hatso) o o o 2 - :
T Testreszabott szin Munsel szam * ke
Specidlis forgacsszallitd (dobsz(ird) - - - szilkséges.
Standard ° ° ° CAD & CAM ¥ #
(180I[47.5 gal])
Dénthetd ° ° °
Forgacs kocsi (2001[52.8 gal])
Nagy méretl ° ° °
(3301[87.2 gal])
Testreszabott k4 * kg
Biztonsagi berendezés
Teljes védbburkolat Ld Ld
Visszahuzé nyomatékkoratozoé (BST) - - .
Tokmany hidraulikus nyomas karbantartasi * EA3 EA3

reteszelés

% A kivald minéségli megmunkalashoz hétérfogat-kiszorita

-kompenzacios késziilék ajanlott, ha tébb mint 6 bar nagynyomasu hiitéfolyadeékot alkalmaz.

A miiszaki adatok el6zetes értesités nélkiil valtozhatnak. / Kérjik, olvassa el az S/W katalogust (iRiS) az S/W termék részleteiért.




MUSZAKI JELLEMZOK

HYUNDAI WIA FANUC - SMART PLUS ORSO TELJESITMENY/NYOMATEK DIAGRAM

SE2200A sorozat 6 000 ford./perc

Teljesitmény (kW [LE]) Nyomaték (N-M [font-ldb])

15kW [20HP] (S2 15min)
127N-m [93.7Lbf1t] (S2 15min)

11kW [15HP] (S2 60min, ST-Gant)
93N;m[68.6lbfft] (52 £0min)

127

)
w

70N:m [51.61bt].(S1 Cont]) 0

] 1,125 1,500 2,625 5,000

Orsofordulatszama (r / perc)

SE2200C sorozat 3.500 ford./perc

Teljesitmény (kW [LE]) Nyomaték (N-M [font-lab])
. 18.5kW [25HP] (S3 15%)
269N-m [198.41bfft] (S3 15%) 260
. 15KW [20HPT (SZ T5min)
218N'm [160.8lbfft] (S2-15min) s
. 11kW [15HP] (52 60min, ST Cont.)
1600-m [1181bfft] (S2 60min) 140
120n-m [88.5Lbf1].(S] Cont.) 120
o 656 875 1,087 1532 3,500
Orsdfordulatszama (f / perc)
Ellenorsé 6,000 ford / perc
Teljesitmény (kW [LE]) Nyomaték (N-M [font-Iab])
75 7.5kW [10HP] (S3 15%)
63.6N-m [46.91bfft] (S3 15%) b
55 5.5kW [7.4HP] (S2 15min)
46.7N-m [34.41bf-1] (S2 15min) 467
a7 3.7kW [5HP] (52 &0min, S1 Cont.)
I1ALNM{23:26ff1] (S2 0min) -
23.6N:m [17:4lbft] (ST-Cont.) -
0 1,500
1,125 3375 6,000

Orsdfordulatszégma (f/ perc)

SE2200 sorozat 4,500 ford / perc

Teljesimény (kW [LE]) Nyomaték (N-M [font:l&b])
167N-m [123.21bf-t] (S2 15min) .
. 15kW [20HP] (52 15min)
122.5Nm [90.41bf-ft] (S2 40min) 15 5
11kW [T5HP] (52 60min, ST-Cont) B
92N-m [67.9(bf 1] (ST Cont.) .
0 857 1,143 2,000 4,500
' Orsofordulatszama (r / perc)
SE2200C sorozat 3,500 f/perc (nagyobb telj.)
Teljesitmény (kW [LE]) Nyomaték (N.M [font.ldb])
185 18.5kW [25HP] (S2 15mierP“CLO“
269N-m [198.41bfft] ($2-15min) 269
15 15kW [20HP] (S2 60min, S1 Cont.)
218N-m [160.8(bf-ft] ($2 60min) 218
164N'm [121164ft] (S1: Cont.) 160
0 856 B75 1532 3500
Orsdfordulatszama (f / perc)
Maré revolverfej 6,000 rpm
Teljesitmény (kW [LE]) Nyomaték (N-M [font-ldb])
29 3.9kW [5.16HP] [S2 15min)
36.7N:m [27.11bft] (S2 15min) 57
24.7N'm [182lbfft] (S2 60min) 247
28 2.6kW [3.47HP] (S2 60min, S1 Cont.)
18.5N-rn [13.6lbf-ft}(S1 Cont.) 125
1333
0 1000 3,000 5000

Orsdfordulatszégma (f / perc)
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MUSZAKI JELLEMZOK

SIEMENS ors6 teljitmény / nyomaték diagram

SE2200 sorozat 4,500 f/perc (SIEMENS)

SE2200C sorozat 3.500 ford./perc (SIEMENS)

Teljesitmény (kW) [LE] Nyomaték (N-M [font-Idb])

Teljesitmény (kW) [LE] Nyomaték (N-M [font-Icb])
Cas 12.2kW [16.4HP] (S6 40%)
136.5N:m [100.71bf-it] (S6 40%) ] 1365
SN 9KW [12HP] (ST Tont).
100N-m [73:8lbfft] (S1 Cont.) 100
0 857 2286 257 4,500
Orsé fordulatszama (f / perc)
Ellenorsé 6,000 f/perc (SIEMENS)
LTN-m [34.71bf-t] (Sé 40%) W
74 T.4kW [9.9HP] (S6 40%)
31.1N-m, [é?.‘?lbf-ft] (S1 Cont) - .
45 o &SKW[eHPI(S Cont) |
0 1504 3910 5,423 5,000

Orsé fordulatszama (f / perc)

226N-m [166.71bfft] (S6 40%)
17.8kW [23.9HP] (Sé 40%)

160N-m [118lbfft] (ST Cont.) T~

12.5kW [16.8HP] (S1-Cont.)

160

Orsé fordulatszéma (f/ perc)

3,500

Maro revolverfej 6,000 f/perc (SIEMENS)

35N-m [25.81bfft] (Max.)

3.7kW [5HP] (Max.)
27N-m/T19.91bft] (Sh.Cont.)

\

~_2.8kW [3.8HP] (S1 Cont.)

forque

——— Fower

35

1,000 2267 3133

Orsé fordulatszama (f / perc)

4,000




Kllsé méretek

Forgacs Uritési magassag
Opc.1 : 860 (33.9), Opc. 2 : 1,200
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i e
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g / |
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S
~
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S (e /
o it 4
o
o)}
11 - AT =5%
Hosszusag "L" Ci1
TETEL SE sorozat "L" hosszlisag
SE2200A 2,120 mm (83,5")
2 tengelyes SE2200 2 190 mm (86,2")
SE2200LA/L/LC 2970 mm (116,9")
SE2200MA 2 150 mm (84,6")
MAROFEJES SE2200M 2220 mm (87,4")
SE2200LMA/LM/LMC 2970 mm (116,9")
ELLENORSOS SE2200LMSA/LMS/LMSC 2970 mm (116,9")
TETEL Forgacsiritési magassag C1/ C2

Forgacsszallito

1. opcié: 860 mm (33,9")
2. opcié: 1 200 mm (47,2")

930 mm (36,6")
1130 mm (44,5")

MUSZAKI JELLEMZOK

egység: mm(in)
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MUSZAKI JELLEMZOK

egység: mm(in)

X-St.

Interferencia
‘ Chuck — Tokmany
Max. cutting dia — Max. vagasi atm.
SE2200A/LA B 410 (16.1) _ Max. swing — Max. elfordulas
SE2200/L
= TN =,
G Ve T
¢ j ) (= S & RS ¥
t T~ =/ O Dy
i 88 & & £
> gy 00 2 e
\ g ' cii:ieﬂ
g i -
: :i___
3 c*;\
T
\___0
. %
P oy 5
TELIBEFURO .~ " 2
SO
J§| o8
185 (7.3) 185(7.3) __[35|_ 190(7.5) _| | 20
(1.4 (0.8)
210(83) |
X-St.
SE2200LC - 410 (16.1) - Chuck — Tokmany
Max. cutting dia — Max. vagasi atm.
Max. swing — Max. elfordulas
= CSPE
A &
) \) - ) i l 8-\ ’\'5.3\0\@
] |~ 66‘\?/ .,«DQ\@QQ
1 it 2 ST S )
] ¢> v @e00 S ind
N A et
S 2 e
0 e
N] .
i o} =
e
Y
"f .‘.e
& 2%
TELIBEFURO e =
L 5%
_35] 73 | 185(7.3) 185(7.3) _[35| 190(7.5) || 20
(1.4)(2.9) (1.4 (0.8)
210 (8.3)




MUSZAKI JELLEMZOK

Interferencia egység: mm(in) <§( .8
Chuck — Tokmany 2
Max. cutting dia — Max. vagasi atm. R
SEZZOOMA/LMA s 395 (15.6) o Max. swing - Max. elfordulas ; %
SE2200M/LM
SE2200LMC ol
g/ &
&5 & &/ &
= S/ 9 & AN ° @
05, % ol &/ o ee®
030 O 8§ g T
20_9} QQ ) KRG 5 @2
@60 S\N'\Y\Q
o, / r o
9 % g .
(@7_537 R 8| 3‘/
1
[}
o>
@ g
o
QY ©
U 1
@ D255 o3
. (9'10) s 5
% o
@é},\g\ z % 5
o 4
¢ | 150(5.9) | 6530150(5.960 | _
@""\ 2.6) 0.4 2+2
65 300 (11.8) (12) 210 (8.3) 23
@6y 7795 7T X-St. -
@7
[92]
ul »
<L
D e
e Chuck - Tokmany E %
=< - 395 (15.6 - Max. cutting dia — Max. vagasi atm. o
SE2200LMSA %’&/ . )(’J\ Max. swing — Max. elfordulas % =
SE2200LMS & S A = 0
7% : Y < 2
SE2200LMSC Sug e, ¥ S - H s
A 0) {bQ\\$ g - 5 >
S\ & F
O & B
e O )
o 2 ,\g“é\ NoAASS
5 $ a5 o 0\)\\-\«%
® (])q’ ot \¢’L'3
L Lyind
IO \\1\"’*'
~ 65730150 (5.9.) 60—~
(2.6) (2.4)
- 300 (11.8) -H12) - 21083 -
_95 X-St.
3.7)




MUSZAKI JELLEMZOK

Szerszamrendszer

& L

Standard revolverfej szerszamozasi részletek (SE2200/A/LA/L/LC)

TETEL
Szoritd
Esztergalo kés Kiilsé kés tarté
tarté Oldalazé tarto
Farérud tarté
Farérud tartd
Telibefurd tartd
Egyenes maro tarté
Meghajtott

szerszam tart6 Deréksz6gl maré

tarté

Farérad

Persely

Faré

ER patron

<% BOvitd kiilsé tarté csak SE2200LC modellhez

Telibefaré
—
Faréra @
Furérad arérad Farorad
persely
- tarté
CEE—— S
Furé Telibefaré
\ fedél

Hosszabbité

Egyszeres (340, @1 1/2")
Fedél

Szabvanyos

TTC

Szabvany

TTC

@10 (23/8")
@12 (21/2")
@16 (@5/8")
@20 (@3/4")
@25 (21"
@32 (21 1/4")
MT 1

MT 2

A miiszaki adatok elézetes értesités nélkiil valtozhatnak.

L

Oldalazo tarté
|

—_—

12 allomas

[] opcio

6/8 hivelyk

6

Opcid

Opcid

Hosszabbité
kilsé tartd

—

Yy

&

Szorit6 ék

Kiils6 kés

—

—e

o

BeszUré

.y

e—

Menetvagd

10 hivelyk
5

1

Opcid

Opcid

egység: mm(in)




MUSZAKI JELLEMZOK

Szerszamrendszer . ' <8
egység: mm(in) =P
- w
3z
z3
2 <
— N N T2
= L K I
i = =
/ .
Page Faré
Menetfiiro Telibefiro fedé! Farérad Furé persely
tarté ) )
& Adapter Derékszogi "’i h N (
A a7
Készlet maré tartd a o p
kgt / | 8 &
@ Dupla farérad Farorad
\_Szarmaro_~ tarto persely ) | _Furorad
20
ER
7 Egyenes
ﬁ || \—maropatron mard tartd @
Csucsfuré
\ ) [ I Kills kés tarto
) BMT 45 — —— -
e 12 allomas @ g
N
] 3 (ro- Dupla kilsé . (- .
amasiire | [Oppaitts || asmoexeozicio) | [ oyt g
Far6 . s kés tart6 s = O
Kiilsé kés © X
— N~/ N o
—_— 24P. INDEX N o=
& OPCIO 52
()
# [
- — T4
Dorzsar w O
Oldalazé L i
kés Oldalazo tarté ) Leszuréd tartoJ 24
+
. . . f 2
Maro revolverfej szerszamozasi részletek (SE2200MA/LMA/M/LM/LMC/LMSA/LMS/LMSC) 5
M" t MS" t m «
. "M" tipus "MS" tipus R
TETEL =P R 0 T
12 allomas [24 Allomas] 12 allomas [24 Allomas] |LI_J =
Jobbos/balos 3 2 2 - =3
Dupla - - 1 1 g =
Kiils6 kés tartd . 5 - = O
Kétszemélyes (24P, F3) - 1 - 1 X 3:'
Esztergalo kés N . L|I—J >
Kétszemélyes (24P, Ellen) - - - 1 x
tarto P , ‘W
Oldalazo kés tarté 1 1 1 1
Leszuro kés tarté 1 1 1 1
Egyszeres 2 1 1 -
Farérud tarté Dupla - - 1 1
Fuarérud tartd )
Harmas - 1 - 1
Telibefuré tartd Fedél 1 1 1 1
) Egyenes Szabvany 2 2 2 2
Meghajtott .
malomtartd
tart6 Derékszogii mard ~ Szabvany 2 2 2 2
tartd
@10 (23/8") 1 1 1 1
@12 (21/2") 1 1 1 1
Fuarérad @16 (25/8") 1 1 1 1
@20 (93/4") 1 1 1 1
@25 (D1") 1 1 1 1
@8 (5/16") - - 1 1
Persely @10 (@3/8") - - 1 1
Ellenorso
@12 (1/2") - - 1 1
farérad
@16 (5/8") - - 1 1
Fird MT 1 Opcio Opcid Opcid Opcid
uro6
MT 2 Opcid Opcid Opcid Opcid
ER patron 1 Készlet 1 Készlet 1 Készlet 1 Készlet
Adapter készlet Opcid Opcid Opcid Opcid

A miiszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak.



MUSZAKI JELLEMZOK

Szerszam elmozdulési tartomany (SE2200A/LA SE2200/L/LC)

0.D szerszam _ Oldalaz6 szerszam

340 (13.4)/560 (22) Z-LOKET | 7 340 (13.4)/560 (22) Z-LOKET 3I
B A Max. eszt hossz [[(0.3) T

LD Q
| 7] \._./
o
5 o
:Q v
3 S
x - 3 ]
i+ - =Hil
6.\ e —
Neg
360 (14.2)/580 (22.8) 102.9 360 (14.2)/580 (22.8) 102.9 ‘
SZEGNYEREG LOKET) U/ SZEGNYEREG LOKET) _ (t1)

SE2200LC
Hosszabbito

340 (13.4)/560 (22) Z-LOKET L |

5
o
~ 340 (13.4)/560 (22) Z-LOKET| 7

S i @Sr

77 @3

.,,
£
(=]
q
c
Q.
|
|
I
|
N o
(1.4)(2.9) |

7(6.2

o I
e
X )
32 - - ¢ | 4
. - X T T~ [ 11 A_Hg__ql
o - ~ N X
= )
360 (14.2)/580 (22.8) |__1029 360 (14.2)/580 (22.8) |_1029
SZEGNYEREG LOKET) (4.1) SZEGNYEREG LOKET) (4.1)

SE2200A 340 (13.4)
SE2200LA 560 (22) - 32.5(1.3)
SE2200 307 (12.1)  33(1.3)

SE2200L 558 (22) 2(0.08) 39 (1.5)

SE2200LC 549 (21.6) 11(043)  43(1.7)




MUSZAKI JELLEMZOK

Szerszdmozdsi ﬁt}m.ssz (SEZZ00MA/LMA | egység: memiin) § E

SE2200M/LM/LMC) Ty
=z L
=
£3

75(3) 75(3)
Kiilso szerszam —— Egyenes hajtas
= 340 (12.4y/560 (22) Z-LOHET

iy ’
240 (13.4W560 (22) Z-LOKET
BA Max, esziergdlisi hossz

f

.
c
B ——— o
Q
3060 (1421530 (22.8) | 1029 360 (14 23580 (22.8) 11029 D
SZEGNYEREG LOKET) 4.1 SZEGNYEREG LOKET) (4.1) - ﬁ
c ¥
5 2
= n
5 75 8 ]
. L AP S
Furatszerszam i Derekszogu hajtas a Wz
=2}
_ i 32,3 (1.3) =1=
| - , L
MO (134560 (2 F1OKET 15 = 340 (13.4V560 [22] Z-LOKET =2 26
[ | | +
— 27
d
L=
- — et
ol
2 o
2 g =
B =
- o
8l L L
5 2
.E 2
~Lu <
360 (142580 (22.8) | 102,90 360 (14. 2580 (22 8} 029
SZEGNYEREG LOKET) {4.1) SZEGNYEREG LOKET) (4.1}

r r ]
Oldalazo szerszam = T
o
340 (13.4)560 30 7(0.3) E
(22) Z-LOKET [1_24‘ o |
[ 2k

D L | A | B [ C

SE2200MA 309 (12.2)

SEZ200LMA 529 (20.8)
SE2200M 288 (11.3)
SE2200LM 508 (20)
XY SE2200LMC 499 (19.6) 61(24)  43(1.7)

_ﬂ_n_['lx-m KET)
a0 180
-
b—

[

=

od

)

[l

[4,]

=)

52(2) 39 (1.5)

360 (14.2)/580 (22.8)




MUSZAKI JELLEMZOK

Szerszamozasi Uthossz eqység: mmii
(SE2200LMSA/LMS/LMSC) '

Kiilso szerszam 20(08) [tEeg — — — — — —

- 3
560 (22) Z-LOKET B2h- /—‘

B A Max. esztergalasi hossz

b'|25f- i1

C
. e~ G(0.2) 288 (10.1)
o 3"
| = I r-._"'
”g [ — gs 1=
— x i PN |
<ﬂ|u ol
EJ 1) -
E— R D ZB-LOKET (P22 402
(0.2 az |l
(3.2
. 75(3
Furatszerszam e
560 (22) Z-LOKET 5 | &
w06 | | ’—1
‘.—'—H“*—‘JEI[D-EJ 256 (10.1)
s | o
;Q == b
¥ o — - 2 = =
L Ll =] T p——— g L |
= 3
26|q 29
—_— 5 D ZB-LOKET (r g2 Lm 21
o2k |zl
753
Oldalazo szerszam — Td T T T T
580 (22) Z-LOKET 230|702 .;E
‘..T- el l—‘
— 112 (4.4) |5£0-2] 258 (10.1)
13
i 5} _
2 o
T — P N
I e 433  8s
B
—5 D ZE-LOKET - 4{0.2
(0.2
TETEL A B C D
SE2200LMSA 529 (20.8) 31(1.2) 325(1.3) 589.3 (23.6)
SE2200LMS 508 (20) 52 (2) 39(1.58) 560 (22) [SIEMENS: 530 (20,9]]

SE2200LMSC 499 (19.6) 61(2.4) 43(1.7) 247 (21,5) [SIEMENS: 517 (20,4]]




Szerszamozasi Uthossz
(SE2200LMSA/LMS/LMSC)

Axialis hajtas

560 (22) Z-LOKET

MUSZAKI JELLEMZOK

egység: mm(in)

75 (3)

|
|

=
[

I

|

f
—l—zlo (8.3)

\ 16{5 (0.6)

[60.2) 256 (10.1)

|
_ ﬁ [34.5 (1.4)

5 D ZB-LOKET
(02 32)
75(3)
Derékszogi hajtas _8 _______

560 (22) Z-LOKET

Ellenorso derékszogii hajtas

560 (22) Z-LOKET

256 (10.1)
& —_—
¥ |
o) = =18
ok [Bese  *E °F
— -+ i@— —_———— — — QR VQS’_ L
1 D i
26 I 54 -
D Z I6ket (1)](22) [4(0.2)
5
82
(02 @2
75 (3)

256 (1n 1)
g T
|~ ~ ~
] # S sk ﬂ%
D ZB-LOKET
5
0.2)
TETEL A B C D
SE2200LMSA 529 (20.8) 31(1.2) 32.5(1.3) 599.3 (23.6)
SE2200LMS 508 (20) 52 (2) 39 (1.5) 560 (22) [SIEMENS: 530 (20,9)]
SE2200LMSC 499 (19.6) 61 (2.4) 43 (1.7) 547 (21,5) [SIEMENS: 517 (20,4)]
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MUSZAKI JELLEMZOK

El6irasok [ 1:Opcié
TETEL SE2200A SE2200LA SE2200MA SE2200LMA SE2200LMSA
Max. elfordulas mm(inch) @600 (223,6")
Elfordulés a szan felett mm(inch) @390 (215,4")
. Max. esztergalasi atmérs. mm(inch) @350 (@13,8") @300 (211,8")
KAPACITAS . )
Max. esztergalasi hossz mm@nch) 340 (13.4") 560 (22") 309 (12.2") 529 (20.8")
Fé mm(nch) @51 (22"
Rud kapacitas
Ellen mm(inch) - 232 (21,3")
Fo6 inch 6"
Tokmany mérete
Ellen inch - 5"
F6 mm(inch) 260 (22,4")
Orsé furata
Ellen mminch) - @42 (D1,7"
Orsé fordulatszama | FO fiperc 6,000
(ffperc) Ellen fiperc - 6,000
Motor F6 kW (LE) 15/11 (20/15)
) (max./folyt.) _
ORSO Ellen kW (LE) 7.5/3.7 (10/5)
) F6 Nm (font-lab) 127/70 (93.7/51.6)
Nyomaték 63.6/23.6
(Max.ffolyt.) Ellen  Nm (fontlab) - (46.9/17.4)
L F6 A2-5
Ors6 végzédés .
Ellen mm(inch) - LAPOS TIPUS
F6 sziJ
Orsé tipusa "
Ellen - SzZIJ
C-tengely indexelése Fok 0,001°
210/340 210/560 210/340 e
Loket Xz ) (8.3113.4%) (8.3"/22") (8.3/13.4") 210560 (8.3'/22")
o ZB mm(inch) - 599.3 (23.6")
ELOTOLAS 3 X/IZ  miperc (fperc) 30/36 (1,181/1,417)
Gyorsjarat
ZB m/perc (fiperc) - 15 (591)
Vezeték tipusa GORGOS LM VEZETEK
Szerszamok szama db 12 [24]
REVOLVERFEJ = Szerszam méret 0.D/I.D mm(inch) 025/340 (01"/31 1/2") 020/@32 (03/4"/1D1 1/4")
Indexelési id6 mp./lépés 0.15
Mardszerszam fordulatszama flperc 6,000
Motor (max./folyt.) kW (LE) 3.9/2.6 (5.2/3.5)
FORGO Nyomaték (Max./folyt.) N:m(fontiab) 36.7/18.5 (27.1/13.6)
SZERSZAM Patron mérete mm(inch) ER20 / @13 (0,5")
Tipus BMT45
Kup MT#4 -
SZEGNYEREG Hiively atm. mm(inch) @56 (22,2") -
Loket mm(nch) 360 (14.2") 580 (22.8") 360 (14.2") 580 (22.8") -
TARTALY  Htsfolyadék tartaly l@a) 150 (39.6) 200 (52.8) 150 (39.6) 200 (52.8)
KAPACITASA Kendanyag tartaly 1 (gal) 0.7 (0.18)
. . Elektromos tapegység Kva 18 23
(RPN A tapkabel vastagsaga mm? 16 felett
Feszliltség VIHz 220V, 50/60Hz
. . 2120x1 610 2 970x1 610 2,150%1,610 2 970x1 610
, Alaptertlet (HxSZ) MmO (835'63,4")  (1169"x634")  (84,6"x63,4") (116,9"x63,4")
&7 Magassag mm(inch) 1,700 (66.9")
Suly kg(font) 3,100 (6,834) 3,500 (7,716) 3,150 (6,945) 3,550 (7,826) 3,650 (8,047)

CNC Vezérlés

A miiszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak.

H/W FANUC | - SMART PLUS




ElSirasok
TETEL
Max. elfordulas
Elfordulas a szan felett
. Max. esztergalhatd atméro.
KAPACITAS .
Max. esztergalasi hossz
F6
Rud kapacitasa
Ellen
Foé
Tokmany mérete
Ellen
Foé
Ors6 furata
Ellen

Orsé fordulatszama F&

(ford./perc) Ellen
F6
Motor
. max./folyt.
ORSO ( yt) Ellen
Fé
Nyomaték
(Max./folyt.) Ellen
F6
Orso orr
Ellen
Foé
Orso tipusa
Ellen
C-tengely indexelése
Xz
Loket
2 z ZB
ELOTOLAS
G Xz
orsjarati
yorsj ' 7B
sebesség
Szanvezeték tipusa
Szerszamok szama
REVOLVERFEJ Szerszdm méret 0.D/I.D
Indexelési id6
Marészerszam fordulatszama
Motor (max./folyt.)
FORGO Nyomaték (Max./folyt.)
SZERSZAM Patron mérete
Tipus
Kup
SZEGNYEREG | .. I
Hively atméré.
Loket
TARTALY  Hitsfolyadék tartaly
KAPACITASA  Kensanyag tartaly
. . Elektromos tapegység
IRRLEEE A tapkabel vastagsaga
Fesziiltség
Alapterilet (HxSZ)
GEP Magassag
Suly
CNC Vezérlés

A miiszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak.

mm(inch)
mm(inch)
mm(inch)
mm(inch)
mm(inch)
mm(inch)
hiivelyk
hiivelyk
mm(inch)
mm(inch)
rlperc
riperc

KW (LE)

KW (LE)

Nm (font-lab)

Nm (fonttab)

mm(inch)

Fok

mm(inch)

mm(inch)

m/perc (ipm)

m/perc (ipm)

Db
mm(inch)
mp./lépés
r/perc
kW (LE)

N-m(font-la
b)

mm(inch)

mm(inch)
mm(inch)
I (gal)

I (gal)
Kva

mm?

VIHz

mm(in
ch)

mm(inch)

kg(font)

SE2200 SE2200L

@350 (@13,8")
307 (12.17) 558 (22")

15/11 (20/15)

167/92 (123.2/67.9)

210/340
(8.3"/13.4")

210/560
(8.3"/22"

12
025/@40 (01"/31 1/2")

MUSZAKI JELLEMZOK

[ ]:Beallitas

SE2200M SE2200LM SE2200LMS
@600 (23,6")
@390 (@15,4")
@300 (211,8")
288 (11.3") 508 (20")
@65 (292,6")
- @32 (21,3")
pw
- 5”
@75 (@3")
- @42 (1,7
4,500
- 6,000

15/11 (20/15) [12,2/9 (16,4/12)]

7.5/3.7 (10/5)
[7.4/4,9 (93,9/6,6)]

167/92 (123,2/67,9) [136,5/100 (100,7/73,8)]

63.6/23.6 (46.9/17.4)
[47/31.1 (34.7122.9)]

A2-6
- LAPOS TiPUS
oV
- ov
0,001°
210/340
(8.3"/13.47) 210/560 (8.3"/22")

560 (227)
[530 (20,9")]

30/36 (1,181/1,417)

- 15 (591)
GORGOS LM VEZETO
12 [24]
020/@32 (03/4"/31 1/4")
0.15
6,000

3,9/2,6 (5,2/3,5) [3,7/2,8 (5/3,8)]
36,7/18,5 (27,1/13,6) [35/27 (25,8/19,9)]

ER20/ @13 (20,5")

- BMT45
MT#4 -
@56 (22,2") -
360 (14.2") 580 (22.8") 360 (14.2") 580 (22.8") -
150 (39.6) 200 (52.8) 150 (39.6) 200 (52.8)
0.7 (0.18)
18 23
16 felett
220V, 50/60Hz
2190%1 610 2970x1 610 2220%1 610 2 970%1 610
(86,2"x63,4") (116,9"%x63,4") (87,4"%x63,4") (116,9"x63,4")
1,700 (66.9")

3,200 (7,055) 3,600 (7,937)
H/W FANUC | - SMART PLUS

3,250 (7,165) 3,650 (8,047) 3,750 (8,267)
H/W FANUC i — SMART PLUS [SIEMENS 828D]
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MUSZAKI JELLEMZOK

Miiszaki jellemz6k

TETEL
Max. elfordulas mm(inch)
Elfordulas a szan felett mm(inch)
, Max. esztergalhatd atméro. mm(inch)
KAPACITAS )
Max. esztergalasi hossz mm(inch)
Fo6 mm(inch)
Rud kapacitas
Ellen mm(inch)
F& hiivelyk
Tokmany mérete
Ellen hivelyk
F6 mm(inch)
Orso furata
Ellen mm(inch)
Ors6 fordulatszama  F& rlperc
(ford./perc) Ellen riperc
6 KW (LE
Motor e i3
i (Max./folyt.)
ORSO Ellen KW (LE)
6 Nm (font-f&b;
Forgatonyomaték A m (fontab)
Max./folyt.
( vt) Ellen Nm (font-lab)
F6
Orso6 végzédés
Ellen mm(inch)
F6
Orsé tipusa
Ellen
C-tengely indexelése Fok
X/iz mm(inch)
Loket
ZB mm(inch)
ELOTOLAS = Gyorsjérati X/z miperc (ipm)
sebesség ZB miperc (jpm)
Szan vezeték tipusa
Szerszamok szama Db
REVOLVERFEJ Szerszam méret 0.D/I.D mm(inch)
Indexelési idé mp./iépés
Marészerszam fordulatszama
riperc
i Motor (max./folyt.) kW (LE)
FORGO Nyomaték (Max./folyt.) Nm (font-lab
SZERSZAM Patron mérete mm(inch)
Tipus
Kuap
B EREY Hiively atmérd. mm(inch)
Loket mm(inch)
TARTALY | Hitéfolyadék tartaly I (gal)
KAPACITASA ' Kensanyag tartaly I (gal)
7 " 4 A Ky
TAPEGYSEG Elektromos tapegység va
A tapkabel vastagsaga mm?
Fesziiltség VIHz
Alapterilet (HxSZ) mm(inch)
GEP Magassag mm(inch)
Saly kg(font)

CNC Vezérlés

A miiszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak

SE2200LC

@350 (213,8")
549 (21.6")

18.5/11 (25/15)
[Bekapcsolas: 18.5/15
(25/20)]

269/120 (198.4/88.5)

[Bekapcsolas: 269/164
(198.4/121)]

12
025/@40 (0131 1/2")

[ ] :Opcid
SE2200LMC SE2200LMSC
2600 (23,6")
@390 (15,4")
@300 (911,8")
499 (19.6")
@81 (3,2")
@32 (21,3")
10"
5
291 (3,6")
@42 (21,7")
3,500
6,000

18.5/11 (25/15) [Bekapcsolas: 18.5/15 (25/20)]
[17,8/12,5 (23,9/16,8)]

7.5/3.7 (10/5)
[7,4/4,9 (93,9/6,6)]
269/120 (198.4/88.5) [Bekapcsolas: 269/164 (198.4/121)]
[226/160 (166,7/118)]

63.6/23.6 (46.9/17.4)
[47/31.1 (34.7/22.9)]

A2-8
LAPOS TiPUS
ov
ov
0,001°
210/560 (8.3"/22")
547 (21,5") [517 (20,4")]
30/36 (1,181/1,417)

15 (591)
GORGOS LM VEZETO
12 [24]
020/@32 (03/4"/B1 1/4")
0.15
6,000

3,9/2,6 (5,2/3,5) [3,7/2,8 (5/3,8)]
36,7/18,5 (27,1/13,6) [35/27 (25,8/19.,9)]
ER20 / @13 (©0,5")

- BMT45
@56 (22,2") -
580 (22.8") -
200 (52.8)
0.7 (0.18)
23
16 felett

3,700 (8,157)

- H/W FANUC | - SMART PLUS

220V, 50/60Hz

2 970%1 610 (116,9"x63,4")

1,700 (66.9")
3,750 (8,267) 3,850 (8,488)
H/W FANUC i — SMART PLUS [SIEMENS 828D]




VEZERLO

—
HYUNDAI WIA FANUC i sorozat - Smart Plus [ 1:Opci6 é ,8
Vezérelt tengely / kijelzd / pontossag kompenzacio Program bevitel g E
2tengely (X, 2)/ 3 tengely (X, Z, C) / 4 tengely (X, Z, Y, C) Tobbszorés ismétléds ciklus I, 11. Z S
Vezérelt tengelyek 5tengely (X, Z B, C, A)/ 6 tengely (X, Z, Y, B, C, A) Fix ciklus esztergalashoz ES §
7 tengely (X1/Z1, X2/22, B2, C1/C2) Segédfunkcio / Orsoé fordulatszam funkcio
Egyidejlileg vezérelt tengelyek 2 tengely [Max. 4 tengely] Segédfunkcio M & 4 szamjegy
Az orsotengely kijeldlése 3 tengely [Max. 4 tengely] Szintlépés M-kod Nagy sebességti / Multi / megkeriilé M kod
ez el carts X,Z,Y, Btengely: 0,001 mm (0,0001 hivelyk) Orso fordulatszam funkcio S & 5 digit , binaris kimenet
C, Atengely : 0,001 fok Orsé override 0% ~ 150% (10% egység)
Legkisebb beviteli névekmény )é i’g;‘séfy":g; Igo? 23(1 mm (0.0001 hvelyk) L‘;br:‘/’";':r';ffg::: ajoias M19 (S##)
Hiivelyk / metrikus konverzio G20/ G21 Allando feliileti sebesség szabalyozas G986, G97
Gyors|valaszii\veklorvezeries Szerszamfunkcié / Szerszamkompenzacio
Reteszelés Minden tengelyre / Minden egyes tengelyre S S T & 2 szamijegy + korrekcié 2 szamiegy
Copzy Minden tengelyre Szerszaméltartam-kezelés
Holtjaték kompenzéacio + E)~9999 impulzus (kivétel. gyorsjarat / vago Szerszamkorrekcios parok 128 par
Pozicié kapcsold eltolés Szerszam csucssugar kompenzacio G40, G41, G42
LCD / MDI 15 hiivelykes LCD-egység (érintdpanellel) Geometria / kopaskompenzacio
Visszacsatolas Abszolit motor-visszacsatolas A mert korrekeié_kdzvetlen bevitele B
Tarolt I5ket ellendrzés 1 Tulfutas Szerkesztési funkcio
Tarolt Ioket ellenérzés 2, 3 Alkatrészprogram tarolasi mérete 5,120m (2MB)
PMC tengelyvezériés Regisztralhaté programok szama 1,000 -
Miivelet Program védelem g
Automatikus miikidés (memoria) Hattérszerkesztés 3
MDI miikdés Bovitett alkatrészprogram-szerkesztés NQ proygram masolasa, athelyezése és 2
DNC miikddés Sziikséges DNC szoftver / CF kartya Nombriakartya progam saarkosises modositasa 25
Program Ujrainditasa ; = : N O
Rossz miikédés megelézése Adatbevitel / kimenet & interfész ; _ 2 E
Programellendrzé funkcio Végrehajtés elotti probafuttatas 1/0 interfész gz::z;:é?h::]::’xe os 3 S
Mondatonkénti izemméd . - — wZ
Keresési funkcid Programszam / sorszam K?pt?’rrlyo fyomiaiottbeldany w O
Interpolaciés funkciok iz::z ;z:fttmvitel 32
DS ?r,ﬂer’mla'dé Kiils6 munkadarabszam keresése +
GAyor,sJ‘arAat — 00 Automatikus adatmentés 33
I;g::;t;;:z;?glacw 28; Go3 I%ea\.\ itas, me.gje.lem‘tés. 'és diagnosztika
Pontos ledlitasi mod Egyszares : 609, folyamatos : G61 gl;iﬁi:ii?lr::gf}:::s:ése és milkddtetése Hibajelzés &; Kezel6i lizenet &; Miikédés m n
era:;(:zas ggf 0~9999.9999 mp Uzemoéra / Alkatrész darabszam kijelzés » é
e 1. ref ia - G28. 2. ref i G30 Karbantartasi informaciok E =
Referenciapozicio felvétele R’-erfie :;2?c?§éllenéyrzésr: :egezn?ma ’ Tényleges vagasi elétolasi sebesség kijelzése E 8
SETTonlmeTE oG2S 633 Az ors¢ fordulatszamanak / T kodjanak kijelzése 5 =
PO - Grafikus megjelenités = O
Menetvagas visszahuzasa - i — n — n Y 4
Valtoztathaté emelkedést menet végasa A monitor képemy6 miikodtetése Orsé / szervo terhelés stb. W <€
= 5a v Energiafogyasztas figyelése Ors6 és szervo = =
Tobbszoros / Folyamatos menetvagas Orsd | szervo bealiits Kepermyd 5 >4
Elétolasi funkcié / Gyorsitas &; lassitas. vezérlés Té;z(;nyelvﬁ Kijelz6 L2 24 nyelv tamogatésa
Gyorsrat . Valtas a megjelenitési nyelv kozott 5 valaszthatd nyelv kivalasztasa
Kezi eldtolés Jog: 0~2,000 mm / perc (7S ipm) LCD képernyovédo Képernydkimélo
’;eezf':re;:';:;o;go 2:122:“'2“3 Vératlan probléma nyomatékhatar BST (Visszaléptetési nyomaték hatarérteke)
Vagasi elétolas parancs Kézvetlen beviteldi F-kod A e (g i e
Elétolas override 0 ~200% (10% egység) Cs konturvezérlés (C & A tengely) Mill, MS, Y, SY, LF-malom, TTMS, TTSY
Gyorsjérat override 1%, F25%, 50%. 100% Polar koordinata interpolacié Mill, MS, Y, SY, LF-malom, TTMS, TTSY
Override thriése Hengeres interpolacio Mill, MS, Y, SY, LF-malom, TTMS, TTSY
Eltolas percenként G98 Sokszog esztergalas (2 orso) Mill, MS, Y, SY, LF-malom, TTMS, TTSY
Elétolas fordulatonként G99 Fix ciklus furashoz Mill, MS, Y, SY, LF-malom, TTMS, TTSY
Elére olvasas 1 mondat Orsé tajolasanak bévitése MS, SY TTS, TTMS, TTSY
: Ors6 szinkron vezérlés MS, SY TTS, TTMS, TTSY
i;ﬁi;ig‘l:::g A/ 150 Nyomatékszabalyozas MS, SY TTS, TTMS, TTSY
Opcionalis mondatkihagyas 9db idtengslyjkonskeid Y, SY, TTSY
Program stop / program vége MO0, M01 / M02, M30 Tetszﬁleges sz(")g}/eze’rle’s — Y. SY, TTSY
Maximum parancs egység +999,999.999 mm (+ 99,999.9999 inch) :;;ZZ'LII :Z;’:Sasm fieyezetivezerics TMTSS STKM TSTST'TgMS' TSy
Sik kivalasztasa X-Y:G17/2-X:G18/Y-Z:G19 ! !
Munkadarab koordinata-rendszere G52, G53, 6 pairs (G54 ~ G59) .
Kézi abszolit Fixen BE opuio
Programozhaté adatbevitel 610 Gyors Ethemnet Sziikséges opcios tabla
P . . Adatszerver Sziikséges opcios tabla
Alprogram hivas 10 szeres beagyazas Adatvedelem 8 szinton
Vevéi makrd #100 ~ #199, #500 ~ #999 : — 2
G Kod rendszer A BIC Szerszamkorrekcios parok 200 par
Programozhato tikrozés G51.1, G50.1 Spirlisinterpolacio NN
G kéd megeldz8 pufferezés G4A Opcionalis mondat ugras 40 db, 200 db (AICC I1.)
Kozvetlen rajz bevitel programozas Beleértve a letorést / lekerekitést
Parbeszédes program SmartGuide-i

A hiivelykben megadott szamokat metrikus értékekbdl konvertalja a program
A FANUC vezérlék specifikacioi a vallalat CNC-ellatasi iranyelvei alapjan valtozhatnak.



VEZERLO

SIEMENS 828D

[ ]: Opci6 ¥ Szlkséges technikai konzultagi

Vezérelt tengelyek / kijelzé / pontossag kompenzacié

Vezérelt tengelyek

Egyidejlileg vezérelt tengelyek

Legkisebb beallitasi egység

Legkisebb inchi nbvekmény

Huvelyk / metrikus valtas
Reteszelés
Holtjaték kompenzéacio

Golyésorsé emelkedési hiba kompenzacio

LCD/ MDI

Billenty(izet

Tarolt 1oket-ellen6rzés
MUkodés

Automatikus miikodés
MDI miikddés

Program Ujrainditasa
Programellenérzé funkcio
Mondatonkeénti izemmaéd
Mondatszam keresés
Ujra pozicionalas
Munkateriilet korlatozasa
Interpolacids funkciok
Gyorsjarat

Linearis interpolacio

Korinterpolacio

Pontos pozici6 leallas
Vérakozas
Referenciapozicio felvétele
Spiralis interpolacio
Szinkron menetvagas

Menetvagas visszahuzéasa
Spline interpolacio

2 tengely (X, Z) - Std.

3 tengely (X, Z, C) - Mar6

4 tengely (X,Z,Y,C)-Y

5tengely (X, Z,B, C, A) - MS

6 tengely (X, Z, Y, B, C, A) - SY

Max. 4 tengely

X, Z,Y, B tengely: 0,001 mm (0,0001 hiivelyk)
C, A tengely : 1 fok [0,001] fok

X, Z,Y, B tengely: 0,001 mm (0,0001 hiivelyk)
C, A tengely : 1 fok [0,001] fok

G70 (huvelyk) / G71 (metrikus)
Minden tengely / Minden tengely

Golyésorsé emelkedési hiba kompenzécié
15 hiivelykes szines LCD (érintdképernydvel)
QWERTY teljes billenty(izet

Tulfutas

Szaraz futas / Programellenérzés / Gépzar
Mondatszam keresés

A munkateriilet korlatai

G00

GO1

Koérinterpolacié CW (G02)
Korinterpolacio CCW (G03)

Egy mondatos pontos leallas (G09)
Pontos leallas G60 (G601, G602, G603)
Varakozas (G04)

Referenciapont felvétel

A 2. referenciapont felvétele

Nem egyenletes racionalis B spline-gérbék

El6tolasi funkcio / gyorsitas &; lassitas vezérlése

Kézi elétolas

Véagasi el6tolas parancs
Elétolas override
Gyorsjarat override
El6tolas percenként
Elétolas fordulatonként
Elére olvasas

Program bevitel
ISO tamogatas

Opcionalis mondatkihagyas
Program stop / program vége
Maximalis parancs egység

Sik kivalasztasa

Munkadarab koordinata rendszer

Alprogram hivas

G kdéd megel6z6 pufferezés
Eszterga ciklus

Vevéi ciklusok

3D szimulacié

Valos idejl szimulacié
Shop Tum

Gyorsjarat

Jog

Kézikerék
Referenciapozicié felvétele
Kozvetlen beviteli F-kod

0 ~200% (10% egység)
1%, 25%, 50%, 100%

G94

G95

1 mondat

G291(1S0)/G290 (SIEMENS)

(ISO G kéd rendszer-A)

2

MO0, MO1 / M02, M30

+999,999.999 mm, + 99,999.9999 inch
X-Y:G17,X-Z:G18,Y-Z: G19

G54 ~ G57, G505~G549

G500 (Alap — bedllithaté nullponteltolas)
G53 (nem 6roklédé munkadarab nullpont)
G153 (nem 6rokléds alap)

11 szeres beagyazas

STOPRE

Eszterga programozas (Ciklus 93,94, 95,97)

Megmunkalasi Iépések programozasa
esztergalashoz

Segédfunkcioé / Orso fordulatszam funkcio
Segédfunkcio

Ors6 fordulatszam funkcio

Ors6 override

Orsé tajolasa

Merev menetfuras

Automatikus médvaltas

Allando feliileti sebességszabalyozas

Orso fordulatszamanak korlatozasa

Szerszamfunkcié / Szerszamkompenzacio
Szerszam funkcié

Szerszaméltartam-kezelés

Szerszamok a szerszamlistaban

Forgacsoldélek a szerszamlistaban

Szerszam csucssugar kompenzacio
Geometria / kopaskompenzacio
A szerszamhossz mérése
Szerszamkezel6 funkcié

Szerkesztési funkcio
Alkatrészprogram tarolasi mérete

Regisztralhaté programok szama
Kiils6 tarold eszkdzok

Hattérszerkesztés
Bovitett alkatrészprogram-szerkesztés

Memoériakartya program szerkesztése

Adatbevitel / kimenet & interfész
1/0 interfész

Pillanatkép

Bedllitas, megjelenités és diagnosztika
Ondiagnosztikai funkcié

Elézmények megjelenitése és miikodtetése
Uzeméra / Alkatrész darabszam kijelzés
Karbantartasi informaciok

Tényleges vagasi eltolasi sebesség kijelzése
Az ors¢ fordulatszamanak / T kédjanak
kijelzése

Grafikus megjelenités

A monitor képemy6 miikddtetése

Tébbnyelvii kijelz6

LCD képerny6védo

Funkciok a gép tipushoz

Cs konturvezérlés (C & A tengely)
Polar koordinata interpolacio

Hengeres interpolacio

Fix ciklus furashoz
[Sokszbgesztergalas (CP-Basic)]
[Fogaskerék lefejté / Skybing (CP-
Comfort)]

M-kéd: 4 szamjegy
S-kdd: 5 szamjegy

0% ~ 150% (10% egység)
SPOS

Ors6 / tengely tizemmaéd
G96, G97
LIMS

Szerszamszam & Szerszam neve
Szerszam: T + Korrekcié: D

128 db: Std.

256 db : Mar6
768db:Y, MS, SY
256 db : Std.

512 db : Maré

1,536 db: Y, MS, SY
1SO (G40, G41, G42)

3MB - Std.

5MB - Mar6
10MB - Y,MS, SY
750

Helyi halézat, Szerver, USB, Flash
meghajtd

NC program masolasa, athelyezése és
modositasa

CF Kartya interfész (CSAK 10,4")
USB meméria interfész
Bedagyazott Ethemet memoriainterfész

Hibajelzés &; Kezeldi lizenet &; Miikodés

Ors6 / szervo terhelés stb.

9 nyelv tdmogatasa

angol, francia, holland, kinai
(egyszerisitett/hagyomanyos), koreai,
német, olasz, portugal, spanyol

[# Tamogatas 22 nyelven: Erdekl6dés
szlikséges]

Képerny6védd és mozgasérzékelés

Mill, MS, Y, SY modell
Mill, MS, Y, SY modell
Mill, MS, Y, SY modell
Mill, MS, Y, SY modell
Mill, MS, Y, SY modell
Mill, MS, Y, SY modell

Ors6 szinkron vezérlés MS, SY modell
Szervo szegnyereg funkcié MS, SY modell
Opcid

Tovabbi szabadon valaszthaté mondat atugras 10

Kontur kézikerék

A hiivelykben megadott szamokat metrikaértékekbdl konvertalja a program. | A miiszaki adatok elézetes értesités nélkiil valtozhatnak.

6



ECO-BARAT

HYUNDAI WIA ECO RENDSZER

MQL (minimalis mennyiségii kenés)
Ennek a rendszernek az a célja, hogy csak annyi kendanyagot permetezzen, amennyi sziikséges ahhoz, hogy megakadalyozza a hé és a forgacs

felhalmozddasat a forgacsoldszerszamnal vagy a munkadarab feliletén.

Példa esztergakdzpont alkalmazasra Egyéb példak.

s

Kbzépen vezetett tipus Kils6 tipus Esztergalas Faras Menetfuras

Eszterga
kdzpont

s |
to

Az olajlehuzé ndvelheti a hiitékdzeg és a A paragyijtd csokkenti a fiist és az olajkdéd Ha a kendanyagot csak akkor alkalmazzak, amikor
szerszam élettartamat a faradt olaj mennyiségét a levegében. Ez segit a biztonsagos  a gép tengelye mozog, a kenéanyag fogyasztas a
szennyezddések eltavolitasaval. és kényelmes munkakdrnyezet kialakitasaban és  szokasos rendszerekhez képest csdkken.

a tartéssag javitasaban.

HYUNDAI WIA ENERGIATAKAREKOSSAG

HW-ESS (HYUNDAI WIA ENERGIATAKAREKOS RENDSZER)

A HYUNDAI WIA szerszamgeép optimalis energiatakarékos funkciot kinal, amely intuitiv felhasznaloi

felllettel kdnnyen megtakarithat energiat .

1. Gép készenléti energiatakarékos funkcio : Helyezze az dsszes szervomotort és mas motort alvé izemmaddba, ha meghatarozott ideig nincs vezérlés vagy mivelet
2. Munkaldmpa automatikus kikapcsolasi funkcié : A munkaldmpa automatikusan kialszik, ha egy meghatérozott ideig nem végeznek vezérlést vagy miveletet

acsszallitd automatikus energiatakarékossag : A miikodési / nem mikodési id6 (id6zit6) beallithato az energiatakarékossag érdekében

4. Automatikus kikapcsolas : Automatikus kikapcsolas a miivelet befejezése utan egy bizonyos idd utan

5. Eco funkcié : A gép készenléti alvd lizemmod a vezérlopanelrdl aktivalhato/deaktivalhatd

6. Energiafogyasztasi monitor : A valds i

HYUNDAI WIA
MACHINE TOOL

SE Sorozat

w
+ K

5

ERTEKTEREMTES ES

CNC eszterga kdzpont

KIVALO MOBILITAS



HYUNDAI

w I.A You Tub@ HYUNDAI WIA MT

www.youtube.com/HYUNDAIWIAMT

ERTEKTEREMTES ES KIVALO MOBILITASE ﬂﬁg@ Nt/ /machine hyundat-wiacom

HYUNDAI WIA Machine Tools
A csucsminéségii HYUNDAI WIA szerszamgéppel Uj és jobb vilagot teremt. 1 Global Links

SZEKHELY
R&D Center/Factory 153, Jeongdong-ro, S gu, Chang i, Gy do, Korea TEL: +82 55 280 9114 FAX : +82 55 282 9114
Tengerentuli értékesitési csapat /R&D Center 37, Cheoldobangmulgwan-ro, Ui g-si, Gyeonggi-do, Korea TEL : +82 31 8090 2539

TENGERENTULI IRODAK

HYUNDAI WIA Machine America Zrt. 450 Commerce Blvd, Carlstadt, NJ 07072, Amerikai Egyesiilt Allamok TEL : +1-201-987-7298

HYUNDAI WIA Europe GmbH Alexander-Fleming-Ring 57, 65428 Riisselsheim Németorszag TEL : +49-0-6142-9256-0

HYUNDAI WIA szerszamgépek Kina 2-3F, Bldg6, No.1535 Hongmei Road, Xuhui keriilet, Sanghaj, Kina TEL : +86-21-6427-9885

Oroszorszag fioktelepe 141006, Oroszorszag, Moszkva régié, Mytishchi, Volkovskoe sh. 5A, b. 1, iroda 306 TEL : +7-495-502-7023

India Branch Office #4/169, 1st Floor, LOTTE BLDG, Rajiv Gandhi Salai, (OMR), Kandanchavadi, Chennai - 600096, Tamilnadu, India TEL : +91-76-0490-3348

2023-06 002.015 HU
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