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Alegfontosabb mutaték

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen sikereket ér el a szerszamgep
kereskedelem teriiletén és mara mar els6k kdzt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapitd tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tul a
széles kord termék- és szolgaltatas-palettanak, a képzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénziigyi hattérnek kdszénhetd.

Termeészetesen ezt a sikert szamos mutato tamasztja ala:

100%

magyar tulajdon

30

alkalmazott

30+

év tapasztalat

1400+

eladott gép

550+

elégedett iigyfél

Bisnodel/Dun & Bradstreet tanusitvany
2017.12018./12019./12020./12021./12022.

PENZUGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A
Highest DUN & BRADSTREET
MINGSITESE ALAPJAN




Tobb mint 25 éve elsok kézt a szerszam-
gép piacon!

Az M+E 1997-es alapitdsa ota toretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
kedelem terlletén és mara mar elsék kozt
tartjak szamon ezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tébb szaz elégedett
Ggyfél, a tobb mint 1400 eladott szer-
szamgep, illetve a Bisnode, majd késtbb
Dun & Bradstreet tandsitvany, melyet
2017. o6ta minden évben megkapott
céglink, mint a pénziigyileg legstabilabb
vallalkozasok egyike.

Széleskdrii termék és marka portfaélio,
kizarélagos képviselet

A termék kindlat kialakitdasa soran
torekedtiink arra, hogy olyan megbizhato
szerszamgepgyarto cégekkel l1épjink part-
neri kapcsolatba, amelyek vilagszinvonald
géepeketgyartanakelérhetd aron.
2015-ben megujitottuk szerszamgeép kina-
latunkat, hogy még szélesebb kérben
allhassunk partnereink rendelkezésére.

A mar meglévé markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett Gdjdonsagként meg-
jelentek a palettdban a Nakamura-Tome
esztergak, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsoldk. Ez kiegészilt 2021-ben a
KIWA megmunkaldkdézpontokkal, majd
2023-tal a Sugino mos6- és sorjazo-
kézpontokkal.

A gépek mellé kiegészité termékként
olajkdd elszivasra megoldast nyudjt a
Filtermist (szintén kizardlagos forgal-
mazdé az M+E Magyarorszagon), szer-
szamtartdként az Eppinger termeékeit, mig
a szikraforgdcsoldkhoz az Easymetal
ionizald berendezéseit ajanljuk!

igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
ma mar 10 marka kizardlagos magyar-
orszagi forgalmazdjaként minden szer-
szamkészitési igényre megoldast tud
nyujtani!

Bemutatdterem

Céglink életének fontos mérféldkdve volt
2005-ben a sajat épitést tagas iroda-
épllet, a 720 négyzetméteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelitot
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabal,
valamint lehetéség van akar prdéba-
forgacsolas elvégzéséreis.

Teljeskérii szolgaltatas: a felméréstél az
lizembe helyezésen at az oktatasig!

Cégiink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nydjtson: keres-
ked6 és technoldgus kollégaink segitenek a
megfelelé géptipus kivalasztasaban, konk-
rét igény esetén idétanulmany készité-
sében, akar a gyartd szakembereinek
bevondsavalis.

A gépek értékesitésén tul elvégezzik az
lzembe helyezést, a kezelés és prog-
ramozas betanitasat, a garancidlis és
garancian tuali szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz sziikséges
alkatrészeketis.

lgény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatétermiink-
ben, vagy akara partnertelephelyén.
Mindemellett javitémuhelyinkben akar
komplett gépfeldjitasraisvanlehetéség.

Egyedi, extra szolgaltatas: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tal azon kevés
szerszamgeép forgalmazdk egyike va-gyunk,
akik vallaljak gépek komplett felmérését. A
legmodernebb lézeres pontossagi meéré-
eszkozokkel, rezgés diagnosztikaval és
hékameras hibafeltarassal allunk part-
nereink rendelkezésére.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk, az
egyik legnagyobb er6forras a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsuljik és
ertékeljik kollégainkat.

Stabil szakembergdardank tudasat folya-
matosan fejlesztjiilk, hogy a technikai,
technoldgiai tjdonsagok kapcsan is napra
készeklegyenek.

Az M+E-nél minden generacié hozzaad a
cég ertékeéhez: a hosszu évek gtaitt dolgozo
munkatarsak a tapasztalatukkal, rutin-
jukkal, mig a fiatalabbak a modern kor
szellemével, Ujfajta szemléletmadjukkal
jarulnak hozza asikerhez.




Gyorsasdag és mindség a kénnyiifém alkatrészek témeggyartasaban!
ABrother Japantalanleggyorsabban fejl6dé szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno els¢ kdrben az altaluk el6allitott varrogépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkaldkdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlék: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenységeének, kdrnyezetbarat kialakitéasanak kdszénhetéen népszertve valt az

autoalkatrész ésazIT szektorban.

meg a Brotherel6tt.

Mara mar elmondhato, hogy a kénnyifém-alkatrész témeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelked&en jo termék tamogatasanak

A 2013-ban piacra dobott Uj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acél megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy tGjabb és djabb piacok nyiltak

készdnhetéen gyorsan ésrugalmasanreagalnak avasarlaiigényekre.

www.brother.com/europe/machine/index.htm

Fiiggéleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

Asztal | LoketekX,Y,Z Telj. Szerszamtar
brother Fordulat f/perc
mm mm kw db
S300Xd1* 600x400 | 300x400x300 10.000/16.000/27.000 10,1/7,4/8,9 14/21
S500Xd1* 600x400 | 500x400x300 10.000/16.000/27.000 10,1/7,4/8,9 14/21/28
S700Xd1* 800x400 | 700x400x300 10.000/16.000/27.000 10,1/7,4/8,9 14/21/28
W1000Xd2 1100x500| 1000x500x380 | 12.000/16.000/10.000 HT | 10.0/12,8/7,3 14/21/28

F6bb valtozatok
és opcidk:

Kulonb6z6 f6orsé fordulat, nagynyomatéku fGorsd, féorsdn keresztiili hiités,
novelt szerszamtar, ndvelt munkatér magassag, automata ajtd, szerszamtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolds stb.

*Az S sorozat elérhet6 5 tengelyes verzidban is: 5AX néven

Fiiggéleges 5 iranyu esztergalé funkcios CNC megmunkalékézpont

Asztal atmér6| Loketek X, Y, Z | Esztergalas F6orso Telj. |Szerszamtar
mer mm mm f/perc f/perc kw db
M200Xd1* 140 200x440x305 2.000 |10.000/16.000| 10,1/7,4 22/28
M300Xd1* 170 300x440x380 1.500 [10.000/16.000| 10.1/7,4 22/28
U500Xd1 260 500x400x300 - 10.000/16.000( 10,1/7 | 14/21/28

Fébb Kalonb6z6 féorsd fordulat, fdorson keresztili h(ités, automata ajtod,
?It tok & szerszamtorés figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolds stb.
va -o’za okes *Egyes modellek elérhetéek 5 tengelyes verzidban: M200Xd1-5AX, M300Xd1-
opciok: 5AX

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL

SPEEDIO W1000Xd2

SPEEDIO M200Xd1-5AX

BV7-870Ad
AUTOMATA ADAGOLORENDSZER

Elérhetd a Speedio M és S
sorozathoz




ABrother termékei megoldast nyajtanak:

» kdnny(fém és acél alkatrészek témeggyartasdra és egyedi gyartasara

e jarmuiparialkatrészek gyartasara

« alkatrészek automatizalttdmeggyartasara

» bonyolultalkatrészek esztergalasara és 5 iranyl marasara, megmunkalasara
» hatéekonysagnbévelésére sajatrobotos adagold rendszerréven (Feedio)

Palettacserélés fiilgg6éleges gyors CNC megmunkalékézpontok

m Paletta | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mm mm f/perc kw db
R450Xd1 600x300 450x320x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22/28
R650Xd1 800x400 650x400x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22/28
R650Xd1 - 40T 800x400 650x400x435 10.000/16.000 10,1/7,4 40
. , Kiulénbo6z6 f6orsé fordulat, nagynyomatéku féorso, f6orsén keresztili hiités,
F6bb valtozatok | . e . . . (s
; ., novelt szerszamtar, novelt munkatér magassdg, automata ajtd, szerszamtorés
és opciodk: ) (s a
figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.
SPEEDIO R650Xd1 - 40T
SFEEI;%‘J
Vizszintes gyors CNC megmunkalékézpont
Asztal mm Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kw Szerszamtar
b' ou 1ef mm f/perc db
H550Xd1 400 x 400 | 550x400x400 |12.000/16.000/10.000 HT| 12,8/9,2 30

SPEEDIO H550Xd1

SPEEDIO F600X1

F6bb valtozatok
és opcidk:

Nagynyomatéku f6orsé, f6orsdn keresztili hiités, automata ajto,

szerszamtorés figyelés,forgacskihordd stb.

Fixasztalos CNC megmunkalékézpont

brother [asstal mm | etk 12 Fordulat Telj. kw | Serszamtar
mm f/perc db
F600X1 800x 400 | 600x400x350 10.000 12,8/9,2 14/22

F6bb valtozatok
és opciok:

Nagynyomatéku f6orsd, f6orson keresztili hiités, novelt szerszamtar,
automata ajtd, szerszamtorés figyelés, korasztal, robotos adagolas, csigas

forgacskihordd stb.

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETO!




ﬁ-‘:ﬁ} Nakamura-Tome

A multifunkciés esztergaklegszélesebb valasztékat kindlja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsé CNC vezeérlésii gépét és 1988-ban mar elstk kozt
jelentették meg a piacon a 2 orsas, 2 revolverfejes CNC esztergdjukat, mely méltan

lettalegkeresettebb gépek egyike.

Az I1SO9001 ming@sités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egészsegiigyi
mindsités igazolja, mig a hosszl évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes

felelésségl gyartas garantdlja gépeik hires, rendkiviilimegbizhatdsagat.

A Nakamura-Tome toéretlen népszerliségét ennek a mintségnek és a rendkivil

szélesvalasztéknak kdszénheti!
www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkcids CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

{i} Elfordulé | Adagolhaté | Esztergalhat6 | Fordulat . Revolverfej

) L., Telj. kW

atm.mm [rdd atm. mm| hosszmm f/perc db
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15 1 multi
MX-100 305 51/65 834 6.000 11 1+ 1 multi
JX-200 325 51/65/80 1.058 6.000 15 1+ 1 multi
JX-250 320 65/71/80 1.650 4.500 15 2+ 1 multi
F6bb valtozatok |Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opciok: ridanyag adagol6, nagyobb fGorso ateresztés, robot, stb.

NTRX-300L

NTRX-300L

JX-200

JX-200




{Iﬁ} Nakamura-Tome

A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak:

* acel és konnytfém alkatrészek témeggyartasara, valamint egyedi gyartasara

» nagybonyolultsagu alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar
automatizalttémeggyartasahoz

* jarmualkatrészek gyartasara

bonyolultalkatrészek 5 iranyd megmunkalasara

alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara

atermelékenység ndvelésére felsgpalyas adagolo altal

NTJ-100

WY-250L

Osszetett revolverfejes CNC esztergak

opciok:

valtozatok és

Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorso, szerszam mérés, munkadarab mérés,
radanyag adagold, nagyobb fGorsé ateresztés, robot, stb.

{'FF} Esztergalhat6 | Adagolhaté rud | Esztergdlhaté | Fordulat

atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kwW db
NTY3-250 225 65/71/80 310/905 5.000 18,5 3
NTY3-150 225 51/65 685 5.000 15 3
NTY3-100 175/200 42/51/65 588 6.000 11 3
NTJ-100 175 51/65 678 5.000 11 1+1billend
Super NTJ 190 65/51/34 620 5.000 15 1
F6bb

WY-100 Il

AS-200L

2 revolverfejes CNC esztergak

{Fﬁ} Elfordulé | Adagolhaté |Esztergélhaté|Fordulat

atm. mm | rdd &tm. mm | hossz mm f/perc kw
WY-250L 225 65/71/80 910 4.500 18,5
WY-150 225 51/65 565 5.000 15
WY-100 Il 175/200 42/51/65 588/570 6.000 11
WT-300 270/198 |65/71/80/102 780 4.500 15
WT-250 11 250 65 555 4.500 18,5
WT-150 11 190 51/65 515 5.000 11
WT-100 190 42 503 6.000 11
TW-8 190 34/42 115 6.000 7,5
NEW TW-30 335 71 300 3.500 |22/18,5 = :
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rudanyag adagold, nagyobb féorsé
és opciok: |ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

{i} Esztfe r’gal- Adagolhat6 | Esztergdlhato | Fordulat| Telj.
haté atm.| ,

rad atm. mm hossz mm f/perc kw

mm
SC-450 465 80 715 2.500 30/22
SC-30011 L 360 71/89 1.100 3.500 22
SC-30011 360 71/89 600 3.500 22
SC-200 L 410 65 570 4.500 7,5
SC-20011 390 65/71 317,8 4.500 11
SC-100 200 51 400 5.000 11
SC-100X> 195 51/42 400 6000 11
AS-200L 340 65/71 570 4.500 15
AS-200 340 65/71 300 4.500 15
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rudanyag adagold, nagyobb f&orso
és opcidk: |ateresztés, robot, stb.




A megmunkalas vildganak fejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentuli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgepgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivald min6ségl szerszamgépeket fejlesztenek és gyartanak
rugalmasanigazodva az ligyfelek killénbdzé igényeihez.

A KIWA termékpalettdjan vizszintes (H-sorozat) és fliggtleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkaldkdzpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
Uiveg és keramiara megmunkalasra alkalmas GV maodellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érhetd el).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezd6dott, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozaskeént elkezdtek mezdgazdasagi geépeket gyartani. Az esztergagépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhato, majd 1948-ban kiegészilt furdgép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetéen 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
részvenytarsasagga alakult. A késébbiekben bévitették a termékpalettat: 1968-tal
az NC vezérelt taras furogép, 1980-tal a fliggdleges, '96-tal pedig a vizszintes
megmunkaldkdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes fiiggéleges megmunkalékdézpontok
gyartdsat, majd az Egyesilt Allamokban és Thaiféldén is megalapitottak
lednyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkalékézpontok

KIWA asztal/paletta| X,Y,ZI6ket | max. munkadarab |max. munkadarab | f6orsé (teljesitmény|szerszamtar
faan | méret (mm) (mm) méret (mm) sulya (kg) f/p kw db
Triple H40 820x450 510x510x400{790 (max. magassag) 1000 8.000 18,5/15 20
Triple H40R 500x500 510x510x400 @ 700x470 400 8.000 18,5/15 20
) 300x300x670 ©700 (max. 650 (készulékkel
Triple H40 QWC L, 700x510x400 , . 8.000 22/15 20
készulék elforduld) egyltt)

- fKH-4200 400x400 560x66x560 ?630x920 500 12.000 15/7,5 40/60
KH-4500 400x400 700x740x680 @ 750x1000 500 12.000 18,5/15 40
KH-5800 500x500 800x800x850 @ 800x1000 500 15.000 18,5/15 40
Opcidk A KH-5800 modell opciésan elérhet6 630-as palettamérettel is!
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KH-4500kai TRIPLE H40




KIWA 100
A KIWA termékei megoldast nytjtanak:

» kdnnytfém és acél alkatrészek tomeggyartasara és egyedi gyartasara
e jarmuiparialkatrészek gyartasara

- alkatrészek automatizalt ttmeggyartasara

* Uiveg- és keramia megmunkalasra

Fiiggdleges megmunkalokdzpontok

I6ketek paletta gyorsjdrat | fGors6 szerszamta
Klwn""’"" (X,Y,Z) mm | méret mm (X/Y/.Z) fordulat db
mm/min-1 f/p
\V22-S (1 paletta) |610x410x510| 820x450 60.000 10.000 24
\V22-R (2 paletta) |610x410x510| 820x410 60.000 10.000 24
\V40-3 tengely 550x550x410| 820x450 60.000 8.000 20
\V40-5 tengely 550x550x410 320 60.000 8.000 20

g
inle V22
KR ran'eV W

TRIPLE V22

Specidlis fiilggéleges megmunkalékézpontok

iiveg- és keramia vagasra

I6ketek paletta gyorsjdrat | fGors6 szerszamtar
X/Y/Z fordulat
KIWA a5 (X,Y,Z) mm | méret mm ( /Y/, ) orauia db
mm/min-1 f/p
GV40-3tengely [550x550x410| 820x450 60.000 12.000 20
GV40-5tengely |550x550x410 400x400 60.000 12.000 20

GVv40



MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

MITSUBISHI ELECTRIC

100 EV

INNOVACIO |

v
Gt |

Ha megbizhaté szikraforgacsolagép, akkor Mitsubishi EDM!
Japanegyiklegnagyobb és legismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHI.

A szamtalan teriileten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
mely idén Gnnepli 100. szilletésnapjat - a sajat fejlesztés(i és gyartasu vezérld és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 6ta gyart szikraforgacsold gépeket. Amodern
elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készédnhetden gépeiket régdta a
legjobbak koézott tartjak szamon. Az egyedilalldé MITSUBISHI linearis zart
csémotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkiviil gyors reakcididével mikddnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon egyediliként 12 év garanciat biztoitanak a geépek pozicionalasi
pontossagara.

Energiaigényiik a hagyomanyos gépek fele, minek kdszénhetéen a jelenleg kaphata
szikraforgacsolok kéziil az egyik legtakarékosabbak.

www.mitsubishi-edm.de
D-Cubes vezérlo

D-CUBES vezérld elonyei:

Kénnyen leolvashatd grafikus formaban
jelenitimeg aszamadatokat.

Kétszer gyorsabb szikraészlelés A diagramok révén dsszehasonlithatova
A nagysebességti digitdlis vezérlés kétszer olyan gyorsan valnak a mikadési kéltségek és a terme-
dolgozik, mint a hagyomdanyos berendezések. igy egyszerre lékenység.

akaddlyozhaté meg a huzalszakadas és novelheté meg Minden lényeges miveleti statusz és
jelentésen a megmunkalas sebessége. Uzemeltetési ciklus el6hivhatd egy érin-

MX600

tésre.
. A “Job planner” munkatitemez6 lehetéve
Feliileti érdesség: Ra 0,04 Tiikros feliilet is elérhet6 teszi, hogy egyszerten elérevegyik a

slirgés munkat, automatikusan elment-
ve a megszakitott munka parameétereit,
igy az késobb folytathatd azonnal a félbe-
szakitasi ponttol!




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyajtanak:

« tdbbiranyl precizios megmunkalasra

akarb., 7. tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
edzett gorgok, alkatrészek megmunkalasara

szerszamok és tartozékainak gyartasara
orvostechnikaieszkézék vagasara
elektronika-, gépjarmu- ésrepililégépiparialkatrészek, eszk6zok kivitelezésére

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

fém felhordd anyagu kdszér(i karongok profilozasara (CBN korongok)

start 43Ci

Huzalos precizids CNC szikraforgacsolo gépek

z Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
méret mm U,Vmm aram A
MV1200S/R 810x700x215 400x300%x220/120x120 50
MV2400S/R 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MV4800S/R 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
MP1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MX600 (olajos) 620x610x100 300x200x180/70x70 50
Y ; Novelt ,Z” |6ket, digitalis simité generator, 4 oldalas asztal, ,,U” alaku
FG6bb valtozatok . , R N |
)} .., asztal, névelt huzaltekercs tarté dob max. 50 kg, névelt megmunkalasi
és opcidk: e 2 ” .
s20g, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagolé robot, stb.

~

Munkadarab

Mozgasok X, Y, Z,

Témbaos preciziés CNC szikraforgacsolé gépek

Generator

méret mm U,Vmm aram A
SG8-S/R* 770x490x200 300x250x250 80
S$G12-S/R* 900x650x350 400x300x300 80/120
$G28-S/R 1050x760x350 650x450x400 80/120

F6bb valtozatok
és opciok:

érdekében stb.

Novelt generator dram, ,,C” tengely, 20 fér6helyes elektréda tar,
feltlet minGségét javito egység, Optimalis oblitési pozicid
automatikus beallitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkaldas

* az SG modellek mar Gj D-Cubes vezérlével éerhetdek el
** az SG modelleknél akar 50%-ra cstkkenhet a

megmunkalasi idé az Uj IDPM3 generdtornak készénhetéen

Startlyukfiré gépek

)‘ Asztal méret | Mozgdasok X, Y, Z Munkadarab Munkadarab

mm mm magassag mm suly kg
start 43Zi 910x650 400x300x400 350 200
start 43Ci 920x680 450x300x400 350 500
start 64Ci 1100x720 650x400x400 350 500
F6bb valtozatok |CNC kivitel, keményfém anyagot furé egység, munkadarab felfogdk,
és opciok: csGelektréda cserélével opcidsan akar R 0,1 mm-té|




Okamoto

A nagysebességii precizias készériik gyartoja!

Ajapan OKAMOTO cég 1926-tdl az els6k k6zott kezdett kdszoriigéepeket gyartani és
mara a vildg legnagyobb koszoriigépgyara: az Azsidba és Amerikaba eladott
kaszorik felét szallitja. Nagysebesseg(l precizigs kiszoriilés és leppelés tertiletén
egyeduilallé a piacon! A japan anyacégnek tdbb orszagban van gyara. Kimagasla
min6ségl és pontossagu gépeik rendkiviil kedveltek - készdnhetéen az egyediilalla
kett6s prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurdpaban is a legkeresettebb
gyartok kozeé tartozik. Portalkdszériik teriiletén szinte egyeduralkodd a piacon, a
jelenleg eladott géepek tulnyomao tobbségeének szallitgja.

Isten hozott a jovében! - mottojuk jol tikrézi a cég elkdtelezettségét a folyamatos
fejlesztésekirant!

www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkdszorik

Okamaoto Asztal mérete Magassag
mm mm
LINEAR-350 350x150 362
ACC-450 450x150 357,5
ACC-818 500x204 302,5
ACC-52 550x200 350
ACC-63 650x300 300
ACC-64 650x400 300
ACC-65 650x500 500 2
ACC-66 600x600 497
ACC-84 850x400 500 .
ACC-104 1000x400 500 —
ACC-105 1000x500 500
ACC-106 1000x600 500
ACC-126 1200x600 585
ACC-157 1500x700 685
ACC-208 2000x800 685 ACC63SA1
—— J Acc-258 2500x800 685
ﬁ ACC-358 3500x800 600
——— ACC-458 4550x850 600
Hagyomanyos, ciklusvezérlési, CNC  Kkivitel,
N EObb v_alltozatok kélehuzok, mérérendszerek, profil készorls, kivitel,
és opciok: P s
szuper precizids kivitel, nagysebesség kivitel stb.

&l Okamatao

ACTCHIGH

ACC63GX

N UPZ-210Li Il

Asztal mérete Magassag 9.
mm mm ol
200x110 297

UPZ-210Li lI-2

200x105 297

UPZ-210Li llI-2




Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:

sik feltiletek kdszortlésére

kis- és nagymeéreti alkatrészek sikktszorilésére, profilos sikkdszorilésére

Okamoto

kis alkatrészek nagysebességui ultraprecizids profilkdszorilésére

palastkdszorilésre
furatkoszorilésre

egy felfogdsbanvald palast- és furatkdszorilésre
leppelésre: alkatrész polirozasra, fényezésre

avilaglegnagyobb portal sikkdszorijét az Okamoto gyartja (10m)

B tengelyes precizids palastkdszori

L:—::

]

OGM-350NC 1N

akiiex
Oxamotn

d

UGM-360NC

PRG-6DXNC

AERO LAP

Palastkészoriik
Atméré Max. hossz

Dkamoto m m
0GM-250 200 500
OGM-350 300 500
0OGM-390 300 900
0OGM-3150 300 1500
UGM-360 NC 300 600
UGM-3150 NC 300 1000
UGM 5v 500 450

F6bb valtozatok

Univerzalis  kivitel, CNC  kivitel, ké&lehuzok,
mérérendszerek,  forgacs
precizios kivitel, nagysebességl kivitel, szog alatti

levalasztok, szuper

és opciok: kéelGtolas, robotos kiszolgdlds, automatikus atmérd
mérés, automatikus vall helyzet mérés, specialis
gépek: korasztalos koszoriik (akar 8400 mm ) stb.
Furatkoszorik
Furat Max. hossz
Okamaoto 4tm. mm mm
IGM-15NC I 6—150 125
IGM-15NC 1lI-2 6—100 125
F6bb valtozatok |[Ciklus vezérlési, CNC kivitel, kd&lehuzdk,
és opciok: mérdérendszerek, 2 orso, stb.
Korasztalos sikkdszorik
asztal atméré |elfordulé atméré ,
magassag mm
Okamota mm mm gassag
PRG-6DXNC 600 750 190
PRG-8DXNC 800 900 190
Specidlis gépek
Korasztalos koszoriik
Nagyméretii palastkoszoriik
Ckamaoto Csticsfészek kdszoriik
Fog koszoriik
Specialis koszoriik
Leppel6 gép
Munkateriilet
Okamota

mm

ERO LAP YT-300

300x300




Hartford

A megmunkalékdzpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektél a
hatalmas portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkalékézpont gyara hirnevéhez méltd mindségl és
megbizhatdsagu gépeket allit el6. AHARTFORD gépek megbizhatdsagara jellemzé
azatény, hogy minden jelentdsebb gyartd - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettdajan megtalalhaté a kisméretd fliigg6éleges géptol a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagasld ellenérzott minéség mellett talan az egyik legolcsébbak és a
legkedveltebbek Eurdpaban. Az els6 és egyedilli tajvani gyarto, akinek sajat
vezeérlével (Hartrol plus) is elérhet® gépeivannak.

hartford.com.tw/en

Linedris vezetékes
fliggéleges CNC megmunkalékdzpontok
Hartford

Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
Asztal mm

mm f/perc kw db
SMC-5 600x400 500x400x300 10.000 3,7 14
LG-500 620x420 520x420x450 8.000 5,5 24 =
LG-800 950x510 800x510x630 8.000 7,5 24 ' /
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 7,5 24 N
1G-1370 | 1400x650 | 1300x700x630 | 8.000 11 24 =8
LG-1570 1600x650 | 1500x700x650 8.000 11 24 7
MVP-8 1000x560 | 860x530x630 8.000 7,5 24 e
MVP-10 1150x560 | 1050x530x630 8.000 7,5 24 w
MVP-11 1270x600 | 1100x600x630 8.000 7,5 24
MVP-13 1400x700 | 1300x700x650 8.000 11 24 l”’d |
MVP-16 1750x820 | 1600x820x700 8.000 15 24 )
S-PLUS 8 950x520 800x520x550 8.000 7,5 24 N/
S-PLUS 10 | 1150x520 | 1020x520x550 8.000 7,5 24
F6bb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orson keresztuli hiités, S-PLUS 8 adagm() robottal
valtozatok |nagysebességli maras, novelt szerszamtar kapacitas, novelt
és opciok: | 7”|5ket, korasztal stb.

k
[ 1

Cslszovezetékes fﬁggﬁleges CNC megmunkalékézpontok

Hartiord _ |psztal mm Loketek X, Y,Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
mm f/perc kw db \
PRO-1000 1150x600 | 1000x600x630 6.000 7,5 24 "‘.}
HCMC-1100( 1270x600 | 1100x600x630 6.000 7,5 24 i
HCMC-1365 | 1400x650 | 1300x650x600 6.000 11 24
HCMC-1370( 1450x700 | 1300x700x660 4.000 11 24
HCMC-1682 [ 1750x820 | 1600x820x660 6.000 11 24
“I HCMC-2082 | 2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24 -
4 HCMC-2110 | 2250x1050( 2100x1020x820 4.000 15 24
- - Fébb Emelt fordulat, névelt teljesitmény, hajtdom(ives orsohaz,
= == valtozatok |fSorson keresztiili, hiités, nagysebességi maras, névelt
és opcidk: [szerszamtér kapacitas, novelt ,Z” |6ket, kérasztal stb. HCMC-2110

- 5 tengelyes fiiggéleges CNC megmunkalékézpontok

Hartford Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar

atm. mm mm f/perc kW db

5A-65E 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16

5A-65EF 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16

5A-40R 320 410x610x510 10.000 | 7,5/11 24

5A-95Q 800 950x850x650 20.000 |18,5/22 40

f F{jbb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orson keresztili h(ités,
valtozatok

= i L nagysebességl maras stb.
5% - ésopciok:




Hartford _

[unprtim”

A Hartford termékei megoldast nydjtanak:

« aceél és kdnny(ifém alkatrészek ttmeggyartasaravagy egyedi gyartasara

* kis-, kbzepes-ésnagymeretl alkatrészek gyartasara

 vasszerkezetek megmunkalasahoz

 bonyolultalkatrészek 5iranyd megmunkalasara

» szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

* kis-és nagymeretil szerszamgyartashoz

» tibb mint 12000 tizembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

Hartford | Asztal mm Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar

mm f/perc kw db
HMC-6 2x/630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-8 2x/800x800 | 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-10 2x/1000x1000| 1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
HMC-600 630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-800 800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-1000 | 1000x1000 |1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orson keresztili h(ités,
véltozatok [nagysebességii mards, névelt szerszamtar kapacitas, folyamatos | sl
és opcidk: [osztasu asztal (B tengely), stb.

Asztal Loketek X, Y, Z Loket W | Fordulat
Hartford .

mm mm mm f/perc kw
PBM-115 | 1600x1400| 2000x1600x1500 700 3.500 18,5
PBM-135 | 1600x1400| 2500x2000x1500 700 2.500 26
PBM-135C | 1800x2000 | 4000x2500x2000 700 2.500 37
F6bb FSorson keresztili hiités, ndvelt asztalméret, névelt ,X” 16ket,
valtozatok |novelt szerszamtar, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opciok |tengely), stb.

PBM-135B

Normal gépek
Hartford Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat| Telj.
mm mm f/perc | kw :
SW-gépcsalad [2400x1450mm-t&l | 2100x1600x780mm-tél | 4.000 2 =
6000x2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig
HSA-gépcsalad|2000x1400mm-t8l | 2250x1600x780mm-tél | 6.000 |18,5/32
8000x3000mme-ig | 8000x4400x1400mm-ig

TGV-65 750x620 660x550x460 10.000 11
T TGV-128 1350x850 1200x800x700 10.000 11
TGV-1612 1800x1300 1600x1200x700 10.000 11

5BC-csalad 5X [2000x1400mm-t&l|2000x2200x1100mm-tél | 15.000 | 29,5
8000x3000mme-ig | 6050x3000x1100mm-ig

HSA-320 "W" tengelyes Normal gépek
Hartford . Asztal Loketek X, Y, Z, W Fordulat|Telj. .
o mm mm f/perc | kw
MW- 4000x2200 mm-tdl 4000x3300x 1000 mm-td6l 6.000 22

gépcsalad | 8000x3000 mm-ig 8000x4300x1000 mm-ig
Mozgé allvanyos gépek

Hartford . Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat |Telj.
' mm mm f/perc | kW
AERO 2000x2000mm-t6l 2200X2500X1100 mm-tdl 24.000 | 36

gépcsalad | 10000x4100mme-ig| 10000x4600x1300 mm-ig
Emelt fordulat, f6orsdn keresztili hiités, nagysebességli maras,

F6bb , . (s . 7
valtozatok mozgd keresztgerenda, ndvelt szerszamtar kapacitas, novelt ,,Z
, ... |loket, novelt munkatér magassag, 5 iranyu automata fej,
és opciodk:

kiilonb6z6 szogfejek, stb.

AERO-626




@ ROWMI

Az innovacié hagyomanya mar 90 éve! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Américo Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezet6
szerszamgep, mianyag fréccsdntd gép és aluminium 6nt6 gépek gyartdjava valt. A
brazil ROMI geépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriiletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi teriileteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mez6dgazdasagi gepek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhato és hatékony megmunkalasi megoldast is
kap avasarlo.

Immaron 90 éves szakmai tapasztalat és tobb mint 150.000 legyartott gép mutatja
a ROMI teljes elkdtelezettséget a vevdOi elégedettség irant. A szoros
egyUttmukodeések és kapcsolatok kialakitasa a vasarldval ez egyik legnagyobb ROMI
erték.

www.romi.com/en

e
1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| F&orsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.

atm.mm| atm.mm hossz mm f/perc kw

T240 455 52 1000 2.240 5,5

T 350 520 52 1500 2.000 5,5

T 500 660 52 2250/ 3250 1.800 5,5

’ ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11

’ 7 ES 40A 650 65 2000/3000 1.700 11

r ES 40B 815 65 3000/4000/5000 1.180 11
FGbb

valtozatok

_“‘ és opciok:

a
| :
). .1—‘

Ferdeagyas CNC esztergak

Kilonb6z6 tokmdanyok, digitdlis kijelzs, uUtkozdk, késtartok,
babok, stb.

Elfordulé| Adagolhaté Esztergalhaté | Fordulat | Telj.

@ atm. mm | rud atm. mm hossz mm f/perc kW
GL 170 410 51 200 6.000 11
GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64 /76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/90/100 1200 3.000 30
G 550 685 80 1300 2.000 37
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagol6, nagyobb fémotor,
és opcidk: |nagyobb fGorso dteresztés, robot, stb.

GL 350M

Vegyesiizemii CNC esztergak

Elforduld| FGorsé furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm hossz m f/perc kw
430 53 1 4.000 7,5
520 65/ 80 1,5 3.000 11
- 1C620 620 104 1/2 1.800 18,5
] 680 104 2/3 1.800 30 |
850 160/ 260 3/5 1.000 30
C 1000 1000 320 3/5 500 30
C 1000BB 1000 375 3 400 30
. Gépi tokmanyok, babok, revolverfej, gépi szegnyereg,
\faltoz?fok forgdszerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.
és opciok: C 420




@ ROWMI

A ROMI termékei megoldast nydjtanak:
» vegyes iizem( CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
* oriasiesztergak, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara

» bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
 kis-éskbtzepessorozatgyartasara

» hagyomanyos esztergakis elérheték a kinalatban

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elfordulé| FGorsé furat | Esztergdlhaté | Fordulat
atm. mm atm. mm hosszm f/perc kw

C 1100H 1110 375 2-9,5 500 53
C 1290H 1330 375 3,5/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114

C 1600H C 2600H 2580 305 4-12 300 114
F6bb Gépi tokmdny, all6 és mozgo bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgacsszillito,
és opciok: [stb.

NS~ §
Fiiggdleges CNC megmunkalékdzpontok
Asztal Loket X, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
@ mm mm f/perc kw db
D 600 840x500 | 600x530x580 8.000 15 20
D 800 914x500 | 800x530x580 8.000 15 30
D 1000 1220x560 | 1020x610x640 8.000 18,5 30
D 1250 1320x560 | 1270x610x640 8.000 18,5 30
D 1500 1700x750 | 1530x760x760 8.000 18,5 30
DCM 620-5X | 4tm. 600 | 620x520x460 15.000 18 30
D 800 DCM 620-5F | 4tm. 600 | 620x520x460 10.000 18 30
F6bb Emelt fordulat, nagysebességli mards, fGorsén keresztili
valtozatok |h(ités, munkadarab mérés, szerszam bemérs, méréléc,
és opciok: |forgdcsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggobleges esztergak

@ Elfordulé Esztergalhato Fordulat .
atm. mm atm. mm f/perc kW

VTL 500 740 500 2.500 21

VTL 700 750 700 2.000 34

FGbb . . - - . . A
. Forgdszerszamos  kivitel, gépi tokmdny, forgacsszallitd

valtozatok i s A oA

; L méréléc, automatizalasi funkciok, stb.

és opciok:

CNC karusszel esztergak

@ Elfordulé | Esztergalhaté | Esztergalhaté | Fordulat

atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kw
VT 1400M 1600 1600 1265 335 84
VT 2000M 2200 2200 1265 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 82
F6bb
valtozatok |Forgacs szallitd, méréléc, olajlevalasztd, forgdszerszam stb.
és opciok:

VTL 2000




JTEKT

~Hogy egy erésenversenyképes steering system beszallitéklegyiink”
Ennek az alomnak a megvaldsitasa erdekében 2006-ban a Koyo Seiko és a Toyoda
Machine Works egyesiilt, és megalakulta JTEKT.
= A JTEKT csapagy lizletaga Koyo markanév alatt, a szerszamgép szekcio pedig
TOYODA markanév alatt névekedett.
A klls6 koérnyezetben talalhaté szamtalan probléma (dekarbonizacio, autok
i villamaositasa, korona-virus jarvany, félvezett-kindlat stagnaldasa stb.) miatt
elkezdték feltarni a tovabbi fenntarthatd ndvekedés lehetséges madjait, ez a
JTEKT Rebarn” (Gjjasziiletés) kezdete.
,Ennek a szinergianak a megvaldsitasaval megerésitjik a JTEKT markat, mint
globalisvallalatot, és Gjalapot épitiink az uj Gizletfejlesztéshez a kormanyzason tal.”
https://www.jtekt.co.jp/products/machine-tool/

Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
] TEKT Paletta mm mm f/perc kw db
FH5000S-i 550x550 800x800x880 15.000 37/22 60
FH5500S-i 550x550 900x800x880 15.000 37/22 45
FH5500SX-i 550x550 900x800x880 15.000 45/30 45
FH630SX-i 630x630 1.050x900x1.050 6.000 30/22 40
FH800SX-i 800x800 | 1.450x1.250x1.550 6.000 30/22 60 .
FH12500SX5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 6.000 55/37 60
FH12500SW5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 4.000 55/37 60
FH16000SW5-i 1.600x1.250 | 3.000x1.900x2.100 4.000 55/37 120
» 3 Emelt fordulat, névelt teljesitmény, f6orsén keresztili hiités,
F6bb valtozatok . . . v " A
; L nagysebességli maras, novelt szerszamtar kapacitas (akar 320),
Bl folyamatos osztasu asztal (B tengely), stb.
eT=——m—r : FH50005-i
~ -]
L] € < Jadl€ dl 2reid 2 dil U ) e
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
J TEKT |Palettamm mm f/perc kw db
FH630SX-5A 630x630 800x850x1.050 15.000 55/37 60 (121)

FHG630SX-5A

Fogaskerékgyarté (skiving) megmunkalékézpontok

F6orso Rotacids
fordulat | fordulat
f/perc f/perc
470x360x320 3,5 6.000 3.000
900x850x900 6 6.000 1.000

Max. munkadarab | Loketek X,Y,Z | Max
JTEKT méret mm mm modul

220x100
700x500

3

BESSmelts e ool GS200H




A JTEKT termékei megoldast nyujtanak:
* jarmd alkatrészek gyartasara

acél és kdnny(ifém alkatrészek témeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
kicsi, kdzepes-és nagymeéretdl alkatrészek gyartasara egyarantalkalmas
alkatrészekkiils¢ és belsté fogazasara
alkatrészek palastkészorilésére
specialis CAM palastkdszoriilésre (vezérmitengely)

Palastkoszoriik

Atméré mm Max. hossz mm
GL3i 60 250
GL4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GL5i 220 320/630/1.000/1.500
GL32Mi 150 350/630
Select G7 650 1.000/2.500/3.200/4.000
GE3i 60 250
GE4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GEG6i 550 1.000/1.600/2.500/3.200/4.000

opciok:

F6bb valtozatok és

koszorilési  sebesség,

helyzet mérés, stb.

Univerzalis CNC kivitel, kélehuzdk, specidlis babok, novelt

koszorlifej, automatikus mérés kompenzalassal, novelt
kéatmérs, specialis koszorilési ciklusok, automatikus vall

CBN k& hasznalat, elforduld

Koszoriik széles valasztéka érheté el a JTEKT kinalataban:
palast-, furat-, cstcs nélkiili, sik-, CAM paldst- és specialis kdszorik

GE4Pi-100

GEG6i-400




( FILTERMIST

Olajkéd elszivo berendezések a tiszta levegoért!

A gazdag multtal rendelkezd angol FILTERMIST vallalat Eurdpa legnagyobb
h(tévizpara- és flistelszive berendezéseket gyartd cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgdcsold gépek munkaterében keletkezé g6zdk (para, olaj, fiist) elszivasara
alkalmasak.

Tobb mint 50 éve a vilag vezett gyartoi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
t6bbmint 60 orszagban biztosit helyi tdmogatast!

www.filtermist.com

Olajkéd elszivok Kiegészito - F monitor 2 és 2+

@ Elszivo kapacitas | Teljesitmény | Csdcsatlakozas

mt / 6ra KW Atm. mm Az F Monitor 2 és 2+ méri
Filtermist 5200 180 0,18 73 a légaramlast és idét,
Filtermist S400 425 0,55 148 emellett az F monitor 2+
Filtermist S800 800 0,55 148 tovabbi funkcidja a
Filtermist FX4002 1250 1,1 148 vibracio és a hdmeérsék-
Filtermist FX5002 1675 1,5 198 letmérés.
Filtermist FX6002 2000 2,2 198 A Bluetooth kapcsolat
Filtermist FX7002 2750 2,2 198 lehetévé teszi, hogy a
F6bb valtozatok és [Rozsdamentes kivitel, utansz(irg, tlizcsapda, elosztdk, felhasznalé kénnyedén
opciok: teljesitmény jelzd, stb. bedllitsa egy specialis

applikacion keresztil az
id6, a légaramlas, a
vibracio vagy a hémeér-
séklet parameétereit,
igazitva a sajat gyartasi
folyamathoz.

Miért érdemes olajkddelszivé egységet hasznalni?

* Azolajkéd karos azegészségre.

* Azolajkdd miattcstuszassa valik a padlo.

* Karosodnakazelektromos berendezések és aramkaérok.

* Azolajktéd bevonatot képezaszell6zécsbveken, amitlzveszéllyeljar.
* Ajogszabalyieldirasokvilagszerte egyre szigorubba valnak.

Miért érdemes Filtermistetvalasztani?

* Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis a legtdbb szerszamgéppel

* Kedvez6 ar, széles termékpaletta

* AFiltermist egységek cstkkentik az energiaellatas és flités kdltségeit Ugy, hogy a
tisztaleveg6tvisszakeringetik az tizemi helyiségbe

* Mivelritkan kell cserélnia kedvez6 ard sziirébetéteket, igy a karbantartas kéltségei
isalacsonyak

Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatéak?

 Szikraforgacsoldkhoz

* Készorigépekhez

* Megmunkaldkdzpontokhoz
e Esztergakhoz




SUGINO

Sugino moso6- és sorjazékézpontok, szaritéegységek

A gyarat 1936-ban alapitottak Japanban, csétisztitasra specializaldodva. Majd az
1964-ben megalkotott nagynyomasua pumpadjuk Uj teriiletet nyitott szamukra a
vizsugaras vagogepekhez, és elvezetett a ma is népszeri JCC moso- és
sorjazogepekhez, szaritogépekhez, valamint a mikro buborékos folyadéktisztito
egyseghez.

Mosé- és sorjazéberendezések
A JCC nagy-nyomasl moso- és sorjazorendszerek precizios mosas réven eltavolitjak
anehezenelérhetd teriiletekrélis a forgacsot, elvégzik a sorjazast és zsirtalanitast.

« stabil termékminéséget biztositanak,

« magasfoku tisztasdgot eredményeznek
« munka-megtakaritastindukalnak,

« folymategyszer(sitést eredményeznek

Mosé- és sorjazéberendezések

. nyomas | Aramlas | I6ket (X/Y/Z) |gyorsjarat (X,Y,Z)| f6orsé pozicionalasi | szerszamtar

sucGino Mpa 1/perc mm m/perc sebesség | pontossag mm db
JCC104 max. 50 29%* 750/500/500 60 max. 1.000 0,08 6
JCC 104 WIDE max. 50 29%* 1000/500/500 60 max. 1.000 0,08 6
JCC 403 U-JET max. 50 29* 750/500/400 60 max. 1.000 0,08 6

* 50 MPa-nal
'UT."U S
b
JCC-104wide

Szdrité egységek

Légbefuvdsos szarité (JCC 802 Blow) egységeik energiatakarékosak, nagy-
hatékonysagu szaritast tesznek lehetdveé alacsony akusztikus zaj mellett.

Vakumas szarito (JCC 812 VCD) és kampakt vakumos szaritd (EVADRY): mosas utan
a munkadarabon maradd nedvességet eltavolitia a vakuum révén, még a
legnehezebben elérhetd tertiletekrdlis.

Vakumos szarité egységek

vakumpumpa | vakumfiilke
sSuUGIiNno . . P
telj. kW méret mm | gépméret mm
EVADRY 2,2 300x300x150| 600x1100x1000
EVADRY-WIDE 5,5 600x517x300| 1020x1700x 1370

Mikrobuborékos folyadéktisztité egység

A JCC-HM mikrobuborékos folyadéktisztité egység eltavolitjia a finom-
szennyezddéseket és olajat a folyadékokbal. Széleskdriien hasznalhatd a vizben
oldada tisztitéfolyadékoktdl az olajalapu hiitéfolyadékokig.

» Noveliafolyadékcsere ciklusanakidejét, igy cstkkentia folyadékcsere kdltségeit.

» Javitja azalkatrész tisztasagat, a megmunkalas pontossagat, igy a minéséget.
 Védianagynyomasu szivattyut, igy alacsonyabb a karbantartasi kéltség.

e Csokkentiakellemetlen szagokat, baktériumokat, iavitiaa munkakoriilménveket.




Optimalis vizmindség a maximalis precizio érdekében!
Afenntarthatdsdgazelsédleges fokusz a megalakulas 6ta!

Az Easymetal ionizalé berendezések a szikraforgacsold gépek nélkilézhetetlen
kellékei. Ordnként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kizotti PH értéket
biztosit allandaéan.

Igény esetén akarmegduplazhato a teljesitmeény két darab sorbakétéseével!
www.easymetal.com

EPPINGER

SMARTER TOOLING SOLUTIONS

A sztori 1925-ben kezd6dott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartdkat fejleszteni és gyartanivezértarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelkedéen pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagepekhez piacvezetéve valtezen a teriileten.

Mara a cég mar piacvezet6 vilagszerte ezen a tertileten, és kértlbelil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppingerszerszamtartok kdzott fix és forgo szerszamtartdk is megtalalhatoak.
www.eppinger.de
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Tanacsadas

Terlileti képvisel6 munkatarsaink a
technoldgiai részleggel egyeztetve a
vevli és a gyartasi igényeknek leg-
teljesebb mértékben megfeleld, ki-
elégitd, koltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkrét igény esetén id6tanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyarté szakemberei-
nek bevonasaval.

77

Szerviz szolgaltatas

Céglink teljeskdrl szerviz szolgaltatast
is biztosit vasarloi szamara a felmérés-
télabelizemelésen at a javitasokig.

Az M+E Szerszamgeép Kereskedelmi Kft.
altal kepviselt markak esetében a
felkésziilt, tobb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkezd 14 f&s szervizcsapatunk all
Ggyfeleink rendelkezésére az alabbi
tevékenységek kapcsan:

» Uzembehelyezésifeladatok

= Garancia idédn beltli és tuli
hibasodasok javitasa

meg-

= Megel6z6 karbantartasok
= Gyari opcidkon kiviili tovabbi opciok
kiépitése

= Gépadllapotfelmérések

Alkatrész tamogatas

Teljeskdr(l alkatrész-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gépek-
hez! Nagy értékd raktarkeészletet tar-
tunk fébb alkatrészekbdl és kopoalkat-
réeszb6l egyarant, melynek kbészén-
hetéen szamos igényt azonnal ki
tudunkszolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk rovid hataridével a gyartai
raktarokkal egyittmukodve.

Oktatas

Az altalunk eladott Uj szerszam-
gépekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitas) részekbdl
allnak. Tovabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkaveégzést
segitik, valamint vallaljuk Gj kollégak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/feladatra orientalva.

Események

Céglink rendszeresen részt vesz a leg-
nagyobb szerszamgeép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréningeket és nyilt napokat is
tartunk bemutatdtermiinkben Sziget-
szentmikldson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu

szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu

technoldgia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu

allkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
pénziigy: +36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu
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M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
H-2310 SZIGETSZENTMIKLOS, LESHEGY U. 14.
IRODA: +36 24 525 080 | SZERVIZ +36 24 525 085
KERESKEDELEM@ESZTERGA.HU | SZERVIZ@ESZTERGA.HU
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