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Alegfontosabb mutatdk

Az M+E 1997-es alapitasa ota tdretlen sikereket ér el a szerszamgep
kereskedelem teriiletén és mara mar elsok kdzt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapito tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tal a
szeles kord termek- es szolgaltatas-palettanak, a kepzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénziigyi hattérnek kszinhetd.

Termeészetesen ezt asikert szamos mutato tamasztja ala:

magyar tulajdon

32

alkalmazott

30+

év tapasztalat

1550+

eladott gép

600+

elégedett iigyfél

Bisnode/Dun & Bradstreet tanudsitvany
2017.12018.12019.12020./12021.12022./12023.12024.

PENZOGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A

Myl DUMN & BRADSTREET

MINGSITESE ALAPIAN




Kazel 30 éve elsik kizt a szerszamgeép
piacon!

Az M+E 1997-es alapitdsa ota tdretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
lkedelem terilletén és mara mar elsok kazt
tartjak szamonezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tdbb szdz elégedett
tgyfél, a tibb mint 1550 eladott szer-
szamgeép, illetve a Bisnode, majd késdbb
Dun & Bradstreet tandsitvany, melyet
2017. ota minden évben megkapott
cégink, mint a pénzigyileg legstabilabb
vallalkozasok egyike.

Széleskdrd termek és marka portfalig,
kizardlagos képviselet

A termeék kinalat kialakitdsa soran
torekedtink arra, hogy olyan megbizhato
szerszamgeépgyarto cégekkel lépjink part-
neri kapcsolatba, amelyek vilagszinvonald
gepeket gyartanak elérhetd aron.
2015-ben megujitottuk szerszamgep kina-
latunkat, hogy még szélesebb karben
dllhassunk partnereink rendelkezésére.

A mar meglévo markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Makamura-Tome
esztergdk, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsolak. Ez kiegészilt 2021-ben a
KIWA megmunkaldkézpontokkal, majd
2023-tdl a Sugino mosd- és sorjazo-
ktizpontokkal. Utoljgra a Hyundai WIA
esztergai és megmunkalokdzpontjai
csatlakoztak 2024-ben.

A geépek mellé kiegészitd termeékkeént
olajkdd elszivdsra megolddst nyajt a
Filtermist, szerszamtartdként az Eppinger
termeékeit, mig a szikraforgacsolokhoz az
Easymetal ionizald berendezéselt ajanijuk!
igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi KFt.
ma mar 11 marka kizarolagos magyar-
orszdgi forgalmazdjaként minden szer
szamkeészitési igényre megoldast tud
nydjtani!

Bemutatdterem

Cegink életének fontos meérfildkdve volt
2005-ben a sajat eépités( tagas iroda-
epllet, a 720 négyzetmeéteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelitat
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabol,
valamint lehetdoség wvan akar proba
forgacsolas elvegzesere is.

Teljeskbri szolgaltatas: a felméréstol az
tzembe helyezésen at az oktatasig!

Cegink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatdst nydjtson: keres-
kedd és technoldgus kollégdink segitenek a
megfeleld géptipus kivalasztasaban, konk-
réet igény esetén idotanulmany készite-
seben, akar a gyarto szakembereinek
bevonasaval is.

A gépek értékesitésén tul elvégezziik az
tizembe helyezést, a kezelées és prog-
ramozds betanitasat, a garancidlis és
garancian tdli szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz szikséges
alkatrészeketis.

lgeény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatatermink-
ben, vagy akara partner telephelyén.,
Mindemellett javitomoihelyinkben akar
komplett gépfeldjitasrais van lehetdseg.

Egyedi, extra szolgdltatds: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tul azon kevés
szerszamgep forgalmazok egyike va-gyunk,
akik vallaljdk gépek komplett felmérését. A
legmodernebb lézeres pontossagi meérd-
eszkdzikkel, rezgés diagnosztikdaval és
hokameras hibafeltarassal allunk part-
nereink rendelkezésére.

Geépfelijitas
Szenvizcsapatunk az altalunk forgalmazott

szerszamgepek esetében vallal teljes kord
gepfeldjitdsokatis.

Szakemberelk

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk, az
egyik legnagyobb eréforrdas a munka
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiljik és
eértekeljik kollégainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjiik, hogy a technikai,
technologiai Gjdonsagok kapcsan is napra
készek legyenek.

Az M+E-nél minden generacid hozzaad a
ceqg ertékehez: a hosszi évek dta itt dolgoza
munkatarsak a tapasztalatukkal, rutin-
jukkal, mig a fiatalabbak a modern kor
szellemével, Gjfajta szemléletmoadjukkal
jarulnak hozza asikerhez.




brother

: Gyorsasag és mindség a kiinnyafém alkatrészektomeggyartasaban!

A Brother Japantalanleggyorsabbanfejlodd szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno elsd kirben az altaluk eldallitott varrdgépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkalokdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a wvasarlok: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenységeének, kiirnyezetbarat kialakitasanak kbdsziinhetten népszeriive valt az
autoalkatrész és az IT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott dj generacids Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acél megmunkalasara is tdkéletesen alkalmasak, igy Gjabb és jabb piacok nyiltak
meq a Brother elott.

Mara mar elmondhato, hogy a kiinnydfém-alkatrész tdmeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkedden jo termeék tamogatasanak
kiisztinhetden gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarlaiigényekre.
https://machinetool.global.brother/en-eu/index.aspx

Fiiggdleges gyors CNC megmunkalékizpontok

Asztal | Loketek X, ¥, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mim mim fiperc KW db
S300Md2 B00xA00 | 300xA450x 300 12,000y 16,000/ 27000y 10.000 HT 10,1/7,4/8.9 14/21
SS00Md2* | 600xA00 | SO0xaA50x300 12 000y 16000/ 27000/ 10,000 HT 10,1/7.4/8,9 | 14/21/28
SPO0KA2* | 200x400 | FO0xA50x300 12.000/16.000/27.000{ 10.000 HT | 10,1/7.4/8.9 | 14/21/28
Killanbozd foorso fordulat, nagynyomatékl foorsa, fdorsan kereszhili hdbés, ndvelt
szerszamtar, ndvelt munkatér magassag, automata ajtd, srerszamtorés figyelés, kbrasztal,
robotos adagolas sth. * Z-tengely opcid: 380 mm
Az § sorozat elérhetd S tengelyes verzidban is: SAX néven

Fbb
viltozatok
&5 opddhk:

N\

Fiiggbleges ndvelt X lGketi gyors CNC megmunkaélékbzpontok

Asztal |Loketek X, Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
orother mm mm fiperc kW db
W1000Xd2 1100500 | 1000500380 | 12.000/16.000/10.000HT|  10,1/7.3 14/21/28 SPEEDID 5500X%d2

Kilénb&zd faorse fordulat, nagynyomatéka féorsd, fdorson keresztili hités,
Fébb véltozatok b

és opcidk:

nivelt szerszamtar, nivelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
figyelés, kirasztal, robotos adagolds sth.

Fiiggdleges 5 iranyu esztergalo funkecids CNC megmunkaldkdzpontok

Asztal | LiketekX,Y,Z | Esztergilis Fiiors Telj. |Szerszdmtar

brother atmérd mm fiperc fiperc kW | db |
M200Xd1 140 A0 305 2.000 10.000,/16.000 | 10,1/7.4 22/28

MZ00Xd1 170 A0 A4 IR0 1,500 10,000/ 16.000 | 10.1/7.4 22/28

Fabb Kilénbézd tdorsd fordulat, forsdn keresztili hités, automata ajtd, szerszamtinds

viltozatok |[figyelés, nagysebességl mards, robotos adagolds sth. 5 tengelyes verzidban is
és opcldk:  |elérhetd: M200Xd1-54K, M300Kd1-5AK

Fiiggdleges univerzalis szimultan 5 tengelyes CNC megmunkaldkdzpont

Asrtal dtmérd | Loketek X, ¥, Z Fdorsd Teljesitmény | Szerszdmtir SPEEDIO M200Xd1-5AX
brother mm mm ffperc kw db
US00Xd2 260 S00xA50x300 | 10,000/ 16,000 10,1/7 14/21/28
S\onbtiG f6orss f t8oretn k il hite e
Fi6bly véltozatok & Kulont.mzﬂ Tcu:lrs.-u} ordulat, I:H:trsonf .ereszt!.,ll hiités, autumatg ajta, BV7-870Ad
PR szerszamtorés figyelés, nagysebességd maras, robotos adagolas sth. AN EaRR e s
P 5 5tengelyes verzidban is elérhetd: USO0Xd1-5A%

Elérhetd a Speedio M és 5
‘__—n - sorozathoz

| ]

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brother termékei megoldast nyajtanak:

« konnylifém és acél alkatrészek timeggyartasara és egyedi gyartasara

« jarmiipari alkatrészek gyartasara

= alkatrészek automatizalt tdmegqgyartasara

bonyolult alkatrészek esztergaldsdra és 5 iranyd marasara, megmunkaldsara

« a hatékonysag ntivelésére sajat robotos adaqgolo rendszer révén (Feedio, BYV7-
B870Ad, B-Stocker)

= orvostechnikaieszkoziak gyartasara

« alkatrészek sorjazasara

Paletta |Loketek X, Y, 2 Fordulat Telj. Szerszamtdr
orother i i fiperc kW db
| RA50Xd1 GO0 300 | 450w320x305 | 100000/16.000/10.000 HT | 10,1/7.4 14/22/28
i RESOXd1 S00A00 | B50eA00x305 | 100000/ 16.000/10,000 HT | 10,1/7.4 14/22/28

RES0Xd1- 40T | 800w400 | A50w400x435 | 10.000/16.000/10.000 HT | 10,1/7.4 40

Kilénbozd fdarsd fordulat, nagynyomatékd fdorsd, forsdn keresztili hités,

Fibb viltozatok | | e, ; g R
niwelt szerszamtdr, nivelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés

és opcidic figyelés, kirasztal, robotos adagolds sth.
SPEEDIO R650Xd1 - 40T
Vizszintes gyors CNC megmunkdélékizpont
Loketek X, ¥, Z Fordulat Szerszamtar
brother |Asztal mm - Hpere Telj. kW i
H550Xd1 400x 400 | 550x400x400 |12.000/16.000/10.000HT | 12,8/9.2 ED)

Fébb viltozatok |MNagynyoematéko fSorsd, fdarsdn keresztili hités, automata ajtd,
635 opcidk: srerszamtards figyelés forgacskihordd sth,

SPEEDIO H550d1

Sorjdzd kzpont

Asztal fidorsd
brother |1 "a":;:‘,:::’z terhelhetség | fordulat “"’:ﬁ"“
i ke tlp g
ID’G-l BT1S |500x300x275/360 50 20,000 | A0x40x40 ]
If_mr_iﬁ: A sorjazokizpont elérhetd forgatd egységgel

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETO!

SPEEDIO DG-1




{ﬁi} Nakamura-Tome

A multifunkcios esztergaklegszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsd CNC vezérlés( gépét és 1988-ban mar elsdk kizt
jelentettek meg a piacon a 2 orsos, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely meltan
lett alegkeresettebb gépekegyike.

Az 1509001 mindsités, a OHSAS 18001-es nemzetkizi biztonsaagi és egészségligyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes
feleldssegiigyartas garantalja gepeik hires, rendkivili meghizhatosagat.

A Nakamura-Tome téretlen népszeriiségét ennek a mindségnek és a rendkiviil
széles valasztéknak kiszdnheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkcids CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

ﬁi} Esztergdlhatd| Adagolhatd | Esztergilhatd | Fordulat Telj. kW Revolvarfej

am.mm  |rid &tm. mm | hossz mm fiper ; db
NTRX-300 G40 65/ 71/80/90 1.100 4.500 15/11 1multi
NTRX-200L B4 65/71/804/90 1,600 4,500 15/11 1 multi
MX-100 305/220 51/65 A34 6.000 11/7.5 1+ 1multi
1X-200 325/255 51/65/80 1.058 5.000 15/11 1+1multi
1X-250 320 65/71/80y90 1.650 4.500 18,5/15 | 2+ 1mult
Fébb viltozatok |Forgoszerszam, Y™ tengely, ellenorsd, szerszam miérdés, munkadarab mérés,
és opcidk: ridanyag adagold, nagyobb fdorsd dteresztés, robot, sth.

NTRX-300L JX-250

NTRX-300L

JX-250




{:F:i‘s Nakamura-Tome

ANakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak:
« acélés kbnnylfém alkatrészek tbrmeqgyartasara, valamint egyedi gyartasara
+ nagybonyolultsaga alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar

automatizalt tdmeggyartasahoz
« jarmaQalkatrészek gyartasara

« honyolult alkatrészek 5irdnyd megmunkaldsara
* alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara

{ W) %
o\
. i i - L} c [1.d
{:@} Esztergdlhato | Adagolhatd rid | Esztergalhaté | Fordulat Telj, kw Revolverfej
#tm., mm dtm. mm hossz mm fiperc db
fnTY3-250 225/191 51/65/71/80 310,905 5,000 18,5/11 3
InTY3-150 235 51/65 685 5000 15/11 3
fnTY3- 1007 200 42/51/55 ] 6,000 11/7,5 3
fnTI-100 175 51/65 678 5,000 11/7.5 | 141billend
{super NTJ 190 B5/51 620 4,500 15/11 1+1billend
i Forgdszerszam, .Y tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
dltozatok | .
ridanyag adagold, nagyobb forsd dteresztés, robot, sth,
NTJ-100 Rk
() 1< q
Estter- | o dagoineni |Exeamipiinats| Fordutat P
{iﬁ} . rid §tm. mm | hossz mm | f/perc TRl ki
atm. mm
WY-250L 2254180 | 51/65/71/80 910 4.500 | 18,511
WY-150V 225 51/65/80 (i1 6.000 | 1511
WY-100V 200 42/51/65 8B 6.000 11/7.5
WT-300 270/199 | 65/71/80/102 T80 4500 | 15/11
WT-2501 250 51/65 LG 5.000 | 185/15
WT-15011 190 51/65 515 5.000 [ 1511
WT-100 190 42 503 6.000 | 11/75
NT-FLEX 150 32/38 405 2000 | 7,5/55
MEW TW-30| 335 71 300 3.500 | 22/18,5
Fébb Forgdszerszam, Y tengely, ellenorsd, szerszam meérés,
MNT-FLEX MNT-FLEX viltozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fdorsd
és opcidk: |dteresztés, rabot, sth, =

1 revolverfejes CNC esztergdk

pnewh | ndagolhats | Esztergalhats | Fordulat | Telj.
) rid &tm. mm|  hossz mm fiperc kW
A80) H1/89 1520 2.500 | 30/22
360 71/89 1.100 3.500 |22/18,5
360 71/89 GO 3.500 |22/18,5
390 65/71/51 5228 6.000 | 1511
390 6571 3178 4500 | 15/11
230 51 A0 5.000 | 11/7.5
195 51742 400 6000 | 11/7.,5
290 65/71 570 4500 | 1511
290 6571 300 4500 | 1511

Forgdszerszdm, .Y tengely, ellenorsd, szerszdm meénds,

munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb féorsd

: |atereszvds, robot, sth,

sSC-2000L




KIWA 200

A megmunkalasvilaganakfejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentuli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgepgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivalo mindsegl szerszamgepeket fejlesztenek es gyartanak
rugalmasan igazodva az tgyfelek killénbozd igényeihez.

A KIWA termékpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fliggdleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalokizpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
liveq és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érhetd el).

A KIWA tortéenete mar a XIX. szazadban elkezdddott, mikoris 1869-ben csaladi
vdllalkozaskent elkezdtelk mezdgazdasagi gepeket gyartani. Az esztergagepek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhato, majd 1948-ban kiegészilt furogép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetden 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
reszvenytarsasagga alakult. A kesobbiekben bovitettek a termekpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras furdgép, 1980-tdl a figgdleges, "96-tdl pedig a vizszintes
megmunkalokdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes faggdleges megmunkaldkdzpontok
gyartasat, majd az Egyesiilt Allamokban és Thaiftldon is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkilokdzpontok

asztal/paletta X,Y.Z loket | max. munkadarab | max. munkadarab | fdorsd |teljesitmény | szerszdmtér

KIWA e méret (mm) () méret (mm) stilya (kg fip kw db
Triple HA0 H20x450 | S10x5100400 (70 (max. magassag) 1000 8,000 18,5/15 20
Triple H40RT 500500 | 510x510w400 @ FO0 470 400 8,000 18,5/15 20
KH-4200kal A00wA00 | SE0xEEK 560 @ B30 920 500 12,000 25/11 B0
KH-4500kal A00wA00 | 700x A0 GE0 @750 1000 500 12,000 [ 37/18,5 A0
| | KH-5800kai 500x500 | BO0xBOCKESO 0 B0 1000 500 15.000 [ 37/18,5 40

Opcitk A KH-5800 modell opeldsan elérhetd 630-as palettamérettel is)

A Triple HA0 modell elérhetd ndvelt lokettel is

SEl KH-4200kai

KH-4500lkai TRIPLE H40




A megmunkalasvildaganak fejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentdli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgepgyartd. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivaldo mindségl szerszamgepeket fejlesztenek es gyartanak
rugalmasanigazodva az gyfelek kilonbozd igényeihez.

A KIWA termekpalettajan vizszintes (H-sorozat) és figgéleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalokozpontok egyarant megjelennek, kiegesziilve egy specialis
dveqg és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érhetdel).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezddddtt, mikoris 1869-ben csaladi
villalkozasként elkezdtek mezdgazdasagi gépeket gyartani. Az esztergagépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhato, majd 1948-ban kiegésziilt furdogép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetden 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
réeszvénytarsasagga alakult. A késdbbiekben bavitették a termekpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras furogép, 1980-tal a flggdleges, "96-tal pedig a vizszintes
megmunkalokézpontokkal.

2008-ban kezdtek meg az 5 tengelyes fiiggdleges megmunkalokdzpontok
gyartdsat, majd az Egyesdlt Allamokban és Thaiféldtn is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkaldkizpontok

asztalfpaletta| XY, Z 16ket | max. munkadarab |max. munkadarab | forsd [teljesitmény|szerszamtar
KIWA ... méret (mm) {mm) méret (mm) siilya ff kw

kg) | db
Triple Ha0 B20x450 | 510x510x400 790 (max. magassig) 1000 2000 18,5/15 20
Triple H40 RT 500500 | 510x510m400 @ T00xAT0 400 &.000 18,5/15 20
K H-4200kai A00x400 | S60x660K 560 @ G300 500 12,000 25/11 &0
K H-4500kai 400400 | 700k 7401680 @750 1000 500 12.000 |  37/18,5 40
KH-5800kai S00x500 | B00xB00KAS0 RO 1000 500 15.000 | 37185 40
Opeitk A KH-5800 modell opcidsan elérhetd 630-as palettamérattel is|

A Triple HA0 modell alérhetd ndvelt I8kette| is

— KH-4200kai

KH-4500kai TRIPLE H40




Changes for the Better

Ha megbizhatd szikraforgacsologép, akkor Mitsubishi EDM!

Japan eqgyik legnagyobb éslegismertebb cégcsoportja a MITSUBISHI.

A szamtalan terileten jelenlévd konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
melytdbb mint 100 éve sikeresen makodik - a sajat fejlesztesi es gyartasavezérlo s
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 ota gyart szikraforgacsold gépeket. Amodern
elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készinhetden gépeiket régota a
legjobbak kozott tartjadk szamon. Az egyeddlallo MITSUBISHI linearis zart
csomotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgesmentesen
rendkivil gyors reakcididdvel makddnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon eqgyediliként 12 év garancidat biztoitanak a gépek pozicionalasi
pontossagdara. Energiaigényiik a hagyomanyos gépek fele, minek kiiszonhettien a
jelenleg kaphatd szikraforgacsolok kdzil az eqgyik legtakaréknsabbak. A piaci
igényekhez igazodod folyamatos fejlesztéseknek készdonhetden a napi hasznalat
egyre egyszeribb és felhasznaldbaratabb.

www.mitsubishi-edm.de s

D-CUBES vezérlo elonyei:
Konnyen leolvashata grafikus formaban
jelenitimegaszamadatokat.

MP2400 COMNNECT

Kétszergyorsabb szikraészlelés

A nagysebesseqi digitalis vezerlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. gy egyszerre
akadalyozhatd meqg a huzalszakadas és niévelhetd meqg
jelentdsena megmunkalas sebessege.

i
Feliileti érdesséqg: Ra 0,04

AN\

Tiikris feliilet is elérheta

Kivagasi mintak

A diagramok révén dsszehasonlithatova
valnak a mukddési kaltségek és a terme-
lekenyséq.

Minden lényeges miveleti statusz és
uzemeltetési ciklus eldhivhatd egy érin-
tésre.

A “lob planner” munkaltemezt lehetdve
teszi, hogy egyszerien eldrevegyik a
sirgs munkat, automatikusan elment-
ve a meqgszakitott munka paramétereit,
igy az kesdbb folytathato azonnal a félbe-
szakitasi ponttal!




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nydjtanak:

« tobbiranyu precizios megmunkalasra

» akarb., 7.tengelyesalkalmazasok megmunkalasara
» edzettgorgok, alkatrészek megmunkalasara

« szerszamok és tartozékainak gyartasara

» orvostechnikai eszkizék vagasara

+ elektronika-, gépjarmi- és repialdgepiparialkatreszek, eszkozok kivitelezesére
femfelhordd anyaga kiszord korongok profilozasara (CBN korongok)

MITSUBISHI
A ELECTRIC

Changes for the Better

Munkadarab Mozgasok X, ¥, Z,
Namguz for s Baits méret mim U,V mm dram A
MV 12005/R B10x 700215 400 300200/ 120x 120 50
MV 24005/R 1050x820m 305 B0 A00x 310/ 150x 150 50
MVABD0S/R 1250 1020w 305 00 600510/ 200x 200 50
MP1200 B10w 700215 00 300w 200/ 1200 1200 S0
MP2400 1050w 820w 305 B0 4003104 150x 150 S0
MX200 (elajos) SO0k S0 100 3005 300x 120/ 3535 50
Fébb véltozatok Méwalt ”...c" loket, digitalis 5|m|'t.ﬁ generator, 4 alu:laula-s asztal, L a!a?ui_l
T as.fl.al..l.'luve.lt huzalie:kerl:s tartd dob max. 50 kg, névelt megmunkalasi
szig, tibbféle alkatrész ,B" tengely, adagold robot, sth.

MV1200R CONNECT

UJ XEDM 3D-CAM RENDSZER

Az 0j XEDM 3D-CAM rendszernek
kiszdnhetoen az eddigi 2D-s rajz
helyett mar 30-s modelleket is tud
kezelni avezérld.

Ez a rendszer egy nagyon rugalmas
programozast és nagyon egyszerd
felhasznalast tesz lehetdvé mindbssze
par ards oktatast kivetden.

A funkcid az 0] huzalos szikra
forgacsold gépeken madr alapként
elérhetd, illetve opciondlisan a mar
meqglévd D-Cubes vezeérldvel rendellezd
korabbi modellekre is telepitheta.

Tdmbds precizigs CNC szikraforgacsola gépek

j“, w Munkadarab angéml: LY.L Generdtor
Campes for toa Bani méret mm U, v mm dram A
SGE-5/R F7 004900 200 3000 2500 250 a0
5G12-5/R 00w E50x 350 400 300% 300 a0/120
5G28-5/R 1050x 760 350 G50x450x400 &0/120
Mavelt generator aram, ,C* tengely, 20 férdhelyes elektrada tar,
Fébb valtozatok |feldlet mindségét javitd egység, Optimalis éblitési pozicia
és opcidk: automatikus beallitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalis
erdekében sth.

Az 56 modelleknél akar 50%-ra csilkkenhet a megss
munkaldsi idd az 0] IDPM3I generatornak kiszinhe




Okamoto

A nagysebességii precizids kiiszorik gyartdja!

A japan OKAMOTO céq 1926-tdl az elsdk kizott kezdett kdszorigépeket gyartani és
mara a vildg legnagyobb kiszérigépgyara: az Azsiaba és Amerikdba eladott
kiszirik felét szallitja. Nagysebessegi precizios koszorilés és leppelés teriletén
egyedilallé a piacon! A japan anyacégnek tobb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindségl és pontossagl gépeik rendkivil kedveltek - kiszénhetden az egyedilallo
kettds prizmas vezeteék rendszerenek -, igy ma mar Europaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Portalkdszordk terdletén szinte egyeduralkodo a piacon, a
jelenlegeladott gépek tilnyomo tibbségének szallitdja.

Isten hozott a jovoben! - mottojuk jol thkrozi a céq elkdtelezettségét a folyamatos
fejlesztésekirant!
www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkbszbrilk

Okamoto

A5k 150 357.5

SO0K 204 302,5

A00n 200 335

550m 200 350

B50m 300 300

B50mA00 300

B50x 500 500

600600 650

850400 S00

1000w 400 500

1000 500 500

1000w 600 650

2000w 850 6E5

2500x850 635 ACCB35A1

3500x 850 GO0

4550 850 GO0
Hagyomdnyos,  cklusvezérlésd, CNC  kivitel,
kélehuzdk, mérdrendszerek, profil kiszbris, kivitel,
szuper precizids kivitel, nagysebességi kivitel stb.

ACOEIGH

ACCB3IGX

-

~Er

UPZ-210Li Il . E bt
i— J

UPZ-210U 11-2 =

upPZ-210Li -2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
+ sikfeldletek kéiszdrillésére

» kis-ésnagymeéretl alkatrészek sikkdszarilésére, profilos sikkiszarillésére
» kisalkatrészek nagysebesseqii ultraprecizios profilkdszorilesere
« palast kiiszéirilésre

+ furatkdszoralésre

+ egy felfogasbanvalo palast- ésfuratkaszorilésre

* leppelésre: alkatrész polirozasra, fenyezésre

« avilaglegnagyobb portal sikkiéiszérdjét az Okamoto gyartja (10m)
» Btengelyes precizios palastkdszord

Palastktsziriik

Atmérd
Okamoto A0
0GM-250 200 500
0GM-350 300 500
0GM-390 300 S00
OGM-3150 300 1500
LUGM-360 MC 320 00
LUGM-3100 NC 320 10040
LG M 5 550 300

Univerzalis  kivitel, CNC  kivitel, kélehdzdk,
mérdrendszerek, forgdes levdlasztdk, szuper
Fibb viltozatok |precizids kivitel, nagysebessépl kivitel, szog alatti
&5 opel&lk: kbel|Grolds, robotos kiszolgdlds, automatikus dtmérd
meérés, automatikus vall helyzet mérés, spedilis
gépek: korasztalos kbszorik (akdr 8400 mm § ) sth.

Furatkoszorik

Furat
Okamoto e e
IIG M-15NC 1l 6=150 125
IIG M-15NC Ill-2 6= 100 125
Fibb valtozatok [Ciklus  wvezérésd, CNC  Kivitel, kdlehuzak,
és opcidk: mérdrendszerek, 2 orsd, sth.
Kirasztalos sikkiszdorik
asztal dtmeérd | elforduld dtmérd
Dkamoio o i miagassdg mm
| PRG-6DXNC 600 750
I PRG-2DMNC 200 500
Specidlis gépek
HKarasztalos koszorik
Magyméreti palastkoszonik
Okamoto Csicsfészek kiszbnik

Fog kiszénik
Spedalis koszorik

Leppela gép
Munkateriilet
mm

AERO LAP JAERO LAP YT:300 30c300

Okamoto




HYUNDAI

WIA

Aszerszamgépeka precizios gépipar magjat képezik.

A Hyundai WIA az 1970-es evekben alakult meq, es azota is vezetd szerepet tolt be
szerszamgépek gyartasaban.

A cég a Hyundai Motor Group része, és folyamatosan fejleszti és bdviti
termeékpalettajat, hogy megfeleljen azipariigényeknek és a piacitrendeknel.

Az innovacid és a mindséq iranti elkételezettsegik révén a Hyundai WIA mara
globalis szinten elismert vallalat lett a gépiparban. A gépek tervezésénél a mindség
es ateljesitmeny mellett fo szempontok az alabbiak:

Rugalmas alkalmazhatosag: a gépek széleskdrien konfiguralhatok, igy
alkalmazhatdak az autdipartol kezdve egészen az altalanos alkatrészgyartasig vagy
szerszamgyartasig.

Ergonomikus kialakitas: az intuitiv vezérldrendszereknek kiiszénhetden a gépek
kiinnyen programozhatoak és Gzemeltethetdek, nagy figyelmet forditanak a gépek
egyszerid karbantarthatdsagarais.

https://machine.hyundai-wia.com/en/

1 revolverfejes eszterga Fiiggdleges eszterga

Esaterghlhats| Florss |Fondulat|Esxtergihatd | oy wnron  |Esztergilhatd | Elforduld |Fordulat | Esztergdlhatd| .
atm. mm furat | f/perc | hossz mm WIA #trm. mm dtm. | f/perc | hosszmm Telj. kW
2t 21 UL 2L 15/11 LV500 550 760 | 2000 600 72/185
il o] LU L 14/7,5 LV1100 1160 1355 800 1000 B5/45
=l L LY ol 15/11 LV4500 465 620 | 3000 465 26/18,5
=il = AL Ll 18,5/15 LVES00 850 850 2000 800 37/22
500 76 3600 720 22{18,5 Fébb
380 &5 AS00 565 18,5/15 vl hajtott szerszam, szerszam mérés, jobbos/balos kialakitds,
merdléc, két |éposds hidraulika
as0 &1 3500 659 26/18,5 é5 opcih: Ly
500 102 2800 780 26/8,5
570 117 2000 1043 35
Aol 2> 100 2200 e CNC karusszel eszterga
520 152 1800 3250 45/37
520 181 1500 3750 as/37 NWII.J\ wm-& Elforduld F:nuat Bzhzrgﬂhatﬂ Telj. kW
hajtott szerszdm, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb féorsd L atm. /perc = M
valtozatok |ateresztés, rudadagold, szerszam méréds, munkadarab LV L g il = = Al
=
és opcidk: |mérds, mérdléc, bab, Fanuc/Siemens vezérld II::::]IHM = Sl el Lt =
Forgacs szdllitd, mérdléc, automata szerszamtar, forgd
b i szerszam (menetelés, mards, koszorilés), szoghej
és opcidh: ' : :

2 revolverfejes eszterga

Foorsd
o sl s e L e L Il Frontorsds eszterga
atm. mm g f/perc | hossz mm KW e

230 51 | 6000 705 15/11 e [ AN i | R R

230 5 | 5000 673 22/11 ol R | L

230 B5 5000 700 18,5/15 fr 2200 260 a5 6000 170 15/11
LM2500TTSY Il | 390/300 81 | 4000 500 30/22 fLF 260011 360 55 4000 200 18,5/15
Fébb hajtott szerszdm, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb Fibb Linedris gorgds vezeték vagy cadszovezeték, hajtott
viltozatok és |fGorso dteresztés, radadagold, szerszam merés, valtozatok |szerszam, felsdpdlyds adagold, szerszam ménés,
opciok: munkadarb mérés, mérdléc, Fanuc/Siemens vezérld ds apeldk: [munkadarab mérds, mérdléc

Ll £ 2Nl d
rame e | Esttergaihats | Fdors |Fordulat| Esztergaihats | Tel]. |Revolverfe]
atm. mm furat | ffperc | hosszmm | kW db
XM2600 660 a1 4000 1540 30/22 | 11 multi
¥M3100 560 a1 3000 1540 37/25 | 141 multi
Fibb

hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorso, bab, szerszam merés,
viltozatok SRl ;

munkadarab méres, mdadagold
&5 opciok:




*AHyundai Wia termékei megoldast nyijtanak:
« acel es konnylOfem alkatrészek tomeggyartasara vagy egyedi gyartasara

v jarmuiparialkatrészek timeggyartdsara

+ kisésnagyméreti alkatrészek esztergalasara és 5 oldali megmunkalasara

» szerszamgydrtdsra és precizios szerszambetétek mardsara

» honyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

+ nagymeéreti hegesztett szerkezetek megmunkalasara

+ a széleskaril konfiguralhatasagnak kGszinhetden rendkiviilli madon az igenyeknek

meqgfeleltre szabhatd

SE2200LSY ESZTERGA

LM1B00TTSY ESZTERGA

B

KF52000 MEGMUNKALOKOZPONT

- |

HYUNDOAI

WIA

Fiiggaleges megmunkailokdzpontok

&3 opcidk:

I Telj.
i Asztal mm Laketek X, ¥, Z mm Fardulat =l
fiperc kW
12.000-24.000
i-CUTA000/4500 | 6500400/ B00%450 S50 000 00K 0 450 300 (BET30) 13/4 21
KF4 1000460 B0 450510 8.000/15.000 |185/11| 30/40
KF5 1300w 560 1050 560 510 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60
KF6 1500x670 1300670635 £.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60
KF7600L 2250760 2100 Tl 635 8.000/12.000 |18,5/15| 30740
FB50 1800x 850 1600850 580 12000 18,5/15 | 30740
F7508 1800w 700 1550k 7500 720 4500-12.000 |22/18%5| 20/30
F96e08 2700w950 2450960 850 2.000/12.000 (22/,18,5| 30/40
HI-MOLD&S00 1200w650 1100650550 20.000/24.000 | 22/18,5 30
Limearis gorgds vezeték vagy csuszovezetek, BT/BETAD, HSK AB3, BTS0/HSK A100,
Fobb viltozatok i = /

Srerszamkeészitd csomag, munkadarab mérés, srerszam mérés, 4. tengely,

FanuEiSiemens vererld
—

Fiiggdleges palettacserélas megmunké}ﬁkﬁiﬁu ntok

HrunCEn U - Loketek X, ¥, Zmm Fordulat Telj.
f/perc kW tir db

i-CUT400TD 2-650wA00 520w 4000 330 12.000/15.000 (BBT30) 14/4 14
KF4300D 2-660wA80 560430570 8.000-15.000 18.5/15 42
KF5200D 2-BE0wS70 Je 5200570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF&000D 2-950m650 B30 600xE35 8.000-15.000 18,5/15 45
Fobb viltozatok | BBTA0/HSK AG3 fdorsan keresztili hités, munkadarab mérés, szerszam mérés, mardléc,
&5 opcidk: kbrasztal, automata ajto

5 tengelyes megmunkalékdzpontok

HYLNDAI Fﬂl’ﬂl.llﬂ TElj. Saersz.ém-
Asztal dtm. mm Liketek X, ¥, Z mm Hien KW tir db

KF3500/5A 350 A0 B55x 500 12.000/20.000 |18,5/11 | 30/40/60
KFB500/5A 630 G50 520480 12.000/20.000 | 18,5/11 |30/40/50/50
KF7300,/5A 630 765 E50x520 12.000/20.000 | 22f15 A0/60
XF2000i 260 300 300w 200 24.000 12,5 20/40 .
KFG300 630 bS50 7ERx 500 15.000-40.000 31 34/68/102 e
XFE500 Bo0 B50 920600 15.000-40.000 31 34468102
Fébb opcidk: Siemens/Heidenhain vezérld, féorsdn keresztili hités, paletta cseréld

Vizszintes megmunkaldkdzpontok

HYUNCAI Fordulat Telj.
Asztal mm Loketek X, ¥, Z mm M kW
JH54000/5000 Il | 400x400 / 500x500 S60 G40 E60 730x T300E80 12.000/15.000 | 30/18,5 an
IHSSIWW Il | 630wAI0/E0MEN0 | 1050900 1000,/ 1400 1 200K 1370 | 6.000/10,000 | 45/35 a0
frHs06 500500 760K FO5X650 4.500/8.000 |18,5/15| 40
IIIHI.IIIIJ 0000 1000 21001350 1400 B.OOO/12.000 | 26/22 B0
[kH5300/8000 | 630x630/200x800 | 1050x850x1000/ 1400210501200 | 6.000/8.000 | 45/22 B0

1 Fibb valtozatok
E 5 opcidk:

Linearis gorgds vezetek vagy csuszovezetak, BT/BBTA0, HSK AG3, BT20/HSK A100,
Fanuc/Siemens vezérld, folyamatos osztaso asztal (B tengely)

Horizontal CNC furd-mardami

ordulat Telj. [Szerszi
vunces Asztal Lsketek X, Y, 2, W o )
i s s tperc KW | térdb
2 1. : 1 2
{ken1300C 000x 1500 3000 2000%1500% 700 500 37/30 | 60

KF7300 5A MEGMUNKALOKGZPONT [Fobb valtozatok

&5 opciok:

Fdorsdn keresztlli hitds, ndvelt fdorsd teljesitmény, mérdlée, ndvelt szerszdm sdly,
ndvelt szerszdmtar, novelt X,Y.Z loket, szigfe], Fanuc/Siemens/Heidenhaln vezérls, "B°

tengely




Hartfo(d )

A megmunkaldkdzpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektol a
hatalmas portidlgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkaldkézpont gyara hirnevéhez mélté mindségl és
megbizhatdsagu gépeket allit eld. A HARTFORD gépek megbizhatdsdgara jellemzd
azateény, hogy minden jelentdsebb gyarto - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhato a kisméretl fuggdleges geptal a
hatalmas 5 tengelyes portalgeépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagasld ellendrzétt mindség mellett talan az eqgyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Eurdpaban. Az elsd és egyedili tajvani gyarto, akinek sajat
vezerlovel (Hartrol plus)is elérhetd gépeivannak.

hartford.com.tw/en

Hartiord . |acstal mm Liketek X, ¥, Z | Fordulat | Tel]. |Szerszdmtir
mm f/pere ke db
SMC-5 G000 | S00wAD0x 300 10,000 37 14
LG-500 G20 G200 A 20n 450 B.000 &5 24
LG-800 950x510 | B0OxS10x630 | 8000 | 7.5 24
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 B.000 7.5 24
LG-1370 NEOQ| 1400650 | 1300w 700x650 B.000 11 24
LG-1570 NEO| 1600x650 | 1500w 700x650 B.000 11 24
MVP-8 1000x5%60 | B60x530x630 B.000 7.5 24
1150x5%60 | 1050x530x630 B.000 7.5 24
1270m600 | 1100m600x630 B.000 7.5 24
1400700 | 1300x700x650 B.000 1 24
MVP-16 1750820 | 1600xE20x 700 B.000 15 24
5-PLUS B 950520 B0 5200550 B.000 7.5 24
5-PLUS 10 1150520 | 1020x520:550 B.000 7.5 24
Fébhb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fSorson keresztili S-PLUS 8 ﬂdﬂgﬂlﬁ robottal
hites, nagysebessépll maras, novelt szerszamtar kapacitas,
novelt 27 |Gket, kirasztal sth.

Liketek X, ¥, Z
e mm fiperc kW db
1150600 | 1000 600 a30 6,000 A 24
1270600 | 1100x 600630 6,000 75 24
1400x650 | 1300 650 B00 6,000 i1 24
1450700 | 1300« 00660 4,000 i1 24
1750x820 | 1600x 820660 6,000 11 24
215082 | 2060xB20x660 6,000 11 24
22501060 2100x 1020% 820 4,000 15 24

Emelt ferdulat, ndvelt teljesitmény, hajtdémives orsdhaz,
féorsdn keresztili, hiités, nagysebességl maras, novelt
szgerszamtdr kapacitds, ndvelt 2" loket, kirasztal stb,

Hartiord Asztal | Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
dtm. mm mm fiperc kW db
5A-65E 650 6505450 10,000 | 7,511 16
54-B5EF 50 B0 5 e AR0 10,000 | 7,511 16
SA-30R 320 410x610x510 10,000 | 7.5/11 24
5A-950 200 S50 A5 50 20,000 |[18,5/22 40
Fibb Ernelt fordulat, novelt teljesitrmény, fdorsdn keresztili hiités,
viltazatok nagysebessdpll maras sth.
- &5 opcidhk:

- 5

HCMC-2110




Hartfo(q )

A Hartford termékei megoldast nyajtanak:

« acel és kinnyiafém alkatrészek timeggyartasaravagy egyedi gyartasara

* kis-, kizepes- ésnagymeretd alkatrészek gyartasara

= vasszerkezetek megmunkalasahoz

bonyolult alkatrészek 5 irdnyd megmunkalasara

+ szimultdn 5 tengelyes megmunkalasra

» kis-esnagymeretliszerszamgyartashoz

= tobb mint 12 000 Gzembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgep gyartasa)

-

Hartiord .| asztal mm Loketek X, Y, Z | Fordulat | Tel]. | Szerszdmtdr
mm fiperc | kW db
HMC-6 2x/630x630 | 7SOxVOOMESD | 6000 | 185 a0
HMC-8 2x/B00xB00 | 1000x 850950 6,000 18,5 40
HMC-10 23 10001000 | 1300x1000x1150|  6.000 18,5 A0
HMC-&00 630630 TS0 TG5O 6.000 18,5 L]
HMC-B00 B00xB00 1000 850550 6.000 18,5 A0
HMC-1000 | 10001000 |1300x1000x1150| 6.000 18,5 A0
Fébb Emelt fordulat, néwvelt teljesitmény, foorsdn keresztili hités,
valtozatok |nagysebességl mards, ndvelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: |osztdsd asztal (B tengely), sth. [a——

Asztal Loketek X, Y, Z

mm mm mm f/perc kW
PEM-115 | 16001400 | 2000x 1600x 1500 00 3.500 18,5
PEM-135 | 16001400 | 2500x2000x1500 700 2,500 26
PBM-=135C | 1800w 2000 | 40002 SO0 2000 700 2,500 37
Fébb Féorsén keresztili hiités, navelt asztalméret, ndwvelt X" laket,
valtozatok |ndvelt szerszamtar, kapacitds, folyamatos osztasd asztal (B

tengely), sth.

PEM-135B

Hartford _ Asztal Loketek X,¥,Z  |Fordulat| Telj.
mm mm fiperc kW
SW-gépesaldd |2400x 1450mm-tdl | 2200w 1600x 780mm-tdl | 4.000 22

G00Cx 2500mm-ig ﬂmzmm?ﬂmm--E
HSA-gépesalad| 2000x 1400mm-tol | 2250 1600x780mm-t6] | 6000 |18,5/32 @ ° ;
BO00w 3000mm-ig | 8000 4400x 1400mm-ig -

' TGW-106V 1150600 1000600510 10.000 11
ﬂ TGV-128 1350850 1200w BO0k 700 10.000 11 -
TGV-1612 1B0Cx 1300 16000 1200w 700 10.000 11 L

SBC-csalad 5X | 2000 1400mm-tdl | 20002200 1100mm-t6l| 15.000 [ 29,5
B00Ck 3000mm-ig | 6050k 3000 1100mm-ig

"W" tengelyes Normal gépek P
HSA-320 Hartiord Asztal Loketek X, Y, 2, W Fordulat|Telj. ¥ [ §
mm mm fiperc | kW ' §
VIV 50003000 mm-t6l | 5000x4200x 1000 1200 mm-tél | 6,000 22

gépesalad | 800043000 mm-ig | B00CkA300x 1000 1800 mm-ig

il :
i| F i VFCW BODMAD00 mm-tél | 6200x5500x 1200, 1800 mm-t61 | 6.000 | 26 &
J gépesaldd | 2000004000 mm-ig | 20200x 5500 1200 1800 mm-ig

E—— ,-., —— slivanyo o
| F‘i‘ f Hartiord _ Asztal wwmu ;.I:T | Fordulat | Tel].

mm mm fiperc | kW
P . /% i ] AERD 2000 2000mm-tdl 2200025000 1100 mm-tSl 24.000 | 36
L R pépesaldd | 10000x4100mm-ig | 100006001300 mim-ig
[ r Emelt fordulat, fdorsén keresztili hités, nagysebessépll mards,
- | Fibb ;
§ .,-// ieatok mozgd keresztgerenda, ndvell szerszdmtir kapacitds, ndwvelt 2"

loket, névelt munkatér magassdg, 5 irdnyd automata fej,
ésopciok: | G
AERD-B626 kiilonb&zd szogfejek, stb.




@ ROMI

Azinnovacié hagyomanya mar 90 éve! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Américo Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezeté
szerszamgeép, mlanyag froccsdntd gép és aluminium 6ntd gépek gyartgjava valt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriiletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi teriileteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mez6gazdasagi gépek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhatd és hatekony megmunkalasi megoldast is
kapavasarle.

Tébb mint 90 éves szakmai tapasztalat és tobb mint 150.000 legyartott gép
mutatja a ROMI teljes elkdtelezettségét a vevdi elégedettség irant. A szoros
egyuttmukodések és kapcsolatok kialakitasa a vasarléval ez egyik legnagyobb ROMI
érték.

www.romi.com/en

C% 1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| F6orsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kW
T240 455 52 1000 2.240 5,5

T350 520 52 1500 2.000 5,5
T500 660 52 2250/ 3250 1.800 5,5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
P Es 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 40B 815 65 3000/4000/5000( 1.180 11

Fébb
valtozatok
; és opciok:

Kalénb6z6 tokmanyok, digitdlis kijelzd, Utkozék, késtartok,
babok, stb.

T

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulé| Adagolhaté | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
@ atm. mm| rud atm. mm hossz mm f/perc kW
GL 170G 410 42/51 200 6.000 11
GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64 /76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/89/102 1200 3.000 30
G 550 685 89/130 1300 2.000 33,6
F6ébb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fémotor,
és opcidk: |nagyobb fGorsé ateresztés, robot, stb.

GL 350M

Vegyesiizemii CNC esztergak

Elforduld| FGorsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
@ atm.mm| atm.mm hossz m f/perc kw
470 53/65 1 4.000 9 9
C570 570 65/ 80 1,5 3.000 11 =
670 104 2 1.800 18,2 d
680 104 2/3 1.800 30 ﬁ
C 830 850 160 / 260 3/5 1.000 30 =
C 1000 1000 320 3/5 500 30
C 1000BB 1000 375 3 400 30

Gépi tokmanyok, babok, revolverfej, gépi szegnyereg,
. L, forgdszerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.
és opciok: C570

valtozatok




A ROMI termékei megoldast nyajtanak:
» vegyes (izem( CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
« oridsiesztergdk, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara

bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
o kis-eésktzepessorozatgyartasara
» hagyomanyos esztergakis elérhettk a kinalatban

C1600H

D 800

DCM 620-5F

-

VTL 2000

@ ROMI

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elforduld| FGorso furat | Esztergalhaté | Fordulat

atm. mm atm. mm hosszm f/perc kw
C 1100H 1110 375 2-9,5 500 53
C 1290H 1330 375 3,5/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114
C 2600H 2580 305 4-12 300 114
F6bb Gépi tokmany, allé és mozgod bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgdcsszallitd,
és opcidk: |[stb.

=

-

Fiigg6leges CNC megmunkalékézpontok

Asztal LoketX, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
@ mm mm f/perc kW db
D 600 914x560 | 600x610x640 10.000 18,5 20
D 800 914x560 | 800x610x640 10.000 18,5 30
D 1000 1220x560 [ 1020x610x640 10.000 18,5 30
D 1250 1320x560 [ 1270x610x640 10.000 18,5 30
D 1500 1700x750 [ 1530x760x760 8.000 22 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x470 15.000 11 30
DCM 620-5F | 4tm. 600 | 620x520x470 10.000 10 30
F6bb Emelt fordulat, nagysebességli mards, f6orsén keresztili
valtozatok |h(ités, munkadarab mérés, szerszam bemérs, méréléc,
és opciok: [forgacsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggobleges esztergak

@ Elfordulo Esztergalhatd Fordulat
atm. mm atm. mm f/perc kw
VTL 500 740 500 2.500 21
VTL 700 750 700 2.000 34
F6bb . [ . - [ . sl
. Forgdszerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgacsszallitd
valtozatok e Ay i
) L, méréléc, automatizalasi funkciok, stb.
és opciok:

Q

CNC karusszel esztergék

Elforduld| Esztergalhat6 | Esztergalhaté | Fordulat
atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kw

VT 1400M 1600 1600 1500 335 84
VT 2000M 2200 2200 1500 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 84
FGbb

véltozatok |Forgacs szallitd, mérdléc, olajlevalaszto, forgdszerszam stb.
és opcidk:




JTEKT

.Hogy egy erésen versenyképes steering system beszallitéklegyiink”
Ennek az alomnak a megvaldsitasa érdekében 2006-ban a Koyo Seiko és a Toyoda
Machine Warks egyestilt, és megalakulta JTEKT.
A JTEKT csapagy lzletaga Koyo markanév alatt, a szerszamgép szekcid pedig
TOYODA markanév alatt ndvekedett.
A kilsé koérnyezetben talalhatd szamtalan probléma (dekarbonizacio, autok
villamositasa, korona-virus jarvany, félvezetd-kindlat stagnaldasa stb.) miatt
elkezdték feltarni a tovabbi fenntarthaté névekedés lehetséges madjait, ez a
s ,JTEKT Reborn” (Gjjaszilletés) kezdete.
+,Ennek a szinergianak a megvaldsitasaval megerésitjik a JTEKT markat, mint

! globdlis vallalatot, és Gjalapot épitiink az Uj Gizletfejlesztéshez a kormanyzason tal.”

https://www.jtekt.co.jp/products/machine-tool/

< PDAIE d 2reid 2 (] dl( 0 DO 0 ﬂ'l:ﬂT
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
J TEKT |Palettamm mm f/perc kw db "-i
FH5000S-i 550x550 800x800x880 15.000 37/22 60 :
FH5500S-i 550x550 900x800x880 15.000 37/22 45
FH5500SX-i 550x550 900x800x880 15.000 45/30 45 E -
FH630SX-i 630x630 1.050x900x1.050 6.000 30/22 40 i
FH800SX-i 800x800 | 1.450x1.250x1.550 6.000 30/22 60 e — .
FH12500SX5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 6.000 55/37 60 ' e
FH12500SW5-i | 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 4.000 55/37 60 i :
FH16000SW5-i | 1.600x1.250 | 3.000x1.900x2.100 4.000 55/37 120 _w
. Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orsén keresztili hiités,
F6bb valtozatok o p .. Ao " "
nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitds (akar 320),

RS folyamatos osztasu asztal (B tengely), stb.
FH5000S-i
R
— L
[ E < PDAIE d 2reid 20 dl( 0 DO
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
Palett:
]TEKT aiettamm mm f/perc kw db

FH630SX-5A 630x630 800x850x1.050 15.000 55/37 60 (121)

FH630SX-5A

Fogaskerékgyarté (skiving) megmunkalékézpontok

Max. munkadarab | Loketek X,Y,Z | Max Foorso Rotacios
JTEKT ) fordulat | fordulat
méret mm mm modul
f/perc f/perc
GS200H 220x100 470x360x320 3,5 6.000 3.000
GS700H 700x500 900x850x900 6 6.000 1.000

fl

I

T

} {
L

GS200H




JTEKT

A JTEKT termékei megoldast nyajtanak:

* jarmualkatrészek gyartasara

« acel és konnytfém alkatrészek ttmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
* kicsi, kdzepes-és nagymeret( alkatrészek gyartasara egyarantalkalmas

« alkatrészekkiilst és belsé fogazasara

alkatrészek palastkészorilésére

specialis CAM palastkészoriilésre (vezérmitengely)

Palastkoszorik

Atméré mm Max. hossz mm
GL3i 60 250
GL4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GL5i 220 320/630/1.000/1.500
GL32Mi 150 350/630
Select G7 650 1.000/2.500/3.200/4.000
GE3i 60 250
GE4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GE6i 550 1.000/1.600/2.500/3.200/4.000
Univerzdlis CNC kivitel, kélehuzok, specidlis babok, novelt
. . . |koszorulési  sebesség, CBN k& hasznalat, elforduld
F6bb valtozatokés | =~ . - (14 A
., koszorlfej, automatikus mérés kompenzaldssal, novelt
opciok: te 2 ol L g } ,
k6atmérd, specidlis koszorilési ciklusok, automatikus vall
helyzet mérés, stb.

Kdszoriik széles valasztéka érheto el a JTEKT kinadlataban:
palast-, furat-, csics nélkiili, sik-, CAM palast- és specialis kdszoriik

GE4Pi-100 GE3i-25(PRO)

ol GEG6i-400




@ FiLTERMIST @@

Dlajkid elszivd berendezések atiszta levegoért!

A gazdag multtal rendelkezd angol FILTERMIST vallalat Eurdpa legnagyobb
hitdvizpara- és fistelszivo berendezéseket gyarto cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsolo gépek munkaterében keletkezd gozdk (para, olaj, fist) elszivasara
alkalmasal.

Tabb mint 50 éve a vilag vezetd gyartdi a Filtermistet valasztjak, mely vildgszerte
tibb mint 60 orszagban biztosit helyi tamogatast!

www.filtermist.com

Dlajkod elszivék

ﬁ Elszivé kapacitis | Teljesitmény | Csdcsatlakozds
- mt / dra kw dtm. mm
Filtermist 5200 180 0,18 73
Filtermist S400 435 0,55 148
Filtermist 5800 200 0,55 148

Filte rmist FX4002 1250 1,1 148
Filtermist FX5002 1675 1,5 158

Filte rmist FXG6002 2000 2,2 158
Filtermist FX7002 2750 2,2 198
Fébb viltozatok és  [Rozsdamentes kivitel, utdnszdird, tizesapda, eloszidk,
opcidk: teljesitmeé ny jelzd, sth.

Miért érdemes olajkbdelszivd egységet hasznalni?

* Azolajkid karosazegészségre.

* AzolajkOd miattcsiszossavalika padlo.

* Karosndnak az elektromos berendezések és dramkiriik.

* Azolajkid bevonatot képez a szelldzocsdveken, ami tlizveszéllyel jar.
* Ajogszabalyieldirasok vilagszerte egyre szigorubba valnak.

Miért érdemes Filtermistet valasztani?

* Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis a legtdbb szerszamgéppel

* Kedvezd ar, szeles termekpaletta

* A Filtermist egységek csiikkentik az energiaellatas és fltés kdaltségeit dgy, hogy a
tiszta levegit visszakeringetik az izemi helyiségbe

* Mivel ritkan kell cserelnia kedvezd ard sziirobeteteket, igy a karbantartas koltsegei
isalacsonyak




 FiLTERMIST

Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatoak?

* szikraforgacsolokhoz

* koszarligépekhez

* megmunkaldktzpontakhoz
* esztergakhoz

Felszerelésilehetosegek

* kizvetlen felszerelés

* padldallvanyok

* gépre szereltallvanyok

* CSX mobil dllvany elélevalasztdval

Kiegészito termékek

A Filtermist szamos kiegészitével rendelkezik, melyek
kitnnyedén illeszthetdek a berendezéshez

Kiegészitd - F Monitor 2 és 2+

Az F Monitor 2 és 2+ méri a légaramlast és az iddt, emellett az
F monitor 2+ tovabbi funkcidja a vibracio és a homeérseék-
letrmérés.,

A Bluetooth kapcsolat lehetdveé teszi, hogy a felhasznald
kiinnyedén beallitsa egy specialis applikacion keresztiil az idd,
a légaramlas, a vibracid vagy a hdmérséklet paramétereit,
inazitva a sajat gyartasi folyamathoz.

F Monitor Essential

Az F Monitor Essential méri a légaramlast és jelzia kezeldnel,
ha Filtermist egységet szervizelnikell,

A masodlagos szlrok az olajfist és a finom kodrészecskeék
kiszirésére alkalmasak.

Az 5 Fusion és FX Fusion sikeresen eltavolitja a finom olaj
felhasznaldsa soran keletkezett szubmikron részecskéket.

Szemcselevalaszto

A Fitermist ciklonolk tsszegydjtik a port és a forgdcsot még
azeldtt, hogy azok bejutnanak a Filtermist egységbe.




SUG:INO

Sugino moso- és sorjazokdzpontok, szaritdoegységek

A gyarat 1936-ban alapitottak Japanban, csotisztitasra specializalodva. Majd az
1964-ben megalkotott nagynyomasi pumpajuk 4j terdletet nyitott szamukra a
vizsugaras vagogépekhez, és elvezetett a ma is népszerll JCC mosd- és
sorjazogepekhez, szaritogepekhez, valamint a mikro buborekos folyadektisztito
egységhez.

Moso-éssorjazoberendezésel
A JCC nagy-nyomasl mosd- és sorjdzorendszerek precizios mosas révén eltavolitjak
anehezen elérhetd teriiletekrdl is a forgacsot, elvégzik a sorjazast és zsirtalanitast.

= Stabiltermékmindseget biztositanak,

* magasfokul tisztasagot eredményeznek,
+ munka-megtakaritastindukalnak,

« folymateqgyszerisitést eredmeényeznek.

Moso- és sorjazoberendezések

= nyomas | Aramlas | loket (X/Y/Z) |gyorsjarat (X,¥,Z)| foorso poziciondlasi | szerszamtar
sSUGINO .
Mpa Ifperc mim mfperc sebesség | pontossdag mm db
JCC 104 max. 50 29* 75045004500 B max, 1.000 0,08 &
JCCIAWIDE | max.50 | 29% | 1000/500/500 Bl max. 1.000 0,08 3
JCC 403 U-JET max. 50 29* 504500/ 400 B0 max. 1.000 0,08 [
* 50 MPa-nal
e
JCC-104wide
Szarito egységek

Legbefuvasos szaritd (JCC BO2 Blow) egységeik energiatakarékosak, nagy-
hatékonysagulszaritast tesznek lehetéveé alacsony akusztikus zaj mellett.

Wakumaos szaritd (ICC 812 VCD) és kompakt vakumos szaritd (EVADRY): mosas utan
a munkadarabon maradd nedvesseéget eltdvolitia a vakuum réveén, meg a
legnehezebben elérhetd terdletekrdlis.

Vakumos szaritd egységek
vakumpumpa | vakumfiilke
| ]

SUGINO tel]. kW méretmm | gépméret mm

EVADRY 2,2 00 3000 1500 GO 1 100 1000
EVADRY-WIDE 5,5 B0 51 7 300 1001 700 1370

Mikrobuborékos folyadéktisztito egység

A JCC-HM mikrobuborekos folyadektisztito egyseg eltavolitja a finom-
szennyezidéseket és olajat a folyadékokbdl. Széleskérien hasznalhato a vizben
oldado tisztitofolyadékoktol az olajalapi hatéfolyadékokig.

+ Ndveli afolyadékcsere ciklusanak idejét, igy csikkenti a folyadékcsere kiltségeit.

« Javitja azalkatresz tisztasagat, a megmunkalas pontossagat, igy a mindseget.

+ Védianagynyomasu szivattyut, igy alacsonyabb a karbantartasikiltséqg.

+» Csilkkenti a kellemetlen szagokat, baktériumokat, javitja a munkakdrilményeket.




metal

Optimalis vizminoség amaximalis precizio érdekében!

Afenntarthatdsag az elsodleges fokusz a megalakulas atal

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgdcsold gépek nélkiltzhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 koziitti PH értéket
biztositallandaan.

lgényeseténakar megduplazhato a teljesitmény két darab sorbakatesével!
www.easymetal.com

A sztori 1925-ben kezdddott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specidlis
szerszamtartokat fejleszteni es gyartanivezértarcsas esztergakhoz.

Fokuszdlva egy innovativ és kiemelkedGen pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagépekhez piacvezetivé valtezen a teriileten.

Mara a cég mar piacvezetd vilagszerte ezen a terileten, és kdrilbelil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppinger szerszamtartok kozatt fix és forgo szerszamtartok is megtalalhatoak.
www.eppinger.de




M{E

A csapat

Az eqgyik legnagyobb erdforras a munkatarsakban rejlik. igy nagy hangsulyt
fektetiink a kiizos programokra, csapatépitokre, egyéb események, melyek
segitik amindennapi egyittmdkodeést.
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Tanacsadas

lerileti kepviseld munkatarsaink a
technoldgiai részleggel egyeztetve a
vevdi és a gyartasi igényeknek leg-
teljesebb mertékben megfeleld, ki-
elégitd, koltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkrét igény esetén iddtanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyartd szakemberei-
nek bevonasaval.

Szerviz szolgaltatas
Cégink teljeskdri szerviz szolgaltatast

is biztosit vasarloi szamara a felmérés-
tdl a belizemelésen ata javitasokig.

Az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
altal kepviselt markak esetében a
felkészilt, tibb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkezo 14 fos szervizecsapatunk all
igyfeleink rendelkezeésére az alabbi
tevékenységek kapcsan:

» Uzembehelyezésifeladatok

= Garancia idon beldli
hibasodasok javitasa

es tali meng-

= Megeldzo karbantartasok

= Gyari opcidkon kivali tovabbi opciak
kiépitése

= Gepallapot felméresek

« Geépfeldjitas

X
Alkatrész tamogatas

Teljeskord alkatresz-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gépek-
hez! Nagy értékl raktarkészletet tar-
tunk fabb alkatrészekbdl és kopoalkat-
részbdl egyarant, melynek készén-
hetden szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk rdvid hatariddvel a gyartai
raktarokkal egyiittmikidve.

o

Dktatas

Az altalunk eladott udj szerszam-
népekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitas) részekbdl
dllnak. Tovdabbkeépzéseket biztositunk,
melyek a hatekonyabb munkavégzést
segitik, valamint vallaljuk dj kollégak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/ feladatra orientalva.

Események

Cegink rendszeresen reszt vesz a leg-
nagyobb szerszamgép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréningeket eés nyilt napokat is
tartunk bemutatdterminkben Sziget-
szentmikloson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu
szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu
technolagia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu
alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
pénziigy: +36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu

2310 Szigetszentmiklds, Leshegy u. 14.




HYUNoAI

WIA

{7 NakamuraTome

Okamaoto

MITSUBISHI |
ELECTRIC

.nijgg ] ii 1
_ niiilﬂggmml =
Rl lsllag

\L“_

202504

M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
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