TARTOZEKOK

Hartford

Standard: @

; LG-800 NEO | LG-1000NEO | LG-1370NEO | LG-1570 NEO )aarc
Tetel | Opciondlis; %

=
MQ.:E_

I

4

. Teljesen zart froccsenésvédé burkolat
. Teljesen zart froccsenésvédé burkolat CTS-hez
. HGtérendszer

. HGtofolyadék 6blits készilék
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. HOtofolyadék-fuvokdak az orso korul

. Orso olajh{té

. Levegé fuvas az orson keresztil

. Asztal melletti Iégfvas M50 vezérlés

9. Automatikus zsirkené rendszer

10. X / Y / Z tengely golyésorsé kényszer nyomds
11. HUt6viz tartaly

12. Csuklos tipusu forgacsszallito

13. El6Ire szerelt csiga tipusu forgacsszallité
14. Fénycso x |

15. Fénycso x 2

16. Orso levegofiggony

17. HUtoviz pisztoly tekercs csovezéssel

18. Hidraulikus tomlé Hitéfolyadék-pisztoly
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Hartrol Premium vezérls
5-éves garancia a szanvezetékekre
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19. Leveg®d pisztoly

20. Szintezd csavarok és blokkok

21. Alapozé csavar, betonhoz

22. Tavvezérelt kézi impulzusgenerator

23. Konvekcids hécserélé vezérlésben

24. Légkondiciondlé elekiromos szekrényhez
25. Automatikus kikapcsolds

26. MUkodés befejezé lampa

27. RS-232Interfész

28. Kezelési kézikonyv és elekiromos rajzok
29. Szerszamcsomag

30. #408000f/perces ékszijas orsd

31. #4010000/12000f/perces ékszijas orsoé
32 .#40 10000/12000/15000f/perc DDS kdzvetlen orsod
33. #40 Tarcsa tipusu szerszamtar

34. Felfiggesztett kezelédoboz

35. Orson keresztili hités CTS

36. 20BAR orson keresztili hités

37. 25Bar/40Bar/70Bar orson keresztili hGtés
38. NCkorasztal

39. DNCSzoftver

40.Automatikus szerszdmhossz mérés

Website —

41. Automatikus szerszadmhossz és atméré mérés
42. Automatikus munkadarab mérés
43. Zart hurka linedris skdla poziciondlé rendszer

44. Kéd hités rendszer
45. Olajkdd-gydjté rendszer

She Hong IND U STRI AL CO. LTD.
O r O r No.3 Jingke N. Roaa, Taichung City, 408 Taiwan
www.hartfora.com.tw  Tel: 886-4-23501980 Fax: 886-4-23581793

CAT.No.: 20231113 -EO3
A kataldégus grafikus szovege regisztrdlt. Azok
akik Ujranyomtatjdk felelésséggel tartoznak.
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Automatizdlds / Intelligens

Applikdcids program

Intelligens kulcs technoldgia

J
‘ A Hartrol Premium minden alkalommal informdlja a gép dllapotardl ’

A Hartrol Premium széleskord automatizdldsi
megolddsokat, mesterséges intelligencia
automatizdlds részletes tartalmat,
= esettanuimanyoka és egyéb automatizaldsi
E projekteket kindl, lehetévé téve, hogy jobban
megértsék a Hartford exkluziv technoldgidjat

Paraméter jellemzdk
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Hartrol Premium sz&amitdgépen
A HP applikaciot és a Mitsubishi standard CNC
interfészt futtatni lehet a szamitdgépen (Notebookon)

=y
> Hartford
) Sk il

Hartford APP Store

A {6 technoldgidk tartalmazzdk az intelligens irdnyitdsi funkcidkat, figyelmeztetéseket, és diagnosztikdt,

Utkozés

megeléz8 képességeket, 3D szimuldcidt, és szamos egyéb intelligens technoldgidt, melyek ndvelik a gép
teljesitéképességét. Ezek a technoldgidk lehetdvé teszik a gép jelenlegi dllapotdnak valds idejl szabdlyzdsdat,

biztositva a preciz megmunkdldést
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mobile phones.
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Képzelje el, a jovd gépeinek milyennek kellene lenniUk

+ Tavvezérelt mobil mUkddtetés
+ Hartrol Plus Sync & Frissités

+ Kapcsolat a felhaszndldkkal .
B

+ Diagnosztikai jelentés az orsé
mUkodéserd|
+ Hibajezési rendszer

+ Ors6 hédeformdcié kompenzdcio
+ Ontvény hddeformdcié kompenzécid

+ Hészimmetria / héegyensuly -’l- A
)
+ Arcfelismerd rendszer
Al 9
=g

+ Intelligens hatékony forgdcs
OsszegyUjtés




Automatizdlds / Intelligens
Applik&cids program
Intelligens kulcs technolégia
Parameter jellemzdk

Intelligens automatizaldas
gyartésor egység

Professziondilis inteligens automatizdldsi gydrtdsor tervezés, legyen az 1-1, 1-2, 1-3, vagy tébb, testre szabjuk az
automata gydrat az On szdmara, hatékonyan csékkentve a kéltségeket és ndvelve a versenyképességet .

KonnyU elkezdeni

A Hartford Robocell professziondlis robotképzést kindl Onnek,
amely gazdag automatizdldsi éiményt nyujt, hogy
kdnnyedén megtanulhassa és kdnnyen kezelhesse
automatizdldasi rendszereit.

Mindség-ellendrzés

Az automatizdldsi rendszereknek minden szakaszban
szigoru mindségellendrzési teszteket kell elvégezniUk, mint
példdul a konstrukcio, dsszeszerelés, tesztelés, végsd ellendrzés
és szdallitds, telies mindség ellendrzési folyamatok az ésszes
termék szdmdara.

Professziondlis elemzés
A Robocell Megmunkdlds optimalizélé szerviz lehetévé teszi,

hogy a csucson legyen a professziondlis megmunkdldsi
modszerek segitségével.

01

Automafikus
ajté

Automatikus
Interfész

| hidraulikus .
interfész =

[l <o

Az automatikus interfész definicioia:
@ Automatikus ajtd

o Pneumatikus/automatikus ajtd, kezeldi ajtd
o Pneumatikus/ szervo automatikus ajtd, jobboldali
ajté

@ Automatikus interfész

e | / O elékésztés

e Profibus Link el6készités

e CC-Link el6készités

e EtherNet / IP Link el&készités

@ Pneumatikus /hidraulikus interfész

* 1/2/3 Cella automatikus pneumatikus/
hidraulikus interfész a gépben

@ Egyéb opcidk

* Nagynyomasu szor6 fuvoka automatikus
elékészitéssel

* Rozsdamentes alap

* Nagy mennyiségU forgdcs eltdvolitd rendszer

kétoldalon csigdkkal.

03 Részletes specifikdcidkért, kérjik, vegye fel a kapcsolatot értékesitési munkatdrsainkkal

Optimalizdlt teljesitmeny a sebesseg | LUk
es forgacsoldsi hatékonysageért. E’L Iy A

Kifejezetten az elekiromos jarmuUvek, az aluminium és az acélfeldolgozd . Ji‘;f “ﬁ‘-“ .
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ipar szadmdra tervezték, ez a legjobb megmunkdld partner, amely
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javithatja a feldolgozds hatékonysagdt.
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Bicikli alkatrész B Bicikli alkatrész C

Bicikli alkatrész A

Auto akkumuldtor box

Hajtomd fedél

Auto motor fedél

asi tesztek

Valds forgdcso

Modell : LG-1370 NEO

FBorsd : 12,000 f/perc#40 Ekszij hajtds 15kW e Alkatrész anyaga : S45C

Menetforas

Sikmards Vegmaras

Szerszdm atméré @80 mm Szerszdm atmeéré @ 63 mm Szerszdm atméré M20 x P2.5 mm
Elétolds 4,800 mm/perc Elétolds 4,000mm/perc  El&tolds
Fogdsmélység T mm Fogdsmélység 30 mm
Vagas szélesség 65 mm Vagas szélesség 2 mm
Forgdcs térfogat 312 cm3/perc Forgdcs térfogat 240 cm3/perc

Szerszm atmérd  @17.5 mm
500 mm/perc El6tolds 350 mm/perc
Fogdsmélység 20 mm Fogdsmélység 30 mm

Orsé fordulatszdm 200 f/perc Orsé fordulatszdm 1600 f/perc

Az ebben a katalégusban feltintetett eredményeket szigor teszt feltételek mellett hajtottuk végre, specidlis kérnyezetben.
Mas teszt feltételek mellett és nem idedlis kornyezet mellett ezek a teszt eredmények eltérhetnek az ebben a katalégusban
ismertetett eredményekidl. | 04 ‘



Automatizdlds / Intelligens

A legelso lepés a teljesen intelligens
megmunkaldas felé.

Applikdcids program

Intelligens kulcs technoldgia

Paraméter jellemzdk

Mi a HartrolPremium ?

A Hartrol Premium egy vadonatyj intelligens
vezérld Hartrol, Hartnet és Hartford elekfromos
funkcid egyUtt, amelyet a Hartford fejlesztett ki
és gyartott le.

A HMI és a kezelés felhaszndldbardt, amit elérhet:

1. Intemnetes csatlakozds, adatgydijtés és elemzés,
figyelés mobil eszkdzdkkel.

2. Intelligens kontrol: Az emberi mulasztdsok kijavitasa
és kezelési bdzisok.

3. Uj applikéciék valdsidejd frissitése.

v

Erre az inteligens vezérlére van szUksége

Hdarom f& megolddsdval a Hartrol Plus a megmunkdldst a kdvetkezd szintre
emeli. A rendkivUl optimalizdlt és intelligens vezérlbk még tébb képességet
és teljesitéképességet hoznak a fémforgdcsold folyamatba. Egyszer(
haszndlattal, fejlett automatizaldssal, és intelligens adatgydjtéssel a Hartrol
Plus nélkUlozhetetlen eszkdz a gydrtdsi folyamat termelékenységének
ndvelésében.

A kéltsegek 20%-al csokkennek

Tobb érintéses képernyd
Intelligens CCD tavvezérelt irdnyitds
tamogatds E-book

S Tavvezérelt ierdnyitdst Forgdcsoldsi
viszonyok szdmitdsa Szamoldgép
készenléti mod

/'

A termelékenyseg 23%-al novekszik
HartCAM

AFC= Automatikus elétolds kontrol

Vezérld. $SS-4G

Megmunkaldsi idé visszaszamldlds egyedi mondatokra
Optimalizétt megmunkdldsi program

Automatikus mérés

Hartford felhaszndloi kapcsolat &

Intelligens
funkcidk

Hartrol
Premium

\ j O Hiba bejelentés

9 T4v diagndzis

| Intelligens |

iy Q@ TAvoli érték ndvelés
‘ konstrukcio

A hatekonysag 20%-al novekszik
MES(Gydrtdsvégrehajtd rendszer)
Gépkihaszndltsdg-menedzsment Kezelbi
teljesitmény menedzsment a nap 24

ordjdban

Tavoli menedzsment Hartford

felhaszndldi kapcsolat

@ Tavoli figyelés &
menedzsment

%

Miért tekintik a Hartrol gépet a szerszamgepek Tesldjanak?

Azintelligens gép olyan gép, amely éndlldan gondolkodik, és mindig eldre Iatja és elékésziti a megolddsokat a felhaszndld eldtt (THINK
AHEAD]. Az intelligens gép folyamatosan segiti a felhaszndldkat a megmunkaldsi hatékonysdg, az energiatakarékossdg,
javitdsdban, a felesleges mozgdsok elkerUlésében. Az ok, amiért egy okosgép képes inteligensen gondolkodni, a Hartrol
Premium intelligens vezérléhdz hasonlit, hasonldan a Tesla autd kdzépkonzolidn taldlhatd kildnféle intelligens
szoftverekhez , amelyek lehetévé teszik az autondm képességek kialakuldsat. Mig a gép hardver jarmUveként szolgdl, az
intelligens gép az Al (mesterséges intelligencia) és az IoT (intelligens eszkdzok hdlézata) segitségével haszndlja az intelligens
funkcidkat. Példdaul az Al teljes gép hékompenzdcidja biztositja, hogy a megmunkdldsi pontossdgot ne befolydsoljdk a
koérnyezeti hémérséklet vdaltozdsai. AFC automatikus elbtolds-szabdlyozds, Al szerszdmtorés észlelés, és spirdlis interpoldcids
megmunkdlds jelentésen csdkkenti a szerszdmkopdsi problémdkat. Ezenkivil szdmos applikdcids funkcid, mint példdul a
felnaszndldi kapcsolat, a Hartnet termelési rdta menedzsment, az az automatikus mérés lehetévé teszi a felhaszndldk
szdmdra, hogy intelligensen felUgyeliék a gép karbantartdsat .

Ez egy szoftver alapu gép.

Feldolgozd&g

Feldolgozdg

B Egy kattintdsos gépbedllitas ( a
sebesség és a pontossag
optimalizéldsa

B HCP, automatikus G kéd generdlds
(a programozdsiidé csdkkentése
80% -kal)

m Munkadarab-kalibralds,
szerszdmhossz-kompenzdécio  (80%-
kal csékkentve a bedliitasi idét)

B Szamldlasi iddzité feldolgozdsa (az
anyagok elézetes elbkészitése a gép
Uresjératiidejének elkerilése érdekéb

® Akatrész Gzemoéra statisztika
(Karbantartdsi emlékeztetdk, )

- Gépkihaszndltsdgi jelentés (nincs
szUkség kézi rogzitésre)

® Eco funkcié (energiatakarékos
készenléti mod, kornyezetbardt
széndioxid-csdkkentés )

m Telies gép hékompenzdciod (pontossdg
fenntartdsa a nappali és éjszakai
hémérsékletvaltozasoktdl figgetlenil)

m AFC automatikus elétolds sebesség-
szabdlyozds (23%-0s megtakaritds az
Ujramegmunkdldsi idében)

m CCD felUgyeletiméd (a gép tavoli

felugyelete bdrmikor, bdrhol)

%]



Automatizdlds / Intelligens

Applccics program Milyen exkluziv technologidkat kindl a Hartford APP?2

Intelligens kulcs technoldgia

Paraméter jellemzok

Az infelligens gépek szamos erdteljes infelligens funkcioval rendelkeznek, hogy megfelelienek a
kilonboz6 feldolgo-zdsi igényeknek. Még tobb intelligens funkcid vdr felfedezésre és haszndlatra. Ha
barmilyen mas kovetelménye van a Hartrol Premium intelligens funkcidival kapcsolatban, kérjuk, forduljon
értékesitési képviseldinkhez.

0
>

HartrolPremiom

Al kdrnyezeti hdokozta deformdacid

kompenzdacio (opcid)

FUggdleges megmunkdld kdzpont: 0,03 mm

A héokozta deformdacié probléma 60%-al javult.
Allandé hémeérsékletl szobdban ié pontossda érnetd el.

Al arcfelismerd rendszer (opcid.)

Arc azonositd naplo - jogosultsag felismerésiidd : 2 mp
Felismerési pontossdg: 100%

A hangsuly az intelligens csiga berendezésen (opcio.)
50%-0s hatékonysag ndvekedés
m Az intelligens csiga automatikusan folytatja a vasforgdcs fisztitdsat
az orso elektromos drama alapjdn.
m Az intelligens csiga automatikusan visszafordité Uzemmaoddot haijt
végre, ha a vasforgdcs mennyisége tUl nagy, megakaddlyozva
a gép ledlldsat. A csiga felllrdl fedett.

Online frissités
Az intelligens telefonhoz hasonld online frissitési rendszer biztositja,
hogy az operdcids rendszer mindig a legUjabb Hartford verzio lesz.
246ra = EI6 frissités, nincs hatdr, nincs idézéna eltérés.
UJ ==p Szinkronizdlva a Hartforddal a

legUjabb informdciokért és funkcidkért.
Konny( = Frissités egy billentydvel, kdnnyU és gyors

Tavoli mobil kezelés (opcid)

A gépet otthonrél fel lehet ébreszteni a hiberndlt dllapotbdl
egy mobiltelefon segitségével és el lehet inditani a melegitési
programot, igy a munka azonnal elkezdhetd, amint beér a
mUhelybe. Még ha nincs is kdzvetlenll a gép elbtt,
kontrolldlhatja a jelenlegi dllapotot és a gép informdcidit.

Grafikus felhasznaloi felbletek munkadarab bedllitds-
hoz, ellendrzéshez , szerszambedllitashoz (opciod.)

m Egyszer( haszndlat

m A haszndlhatdsdg ndévelése

m A kézi bedllitdsi feladatok kikUszobdlése

m A hatékonysdg ndvelése

— Hartford ZDT (nulla allasidd)
MegszUnteti a gép dlidsidejét és ndveli a hatékonysagot.
IDT —

, m Egyszer( haszndlat
' m Ellendrzi egyértelmlen az alkatrészek dllapotdt
m A varatlan dallasidé kikUszébolése
m Azonnali értesités a gép és a hordozhatd készUlék felé.

AFC (opci6.) (automatikus el6tolas kontrol)
A megmunkdlds hatékonysdga 2 i %-kal né 4+

Az elétolasi sebességet a megmunkdldsi helyzettdl
fUggden szabdlyozza

m Az el6toldsi sebesség automatikus bedllitasa

m Meghosszabbitja a szerszam élettartamat

m Csdkkenti a megmunkalasi idot

H&deformdacié kompenzdalds az orsén (opcid)

Nem kell aggédni a HO miatt Il

m Gép kompenzdciéval m Gép kompenzdcié nélkdl
#40 orsé hékompenzdcidja 0,03 mm-en beldl Az orsé hd okozta nyUldsa
#50 orsé hékompenzdcioja 0,02 mm-en beldl kb. 0.1 mm

Megjegyzés: A fenti teszt szobahdmérsékleten volt

s

s



womatnsies metigens —— Kif@jezetten az elektromos jarmudipar szGmdra tervezett gépmodellek sorozata.

Applikdcids program

Intelligens kulcs technolégia

Paraméter jellemzok

@ Kornyezetbarat, energia takarékos és szén-dioxid-csokkento zsirkenésu kialakitas
LG NEO sorozat
A Hartford LG NEO t6bb egyedi funkciot kindl a végeselem-elemzési szimulacid felhaszndlasaval a o o T .
) iz oz R e g - L - , , , . 2.A kenés kis mennyiséget igényel, hosszabb feltdltési ciklusokkal, csékkentve a karbantartdsi
terhelés alatt allé géptest feszultsegelosziasi mintdinak ertékelésére. Ez az értékelés segit meghatarozni a ot Ry 2 iy
o o= e T T o AllGsidot és csokkentve a koltségeket.
gepagy vastagsagat, a mechanikai kialakitast és az oszlopgerenda elhelyezését. Kivalo feldolgozasi 3. A zsir vizben nehezen oldhaté, meghosszabbitja a vagdfolyadék élettartamat és csdkkenti a csere

sebességet, pontossagot és nagy stabilitast biztosit. gyakorisagat.
4. A zsir nem cs6pdg a munkafellletre, ami befolydsolja a gép mikddését és a munka minéségét.

5. Nincs hulladékolaj artalmatlanitdsi kérdés.

1.Az el6told tengely zsirkenésy, dsszhangban az Uj generdciods kornyezeti szabdlyokkal.

@ 1 tengely konstrukcié ellensly nélkil A gép teljes konstrukcidja kis Idbnyomot foglal el

1. A kompakt, telies burkolatt kialakitds 20%-al
csokkenti a ldbnyomot és ndveli a gydr helykihaszndldsat.
2.T6bb egységet lehet egyetlen konténerben
szdllitani anélktl, hogy a telies fémlemez burkolatot
szétszerelné, szdlitdsi és telepitési koltségeket megtakaritva.

A Z tengely elétold rendszer nagy
motorral rendelkezik, kdzvetlen
tengelykapcsoldval, ellensily nélkuli
konstrukciéval, javitva a Z engely vdlasz
sebességét és javitva a munkadarab
min&ségét.

o

N N o N S5 —

Kompakt CTS dramvonalas
csévezetékekkel, O hely
optimalizélasdhoz.

MEEHANITE ! : F B “{\ - @ KiVélé SZerSZémcsere idél

Minimdlis szerszdmcsere

idé 1,18 mp
(#40 opcid.)

A szerszamtar és az oszlop egyedi
konstrukcioju

Az U6 szerszémtadr kialakitdsa nincs

néveli az oszlop merevségét

| Szuper méreti oszlop és széles agy

e A linedris szanvezetékekre konsirukcié
W 5 éves garancia van
A garancia oz aldbbi feltételek mellett nem ervenyes: m Az érintkezési felllet 8%-kal javitott oszlop érintkezés
1. Helytelen kezelés (Utkdzes) ( 4| 49 600 A 450 ~ ”TT)
N 2. A felgy(lt forgdcsok rendszeres tisztitdséinak mellézése, ami CIISZCIESSEH (ITHRS mm-re nott).
Modell:LG-1370 -O kdrositja a linedris vezetékek sinekre & papucsokra (1321370 /1570 NFOY )
m Az oszlop és az alap kdzotti érintkezési felllet ndvelése

09 néveli az X ésY tengelyek merevségét, stabilabb
megmunkdldsi képességet biztositva.



aomatiaics /metiens A Hartford altal gyartott orsdk
Applkiciés program mindségbiztositast kindlnak Gép méretek

Intelligens kulcs technolégia

Paraméter jellemzdok 1300 Ajtényilas

BBT

LG-800 / 1000 NEO

FSorsé tipusa I—PLUS

# 40 Szitdresa 12000f/perc (8000/1000f/perc B= I I——
# 50 DDS 15000f/perc (10000/12000f/perc) J]
- o
i olli 4 F ] = == . é
BBT opciondlis 4 J:U
m Kettds kontaktus van a kip és a perem kozott = 0 i Y 3
o z z z o a 2 0, 1
m Javitja a merevséget, a sebességet és a teljesitményt. 30 A’»fel, N &
A radidlis Gtés, rezgés és eltérés jelentésen csokken. merevseg H]FH = m
g 1 S [ ==l
, E] =
J e 4 . - a[l] , ———FT——T3
Orsé nyomatéek diagramok O ] i
el s P 3 o O oo EQ 00
LG-800/1000 NEO  Szijtarcsa — 1 I I = :
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A Qép jellemzdit elézetes figyelmeztetés nélkil mddosithajuk.
] -l Kérjik Iépjen kapcsolatba a képviseldvel.




Automatizdlds / Intelligens

Applikdcids program

Intelligens kulcs technoldgia

Paraméter jellemzék

A gép jellemzdi

77 o

Egység LG - 800 NEO LG - 1000 NEQ LG - 1370 NEO LG - 1570 NEO
Munkafelllet  mm 950 x 510 1150 % 510 1400 x 700 14600 x 700
Asztal T-horony szélesség x osztds (darabszém)  mm 18 % 140(3) 18 x 160(3) 18 x 125(5) 18 x 125(5)
Max. terhelés (altalanos) kg S00 700 1000 1000
X tengely I6ket  mm 800 1000 1300 1500
Y tengely I6ket mm 510 510 700 700
Mozgdsok Ztengely Ioket  mm 430 430 450 650
Tavolsag az asztal €s az orso kozott  mm 100~730 opt.300~930 100~730 opt.300~930 150~800 opt.350~1000 150~800 opt.350~1000
Az orsd kdzép és az oszlop tavolsdga mm 5425 542.5 T44 744
Orsovegzédés kupja #40 #40 #40 #40
Orsé Orso sebesseg (szijtaresds)  f/perc 8000/10000/12000 8000710000/ 12000 8000/ 10000/12000 8000/10000/12000
Orsé sebesseg (DDS)  f/perc 10000/12000/1 5000 10000712000/ 15000 10000/12000/15000 10000712000/ 15000
o Forgdcsold elétolds (X/Y/Z) mm/perc 12/12/12 12/12/12 15/15/15 15/15/15
Flotolas Gyorsiarat (X/Y/7) mm/perc 40/40/32 40/40/32 30/30/24 opt. 40/40/30  30/30/24 opt. 40/40/30
Kapacitds db A.24(30) A.24(30) A.24(30740) A.24(30/40)
Max. szerszGmsuly kg / 7 7 7
ATC Max. szerszam méret (Gim x hossz)  mm A @ 75x300L Az @ 75x300L A: @ 75x300L A @ 75x300L
Szerszdmszar BTA0(BET/CAT/DIN) BT40(BET/CAT/DIN) BT40(BBT/CAT/DIN) ET40(BET/CAT/DIM)
Behuzdcsap P40T-1(CAT-40/DIN 69872) P40T-1(CAT-40/DIN 49872) PAOT-1{CAT-40/DIN 49872) P4OT-1[CAT-40/DIN £%872)
Motor Féorsd motor (foly./30 perc)  kw 5.5/7.5 opt. 7.5/11 5.5/7.5 opt. 7.5/11 11/15 opt. 15/18.5 11/15 opt. 15/18.5
Poziciondlési pontossag (JIS B6330) linerdis skdla nélkdl — mm $0.008 +0.008 +0.008 +0.008
Ismétlési pontossdg (JIS B6330) linerdis skala nékil  mm +0.002 +0.002 +0.003 +0.003
Poziciondldsi Poziciondldsi ponfossag (JIS B6330) linerdis skalaval  mm +0.006 +0.006 +0.006 +0.004
pontossag Ismétlési pontossag (JIS B6330) linerdis skaldval  mm 10.002 10.002 10.002 +0.002
Poziciondldsi pontossdg (VDI 3441) mm 0.010 0.010 0.014 0.015
Ismétlési pontossdg (VDI 3441) mm 0.00& 0.006 0.008 0.010
SzUkséges levegényomds kg/cm? 5.2 8.0 6.2 6.2
Elektromos tapellatds  kVA 10~30 10~30 20~40 20~40
) A gép sulya kg 4180 4300 7500 Ba00
Egyeb HGt6viz fartdly | 200 200 286 286
A gép méretei (H x Sz x M) mm 2360 x 22200 2900 2480 x 2220x 2700 000 x 2270 x 2913 3500 % 2270 % 2913
AlapferUlet  mm 2450 x 2750 2480 x 2750 3500 x 2270 3830 x 2270

A VDI 3441 poniossag rendeikezésre Qii rendeiés aiapjan
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Elektromos funkcid

Nfelglefe]fe!

Hartrol
e Munkadarab kalibrdlds
kdzvetlenUl a kézikerékkel
Paraméter csomag
e Menetvdagds (csak Oi & 31i)
e Szersz&mtdr kijelzés
(csak 0i &31i )

o Szersz&am dllapot kijelzés  (csak

0i &31i )
e Specidlis gravirozd makrd

(OPciondlis

Hartnet

e Felhaszndlas kezelési
rendszer

e Megmunkdaldsi id6
visszaszamldldsa

e Kényelmes file transzfer

ELEKTROMOS FUNKCIO
e Emelési funkcid a
gravitacio ellen
e VisszahUzds merev
menetfarasnadl

A mUszaki adatok és méretek elézetes értesités nélkil valtozhatnak (A tényleges gépsulyt, a szdllitott termék alapjan kell lekérdezni



