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Alegfontosabb mutaték

Az M+E 1997-es alapitdasa ota toéretlen sikereket ér el a szerszamgeép
kereskedelem tertiletén és mara mar els6k kdzt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapitd tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tul a
széles kord termeék- és szolgaltatas-palettanak, a képzett szakember
bazisnak, valaminta stabil pénztigyi hattérnek kbszonhetd.

Termeészetesen ezt a sikert szamos mutato tamasztja ala:

magyar tulajdon

32

alkalmazott

30+

év tapasztalat

1550+

eladott gép

600+

elégedett ligyfél

BisnodelDun & Bradstreet tanusitvany
2017.12018.12019./12020.12021./12022.12023.12024.

PENZUGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A
DUN & BRADSTREET
MINGSITESE ALAPJAN

Highest
Creditworthiness




Kozel 30 éve elsék kézt a szerszamgép
piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
kedelem terliletén és mara mar elsék kozt
tartjdk szamon ezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tobb szaz elégedett
Ggyfél, a tébb mint 1550 eladott szer-
szamgep, illetve a Bisnode, majd késébb
Dun & Bradstreet tanusitvany, melyet
2017. ¢ota minden évben megkapott
céglink, mint a pénziigyileg legstabilabb
vallalkozasok egyike.

Széleskori termék és marka portfélio,
kizardlagos képviselet

A termék kinalat kialakitasa soran
térekedtiink arra, hogy olyan megbizhato
szerszamgépgyarto cégekkel lépjink part-
neri kapcsolatba, amelyek vilagszinvonalud
gépeketgyartanakelérheté dron.
2015-ben megUuijitottuk szerszamgép kina-
latunkat, hogy még szélesebb kdrben
dllhassunk partnereink rendelkezésére.

A mar meglévé markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Nakamura-Tome
esztergak, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsoldk. Ez kiegészilt 2021-ben a
KIWA megmunkalékézpontokkal, majd
2023-tol a Sugino moso6- és sorjazo-
kézpontokkal. Utoljara a Hyundai WIA
esztergai és megmunkalokdzpontjai
csatlakoztak 2024-ben.

A gépek mellé kiegészité termékként
olajkdd elszivdasra megoldast nydjt a
Filtermist, szerszamtartdként az Eppinger
termeékeit, mig a szikraforgacsolékhoz az
Easymetalionizald berendezéseit ajanljuk!
igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
ma mar 11 marka kizarélagos magyar-
orszagi forgalmazdéjaként minden szer-
szamkészitési igényre megoldast tud
nyujtani!

Bemutatéterem

Céglink életének fontos mérféldkéve volt
2005-ben a sajat épitést tagas iroda-
éplilet, a 720 négyzetméteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelit6t
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabal,
valamint lehetéség van akar praéba-
forgacsolaselvégzéséreiis.

Teljeskérii szolgdltatas: a felméréstél az
lizembe helyezésen at az oktatasig!

Céglink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nyudjtson: keres-
kedé és technoldgus kollégdink segitenek a
megfelel6 géptipus kivalasztasaban, konk-
rét igény esetén idétanulmany készité-
sében, akar a gyartd szakembereinek
bevondsavalis.

A gepek értéekesitésén tul elvégezzik az
lzembe helyezést, a kezelés és prog-
ramozas betanitasat, a garancialis és
garancian tuli szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitdsahoz sziikséges
alkatrészeketis.

Igeny esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatétermiink-
ben, vagy akara partner telephelyén.
Mindemellett javitémuahelyiinkben akar
komplett gépfeldjitasraisvan lehetdség.

Egyedi, extra szolgdltatas: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tul azon kevés
szerszamgép forgalmazadk egyike va-gyunk,
akik vallaljak gépek komplett felmérését. A
legmodernebb |ézeres pontossdgi mérs-
eszkdzokkel, rezgés diagnosztikaval és
hékameras hibafeltarassal allunk part-
nereink rendelkezésére.

Gépfeldjitas
Szervizcsapatunk az altalunk forgalmazott

szerszamgépek esetében vallal teljes kér(
gépfeldjitdsokatis.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk, az
egyik legnagyobb er6forrdas a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiljik és
értékeljik kollégainkat.

Stabil szakembergardank tuddsat folya-
matosan fejlesztjilk, hogy a technikai,
technoldgiai Ujdonsagok kapcsan is napra
készek legyenek.

Az M+E-nél minden generdcio hozzaad a
cég értékéhez: a hosszu évek gtaitt dolgozo
munkatarsak a tapasztalatukkal, rutin-
jukkal, mig a fiatalabbak a modern kor
szellemével, ujfajta szemléletmadjukkal
jarulnak hozza a sikerhez.




Gyorsasag és mindség a kénnyiifém alkatrészek totmeggyartasaban!

ABrother Japantalanleggyorsabbanfejlédd szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno elsé kérben az altaluk eléallitott varrégépek alkatrészeinek

gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkalékézpontjaval, amit
\ ‘

nagyon jol fogadtak a vasarlék: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenységének, kdrnyezetbarat kialakitasanak kdszénhetéen népszertivé valt az
autoalkatrészésazIT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott 0j generacids Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy Gjabb és djabb piacok nyiltak
meg a Brotherel6tt.

Mara mar elmondhato, hogy a kénnytfém-alkatrész témeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkedéen j6 termék tamogatdsanak
készdnhetden gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarloi igényekre.
https://machinetool.global.brother/en-eu/index.aspx

Fiiggoleges gyors CNC megmunkalékézpontok

Asztal | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brother mm mm f/perc kW db
$300Xd2 |600x400| 300x450x300 | 12.000/16.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/8,9 14/21
S500Xd2* |600x400| 500x450x300 | 12.000/16.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/8,9 | 14/21/28
$700Xd2* |800x400| 700x450x300 | 12.000/16.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/8,9 |14/21/28/100§
Kiilonboz6 f6orso fordulat, nagynyomatéku féorso, f6orsén keresztili hiités, novelt
szerszamtar, novelt munkatér magassdag, automata ajto, szerszamtorés figyelés,
korasztal, robotos adagolas stb. * Z-tengely opcié: 380 mm

Az S sorozat elérhetd 5 tengelyes verzidban is: 5AX néven, $700Xd2-100T (100-as tar)

Fébb
valtozatok
és opciok:

\

Fiiggoleges novelt X lI6ketii gyors CNC megmunkalékézpontok

Asztal |LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brOther mm mm f/perc kw db
W 1000Xd2 1100x500 | 1000x500x380 |12.000/16.000/10.000HT|  10,1/7,3 14/21/28 SPEEDIO S700Xd2-100T

Kulénb6z6 f6orsé fordulat, nagynyomatéku féorsé, f6orsén keresztili hiités,
novelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajtd, szerszamtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolés stb.

F6bb valtozatok
és opcidk:

Fiiggobleges 5 iranyu esztergalé funkciés CNC megmunkalékézpontok
Asztal | LoketekX,Y, Z Esztergalas F6orsé Telj. |Szerszamtar

brothef atméré mm f/perc f/perc kw db

M200Xd1 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000 | 10,1/7,4 |  22/28

M300Xd1 170 300x440x380 1.500 10.000/16.000 | 10.1/7,4 22/28
F6bb Kilonb6z6 féorsé fordulat, f6orsén keresztuli hiités, automata ajto, szerszamtorés,

véltozatok [figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolas stb. 5 tengelyes verzidban is
és opcidk: [elérhets: M200Xd1-5AX, M300Xd1-5AX

Fiiggoleges univerzilis szimultan 5 tengelyes CNC megmunkalékézpont

Asztal atmérd | Loketek X, Y, Z FGorso Teljesitmény | Szerszamtar SPEEDIO M200Xd1-5AX
brothet mm f/perc kw db
U500Xd2 260 500x450x380 | 10.000/16.000 10,1/7 14/21/28/100
FSbb valtozatok és Ki]l('jnt?ézc'i f(’)’ors.é fo’rdulat, f(’iors()nl Ijereszt’ijli hités, automat? ajto, BV7-870Ad
.. szerszamtorés figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolas stb. )
opcidk: s . - AUTOMATA ADAGOLORENDSZER
5tengelyes verzidban is elérhetd: US00Xd1-5AX, 100-as szerszamzarral
E ! Elérheté a Speedio M és S
sorozathoz

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brother termékei megoldast nydjtanak:

» kdnny(fém ésacelalkatrészek tdmeggyartasaraés egyedigyartasara

e jarmuiparialkatrészek gyartasara

alkatreszek automatizalt ttmeggyartasara

bonyolultalkatreszek esztergalasara és 5 iranyld marasara, megmunkalasara

* a hatékonysag névelésére sajat robotos adagolo rendszer revén (Feedio, BV7-
870Ad, B-Stocker)

« orvostechnikaieszkézék gyartasara

+ alkatrészek sorjazasara

Palettacserélds fiiggoéleges gyors CNC megmunkalékézpontok

SPEEDIO

brother Paletta |LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mm mm f/perc kw db
R450Xd1 600x300 | 450x320x305 | 10.000/16.000/10.000 HT | 10,1/7,4 14/22/28
R650Xd1 800x400 | 650x400x305 | 10.000/16.000/10.000 HT | 10,1/7,4 14/22/28

R650Xd1 - 40T 800x400 | 650x400x435 | 10.000/16.000/10.000 HT | 10,1/7,4 40
Kilénbozé féorsé fordulat, nagynyomatéki féorsd, féorson keresztili hiités,

Fébb valtozatok | g - . . A
R noévelt szerszdmtar, ndvelt munkatér magassdg, automata ajtd, szerszamtorés ==

és opcidk: ) e [ .

figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.
SPEEDIO R650Xd1 - 40T
SF'EEHDmlG
Vizszintes gyors CNC megmunkalékézpont
bfothef Asztal ks Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kw Szerszamtar
mm f/perc db
H550Xd1 400 x 400 | 550x400x400 |12.000/16.000/10.000 HT| 12,8/9,2 30

F6bb valtozatok |Nagynyomatéku féorso, f6orson keresztiili hiités, automata ajto,
és opcidk: szerszamtorés figyelés,forgacskihordé stb.

SPEEDIO H550Xd1

Sorjazo kézpont

féors6 | Loketek X,Y,Z Asztall ; fBorsd gyorsjarat | Szerszamtar
brother kap senfFok terhelhetdség | fordulat o g b
kg f/p
IDG-l BT15 |500x300x275/360 50 20.000 40x40x40 6
IOpcié: A sorjazékozpont elérhetd forgato egységgel

~

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETO!

SPEEDIO DG-1




it Nakamura-Tome

A multifunkciés esztergaklegszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta els6 CNC vezeérlés( gepét és 1988-ban mar elstk kézt
jelentettek meg a piacon a 2 orsas, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely méltan
lettalegkeresettebb gépekegyike.

Az 1SOS001 mindsites, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egészsegligyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemeélyes
felelésseqgl gyartas garantalja gepeik hires, rendkiviili megbizhatdsagat.

A Nakamura-Tome toéretlen népszeriiséget ennek a mindsegnek és a rendkiviil
széles valasztéknak kdszénheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkciés CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

iﬁ} Esztergalhat6| Adagolhaté | Esztergalhat6 | Fordulat . Revolverfej

. . Telj. kW

atm.mm [rdd &m. mm| hosszmm f/perc db
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15/11 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15/11 1 multi
MX-100 305/220 51/65 834 6.000 11/7,5 1+ 1 multi
JX-200 325/255 51/65/80 1.058 6.000 15/11 1+ 1 multi
JX-250 320 65/71/80/90 1.650 4.500 18,5/15 | 2+1multi
F6bb valtozatok |Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opciok: ridanyag adagold, nagyobb féorso ateresztés, robot, stb.

loloeeoo

NTRX-300L

NTRX-300L




{it Nakamura-Tome

A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak: N
« acel és kdnnytfem alkatrészek ttmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
* nagybonyolultsagu alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar
automatizalttémeggyartasahoz
e jarm0alkatrészek gyartasara
» bonyolultalkatrészek 5 iranyi megmunkalasara
» alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara )
2
o
0 pte evolverfeje S ergad
Esztergélhato | Adagolhato rud | Esztergalhaté | Fordulat i Revolverfej
Telj. kW
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc db
INTY3-250 [ 225/191 51/65/71/80 310/905 5.000 | 185/11 3
[NTY3-150 225 51/65 685 5.000 15/11 3
{NTY3-100v 200 42/51/65 588 6.000 11/7,5 3
INTJ-100 175 51/65 678 5.000 11/7,5 | 1+1billens
fsuperNT) 190 65/51 620 4.500 15/11 | 1+1billend
Eobb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorso, szerszam mérés, munkadarab mérés,
véltozatok | | : ot & :
" ok ridanyag adagol6, nagyobb féorso ateresztés, robot, stb.
NTJ-100 SmbCOk:

N

Eszter- Adagolhat6 (Esztergalhato | Fordulat .
{F:ﬁ} galhaté | |, Telj. kW
) rid 4tm.mm | hosszmm | f/perc
atm. mm
WY-250L 225/180 | 51/65/71/80 910 4.500 | 18,5/11
WY-150V 225 51/65/80 685 6.000 15/11
WY-100V 200 42/51/65 588 6.000 11/7,5
WT-300 270/199 |65/71/80/102 780 4.500 15/11
WT-25011 250 51/65 555 5.000 | 18,5/15
WT-15011 190 51/65 515 5.000 15/11
WT-100 190 42 503 6.000 11/7,5
NT-FLEX 150 32/38 405 8.000 | 7,5/5,5
NEW TW-30 335 71 300 3.500 | 22/18,5
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
NT-FLEX NT-FLEX valtozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb f&orsé
és opciok: |ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

Esztfe tgal- Adagolhaté | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
{@} haté atm. | ,
rad atm. mm hossz mm f/perc kw
mm

SC-450L 430 81/89 1520 2.500 30/22
SC-30011 L 360 71/89 1.100 3.500 |22/18,5
SC-300 11 360 71/89 600 3.500 |22/18,5
SC-20011 L 390 65/71/51 522,8 6.000 15/11
SC-20011 390 65/71 317,8 4.500 15/11
SC-100 230 51 400 5.000 11/7.,5
SC-100X> 195 51/42 400 6000 11/7,5
AS-200L 290 65/71 570 4.500 15/11
AS-200 290 65/71 300 4.500 15/11
F6bb Forgészerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszdam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rddanyag adagold, nagyobb f6orséd
és opcidk: |ateresztés, robot, stb.

Sc-20011L




A megmunkalas vilaganakfejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentuli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgépgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivalé mindségl szerszamgeépeket fejlesztenek és gyartanak
rugalmasanigazodva az Gigyfelek kiildnbézé igényeihez.

A KIWA termeékpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fiiggbéleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkaldkdzpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
Giveg és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzigban érhetd el).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezdéddtt, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozasként elkezdtek mez6gazdasagi gépeket gyartani. Az esztergagépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datdlhatd, majd 1948-ban kiegészilt furdgép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kévetden 1953-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
részvénytarsasagga alakult. A késdbbiekben bévitették a termékpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras furogép, 1980-tal a fiiggdleges, '96-tal pedig a vizszintes
megmunkaldkdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes fligg6leges megmunkalékézpontok
gyartdsat, majd az Egyesilt Allamokban és Thaiféldén is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkalékézpontok

asztal/paletta| X,Y,Zl6ket | max. munkadarab |max. munkadarab | f6orsé |teljesitmény|szerszamtar

KIWA méret (mm) (mm) méret (mm) stilya (kg) f/p kw db
Triple H40 820x450 [ 510x510x400]790 (max. magassag) 1000 8.000 18,5/15 20
Triple H40 RT 500x500 [ 510x510x400 @ 700x470 400 8.000 18,5/15 20
KH-4200kai 400x400 | 560x660x560 @ 630x920 500 12.000 25/11 60
KH-4500kai 400x400 | 700x740x680 %750x1000 500 12.000 | 37/18,5 40
-} KH-5800kai 500x500 [ 800x800x850 #800x1000 500 15.000 | 37/18,5 40

Opciok A KH-5800 modell opcidsan elérhetd 630-as palettamérettel is!

A Triple H40 modell elérhetd novelt Iokettel is

KH-4200kai

KH-4500kai

TRIPLE H40




A megmunkalas vilaganakfejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentuli Gigyfelek elismerik,
mint japan szerszamgeépgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivalé min6segli szerszamgepeket fejlesztenek és gyartanak
rugalmasanigazodva az igyfelek kiilénbdzd igényeihez.

A KIWA termeékpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fliggéleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalokézpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
Giveg és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érhetdel).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezdédétt, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozaskent elkezdtek mezégazdasagi geépeket gyartani. Az esztergagépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhatd, majd 1948-ban kiegészilt furogép és
gyalugepek gyartasaval. Ezt kévetéen 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
részvénytarsasagga alakult. A késébbiekben bévitették a termékpalettat: 1968-tal
az NC vezerelt taras furogep, 1980-tal a figgodleges, '96-tal pedig a vizszintes
megmunkalékdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes fiigg6leges megmunkaldkdzpontok
gyartdsat, majd az Egyesilt Allamokban és Thaiféldén is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkalékozpontok

asztal/paletta| X,Y,Zloket | max. munkadarab |max. munkadarab | fGorsé |teljesitmény|szerszamtar

KIWA méret (mm) (mm) méret (mm) sulya (kg) f/p kW db
Triple H40 820x450 | 510x510x400|790 (max. magassag) 1000 8.000 18,5/15 20
Triple H40 RT 500x500 510x510x400 @ 700x470 400 8.000 18,5/15 20
KH-4200kai 400x400 560x660x560 ? 630x920 500 12.000 25/11 60
KH-4500kai 400x400 700x740x680 ©750x1000 500 12.000 37/18,5 40
; KH-5800kai 500x500 800x800x850 ?800x1000 500 15.000 37/18,5 40

Opciok A KH-5800 modell opcidsan elérheté 630-as palettamérettel is!

A Triple H40 modell elérhet novelt lokettel is

KH-4200kai

KH-4500kai TRIPLE H40




‘ MITSUBISHI
AN ELECTRIC

Changes for the Better

Ha megbizhaté szikraforgacsolagép, akkor Mitsubishi EDM!

Japan egyiklegnagyobb éslegismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHI.

A szamtalan tertleten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
mely tdbb mint 100 éve sikeresen muikadik - a sajat fejlesztesl és gyartasuvezerld és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 éta gyart szikraforgacsolo gépeket. A modern
elektrotechnikai eés stabil anyagi hattérnek készonhetten geépeiket régota a
legjobbak koézott tartjak szamon. Az egyedidlallé MITSUBISHI linearis zart
csémotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkivil gyors reakcididével mikédnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vildgon egyediliként 12 év garanciat biztoitanak a gépek pozicionalasi
pontossagara. Energiaigenylik a hagyomanyos gépek fele, minek készénhetten a
jelenleg kaphatd szikraforgdcsolék kozil az egyik legtakarékosabbak. A piaci
igényekhez igazodd folyamatos fejlesztéseknek készdnhetéen a napi hasznalat
egyre egyszer(ibb ésfelhasznaldbaratabb.

www.mitsubishi-edm.de S
D-Cubes vezérlo

A ‘
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MP2400

D-CUBES vezérl6 elényei:
Kénnyen leolvashatdé grafikus formaban
jelenitimegaszamadatokat.

MP2400 CONNECT

Kétszergyorsabb szikraészlelés

A nagysebesseégl digitdlis vezérlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre
akadalyozhaté meg a huzalszakadas és ndvelheté meg
| jelentésen a megmunkalas sebessége.

2
Feliileti érdesség: Ra 0,04

L S S

Tukros feliilet is elérheto

Kivagasi mintak

A diagramok révén dsszehasonlithatova
valnak a makoédési kéltségek és a terme-
léekenyseég.

Minden lényeges mUveleti statusz és
tzemeltetési ciklus el6hivhatd egy érin-
tésre.

A “Job planner” munkaltemez6 lehetéveé
teszi, hogy egyszerlien el6revegyik a
stirg6s munkat, automatikusan elment-
ve a megszakitott munka paramétereit,
igy az keésébb folytathatd azonnal a félbe-
szakitasi ponttal!




‘ MITSUBISHI
AV N ELECTRIC

Changes for the Better

A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyajtanak:

« tobbiranyl precizios megmunkalasra

 akarb., 7.tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
» edzettgorgok, alkatrészek megmunkalasara

« szerszamok és tartozékainak gyartasara

» orvostechnikai eszkézok vagasara

« elektronika-, gépjarmu-eésreplilégépiparialkatreszek, eszkdzok kivitelezésére
+ fem felhordd anyagu kdszorl korongok profilozasara (CBN korongok)

Huzalos preciziés CNC szikraforgacsolo gépek

¢ wmTsuBISHI Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator

% ELECTRIC . -

Changes for the Better méret mm U,Vmm aram A
MV1200S/R 810x700x215 400x300%x220/120x120 50
MV2400S/R 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MV4800S/R 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
MP1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MX900 (olajos) 500x500x100 300x300x120/35x35 50

Novelt ,2” |6ket, digitalis simité generator, 4 oldalas asztal, ,U” alaku
asztal, névelt huzaltekercs tarté dob max. 50 kg, névelt megmunkalasi
sz0g, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagold robot, stb.

F6bb valtozatok
és opciodk:

——_

MV1200R CONNECT
UJ XEDM 3D-CAM RENDSZER

Az Gj XEDM 3D-CAM rendszernek
készénhetéen az eddigi 2D-s rajz
helyett mar 3D-s modelleket is tud i
kezelniavezeérlé.

Ez a rendszer egy nagyon rugalmas
programozast és nagyon egyszer(
felhasznalast tesz lehetévé minddssze
par dras oktatast kévetéen.

A funkcié az Gj huzalos szikra-
forgacsold gépeken mar alapként
elérhetd, illetve opciondlisan a mar
meglévo D-Cubes vezerlével rendelkezé
korabbi modellekre is telepithet6.

Tombaos precizids CNC szikraforgacsolo gépek

¢ MiTsuBISHI Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator

A ELECTRIC ; ”

Changes for the Better méret mm U,V mm aram A
SG8-S/R 770x490x200 300x250x250 80
SG12-S/R 900x650x350 400x300x300 80/120
SG28-S/R 1050x760x350 650x450x400 80/120

No6velt generator aram, ,,C” tengely, 20 féréhelyes elektroda tar,
F6bb valtozatok [fellilet min&ségét javito egység, Optimalis 6blitési pozicio

és opciok: automatikus beallitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas
érdekében stb.

Az SG modelleknél akar 50%-ra csdokkenhet a meg-
munkalasi id6 az Gj IDPM3 generatornak kdszénh




Okamoto

A nagysebességii precizids készéritk gyartoja!

Ajapan OKAMOTO cég 1926-tdl az els6k kézétt kezdett kdszdriigéepeket gyartani és
mdra a vildg legnagyobb készériigépgyara: az Azsidba és Amerikdba eladott
készorik felét szallitja. Nagysebessegl precizigs készorlilés és leppelés tertiletén
egyedilalld a piacon! A japan anyacégnek tébb orszagban van gyara. Kimagasla
min6seégu és pontossagu gépeik rendkivill kedveltek - készdnhetéen az egyedulallg
kettds prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurdpaban is a legkeresettebb
gyartok kozeé tartozik. Portalkdszér(ik teriiletén szinte egyeduralkodd a piacon, a
jelenlegeladott gépek tilnyomao tobbségének szallitgja.

Isten hozott a jovében! - mottojuk jol tiikrdzi a cég elkdtelezettséget a folyamatos
fejlesztesekirant!
www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkészoriik

Okamoto Asztal mérete Magassag
mm mm
LINEAR-350 350x150 362
ACC-450 450x150 35¢,5
500x204 302,5
400x200 335
550x200 350
650x300 300
650x400 300
650x500 500
600x600 650
850x400 500
- 1000x400 500
1000x500 500
1000x600 650
ACC-208 2000x850 685
ACC-258 2500x850 685 ACCB3SA1
ACC-358 3500x850 600
ACC-458 4550x850 600
Hagyomanyos, ciklusvezérlésd, CNC  kivitel,
F6bb valtozatok | , . . ., o e e o
i . kélehuzdék, mérérendszerek, profil koszords, kivitel,
S opeblc szuper precizids kivitel, nagysebességl kivitel stb.

-
“o'a:2

GRIND-X

ACCB3GX Okamota

ACC63GX

Asztal mérete
mm mm Shzeliig
N upz-210Li i 200x110 297 J
UPZ-210Li I1-2 200x105 297 y

UPZ-210Lill-2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
o sikfeltletek kszérilésere

* kis-ésnagymereti alkatrészek sikkdszorilésere, profilos sikkdszarilésére

kis alkatrészek nagysebesseq( ultraprecizids profilkészariléséere
e palastkdszorilésre

furatkdszorulésre

egy felfogasban valo palast- és furatkdszaorilésre

* leppelésre: alkatrész polirozasra, féenyezésre

« avilaglegnagyobb portal sikkészorijét az Okamoto gyartja (10m)
B tengelyes precizids palastkdszord

Palastkoszorik

Okamoto Atméré Max. hossz
mm mm
0OGM-250 200 500
0GM-350 300 500
OGM-390 300 900
0OGM-3150 300 1500
OGM-350NC I UGM-360 NC 320 600
i UGM-3100 NC 320 1000
UGM 5V 550 300
Univerzdlis  kivitel, CNC kivitel, k&lehuzok,
mérérendszerek, forgacs levalaszték, szuper
F6bb valtozatok |precizios kivitel, nagysebességli kivitel, szog alatti
és opciok: kéelétolas, robotos kiszolgalas, automatikus atméré
mérés, automatikus vall helyzet mérés, specialis
gépek: korasztalos koszoriik (akar 8400 mm § ) stb.
Furatkoszoriik
Furat Max. hossz
Okamoto atm. mm mm
IGM-15NC Il 6—150 125
IGM-15NC 111-2 6—100 125
Fébb véltozatok |Ciklus  vezérlésli, CNC kivitel, ké&lehuzok,
és opciok: mérérendszerek, 2 orso, stb.
Gkamata
UGM-360NC Korasztalos sikkdszoriik
asztal &tméré |elfordulé dtméré .
Okamoto magassag mm
mm mm
PRG-6DXNC 600 750 190
PRG-8DXNC 800 900 190
Specialis gépek
Korasztalos koszoriik
Nagyméret(i palastkoszoriik
Dkamoto Csucsfészek kdszoriik
Fog koszoriik
Specialis koszoriik
Leppelé gép
Okamoto Munkateriilet
mm
ERO LAP YT-300 300%x300

AERO LAP




HYUNDAI |

WIA

1 revolverfejes eszterga

HYLNDAI Esztergalhaté| FGorsé |Fordulat|Esztergadlhato Telj. kW
atm. mm furat f/perc hossz mm

165 51 6000 300 15/11
280 45 6000 300 11/37,5
350 bl 6000 340 15/11
460 81 3500 660 18,5/15
500 76 3600 720 22/18,5
380 65 4500 565 18,5/15
460 81 3500 659 26/18,5
500 102 2800 780 26/8,5
570 117 2000 1043 35
760 275 1500 2200 45/37
920 152 1800 3250 45/37
920 181 1500 3250 45/37

hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb f6orsé

ateresztés, ridadagolo, szerszam mérés, munkadarab

5k: [mérés, méréléc, bab, Fanuc/Siemens vezérlé

2 revolverfejes eszterga

HvunuFuI_ Esztergalhato F;c::o Fordulat | Esztergalhat6| Telj.
WIA atm. mm Sm f/perc hossz mm kw
230 51 6000 705 15/11
230 65 5000 673 22/11
230 65 5000 700 18,5/15
LM2500TTSY 11 390/300 81 4000 900 30/22

F6bb
valtozatok és
opciodk:

hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorso, nagyobb
f6orso ateresztés, ridadagold, szerszam mérés,

munkadarb mérés, méréléc, Fanuc/Siemens vezérl§

A szerszamgépek a preciziés gépipar magjatképezik.
A Hyundai WIA az 1970-es években alakult meg, és azota is vezetd szerepet tdlt be
szerszamgeépek gyartasaban.
A cég a Hyundai Motor Group része, és folyamatosan fejleszti és boviti
termékpalettadjat, hogy megfeleljen azipariigényeknek és a piaci trendeknek.

Az innovacid és a mindseég iranti elkételezettségiik révén a Hyundai WIA mara
globalis szinten elismert vallalat lett a gépiparban. A géepek tervezésénél a minéség
esateljesitmény mellett f6 szempontok az alabbiak:
Rugalmas alkalmazhatdsag: a gépek széleskdriien konfiguralhataok, igy
alkalmazhatdak az autoipartol kezdve egészen az altalanos alkatrészgyartasig vagy
szerszamagyartasig.
Ergonomikus kialakitas: az intuitiv vezérlérendszereknek készénhetéen a gépek
kénnyen programozhatoak és Gizemeltethetéek, nagy figyelmet forditanak a gépek
egyszerl karbantarthatdsagarais.

https://machine.hyundai-wia.com/en/

Fiiggoleges eszterga

HyunOR! Esztergdalhato | Elfordulé | Fordulat | Esztergalhato Teli. kW
atm. mm atm. f/perc hossz mm ks

LV500 550 760 2000 600 22/18,5

LV1100 1160 1355 800 1000 65/45

LV4500 465 620 3000 465 26/18,5

LV8500 850 890 2000 800 37/22

F?bb hajtott szerszam, szerszam mérés, jobbos/balos kialakitas,

valtozatok| . . . .. . . :

. .. |mérdléc, két |épcsbs hidraulika

és opcidk:

CNC karusszel eszterga

valtozatok
és opcidk:

HYUNoAI Esztergalhatd | Elfordul6 | Fordulat | Esztergélhaté | .
WIA | . ) Telj. kw
atm. mm atm. f/perc hossz mm
LV1400 1400 1450 492 850 37
LV2000MM 2000 2040 258 1700 37
Fébb

Forgacs széllitd, méréléc, automata szerszamtar, forgd
szerszam (menetelés, mards, koszorilés), szogfej

Frontorsds eszterga

; .| F6orsé ; ;
HYUNDAI Esztergalhato Fordulat | Esztergalhaté .
h furat Telj. kW
atm. mm . f/perc hossz mm
atm.

LF 2200 11 260 45 6000 170 15/11
LF 2600 I 360 65 4000 200 18,5/15
Fébb Linedris gorgds vezeték vagy csuszovezeték, hajtott
valtozatok [szerszam, felsGpalyas adagol6, szerszam mérés,
M munkm mérés, méréléc

Multifunkciés eszterga

HyunoAl Esztergalhato | FGorsé |Fordulat|Esztergalhaté| Telj. |Revolverfej
atm. mm furat | f/perc | hossz mm kw db

XM2600 660 81 4000 1540 30/22 | 1+1 multi

XM3100 660 91 3000 1540 37/25 | 1+1multi

F?bb hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorso, bab, szerszam mérés,

valtozatok e ;

, .. |munkadarab mérés, ridadagolé

és opciok:




HYUNDAI _

WIA

*A Hyundai Wia termékei megoldast nydjtanak:

 acel éskonnyldfém alkatrészek ttmeggyartasaravagy egyedigyartasara

e jarmuiparialkatrészek ttmeggyartasara

* kisésnagymeéretlialkatrészek esztergalasara és 5 oldali megmunkalasara

 szerszamgyartasra es precizios szerszambetéetek marasara

bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

» nagymeretld hegesztettszerkezetek megmunkalasara

¢ a szeleskdrl konfiguralhatasagnak készénhetden rendkiviili modon az igényeknek
megfelelére szabhato

Fiiggéleges megmunkélc’)kﬁzpontk

HVLnBEL, Asztal mm Loketek X, Y, Zmm Fordulat TRl Szctscant
f/perc kw tar db
. 12.000-24.000
i-CUT4000/4500 | 650x400/800x450 550x400x300/700x450x300 (BET30) 13/4 21
KF4 1000x460 800x450x510 8.000/15.000 |18,5/11| 30/40
KF5 1300x560 1050x560x510 8.000-20.000 |18,5/11 |30/40/60 |
KF6 1500x670 1300x670x635 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60
KF7600L 2250x760 2100x760x635 8.000/12.000 |18,5/15| 30/40
F850 1800x850 1600x850x580 12000 18,5/15 | 30/40
F750B 1800x700 1550x750x720 4500-12.000 |22/18,5| 20/30
F960B 2700x950 2450x960x850 8.000/12.000 (22/,18,5| 30/40
SE2200LSY ESZTERGA HI-MOLD6500 1200x650 1100x650x550 20.000/24.000 [22/18,5| 30

Linedris gorg6s vezeték vagy cstszovezeték, BT/BBT40, HSK A63, BT50/HSK A100,

F6bb véltozatok S P 2 ik
) Szerszamkészité csomag, munkadarab mérés, szerszam mérés, 4. tengely,

és opciok: : i

Fanuc‘Slemens vezérl

Fiiggodleges palettacserélés megmunkalékézpontok -

HYUNDAI, " Fordulat Telj. [Szerszam-§&
Asztal mm Loketek X, Y, Zmm
WIA T f/perc kw tardb
i-CUT400TD 2-650x400 520x400x330 12.000/15.000 (BBT30) 14/4 14
KF4300D 2-660x480 560x430x570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF5200D 2-860x570 760x520x570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF6000D 2-950x650 830x600x635 8.000-15.000 18,5/15 45
LM1800TTSY ESZTERGA Fébb véltozatok |[BBT40/HSK A63,f6orsén keresztiili hiités, munkadarab mérés, szerszam mérés, méréléc,

és opciok: korasztal, automata ajto

'

5 tengelyes megmunkalékozpontok

HYuNoAI Fordulat Telj. | Szerszdm-
y Asztal atm. mm Loketek X, Y, Z mm
wi ! f/perc kw tar db
KF3500/5A 350 400x655x500 12.000/20.000 | 18,5/11| 30/40/60
KF6500/5A 630 650x520x480 12.000/20.000 |18,5/11 [30/40/60/90

KF7300/5A 630 765x650x520 12.000/20.000 | 22/15 40/60

XF2000i 260 300x300x200 24.000 12,5 20/40 =
XF6300 630 650x765x500 15.000-40.000 31 34/68/102 Ry )
XF8500 850 850x920x600 15.000-40.000 31 34/68/102 |Gt

FGbb opcidk: Siemens/Heidenhain vezérl§, f6orsén keresztiili hiités, paletta cserélé

Vizszintes megmunkalékézpontok i
HYUNDAI " Fordulat Telj. |Szerszamf
WIA Asztal mm Loketek X, Y, Z mm f/perc K “l’ tirdb K

lHS4000/5000 1l 400x400 / 500x500 560x640x660/730x730x880 12.000/15.000 |30/18,5 40
IH56300/8000 Il | 630x630/800x800 | 1050x900x1000/1400x1200x1370 | 6.000/10.000 | 45/25 40
IKHSOG 500x500 760x705x650 4.500/8.000 |18,5/15 40
IKHIOOO 1000x1000 2100x1350x1400 8.000/12.000 | 26/22 60
IKH6300/8000 630x630/800x800 | 1050x850x1000/1400x1050x1200 | 6.000/8.000 45/22 60

F6bb valtozatok |Linedris gérgds vezeték vagy cstszovezeték, BT/BBT40, HSK A63, BT50/HSK A100,

és opciok: Fanuc/Siemens vezérl§, folyamatos osztasu asztal (B tengely)

KF5200D0 MEGMUNKALOKOZPONT

Horizontal CNC fuaré-marémi

HYUNDAI , Asztal mm Loketek X, Y, Z, W mm Fordulat Sze’rszam
f/perc kw tar db
IKBN1300C 2000x1800 3000x2000x 1500x700 2500 37/30 60

T IF”bb sltozatok FSorsén keresztiili hiités, névelt f6orso teljesitmény, méréléc, ndvelt szerszam sily,
KF7300 5A MEGMUNKALOKOZPONT |Fobbval k°’a | n6velt szerszamtar, novelt X,Y,Z I5ket, szogfej, Fanuc/Siemens/Heidenhain vezérls, "B"
és opcidk: {
tengely




¢ Hartford

Machining the Future

hatalmas portalgépekig!

hartford.com.tw/en

Linedris vezetékes

ligg6leges CNC megmunkaloko
Loketek X, Y, Z | Fordulat Szerszamtar
@ Hartiord Bsztalinm mm f/perc kW db
SMC-5 600x400 500x400x300 10.000 3,7 14
LG-500 620x420 520x420x450 8.000 5,5 24
LG-800 950x510 800x510x630 8.000 7,5 24
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 7,5 24
LG-1370 NEO| 1400x650 | 1300x700x650 8.000 11 24
LG-1570 NEO| 1600x650 | 1500x700x650 8.000 11 24
MVP-8 1000x560 | 860x530x630 8.000 7,5 24
MVP-10 1150x560 [ 1050x530x630 8.000 7,5 24
MVP-11 1270x600 | 1100x600x630 8.000 7,5 24
MVP-13 1400x700 | 1300x700x650 8.000 11 24
MVP-16 1750x820 | 1600x820x700 8.000 15 24
S-PLUS 8 950x520 800x520x550 8.000 5 24
S-PLUS 10 1150x520 | 1020x520x550 8.000 7,5 24
Fébb Emelt fordulat, noévelt teljesitmény, f6orséon keresztuli
valtozatok |h(ités, nagysebességii maras, novelt szerszamtar kapacitas,
és opciok:  |novelt ,2” 16ket, korasztal stb.

Csuszovezetékes fiiggleges CNC megmunkalékézpontok

Loketek X, Y, Z | Fordulat Szerszamtar
@ Hartiord [Asztal mm mm f/perc kW db
PRO-1000 | 1150x600 | 1000x600x630 6.000 7.5 24
HCMC-1100| 1270x600 | 1100x600x630 6.000 7,5 24
HCMC-1365 | 1400x650 | 1300x650x600 6.000 11 24
: S HCMC-1370( 1450x700 | 1300x700x660 4.000 11 24
~*_ -~ JHCMC-1682 | 1750x820 | 1600x820x660 6.000 1 24
= = “JHCMC-2082 | 2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24
‘f.‘:; - JHCMC-2110|2250x1050| 2100x1020x820 4.000 15 24
— Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, hajtém(ives orséhaz,
a f6orsdn keresztili, hiités, nagysebességli mards, novelt
szerszamtar kapacitas, novelt ,,2” |6ket, koérasztal stb.

5 tengelyes fiilggdleges CNC megmunkalékézpontok

Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
¢ Hartford [
atm. mm mm f/perc kW db
5A-65E 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16
5A-65EF 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16
5A-40R 320 410x610x510 10.000 | 7,5/11 24
5A-95Q 800 950x850x650 20.000 |18,5/22 40
F?bb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orson keresztiili h(ités,
valtozatok ot ¢
p , .. nagysebességl maras stb.
~ -§és opcidk:

— IE5g-VE____

A megmunkalokdzpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektél a

Tajvan legnagyobb megmunkalékézpont gyara hirnevéhez méltd mindségl és
megbizhatdsagu gépeket allit el6. A HARTFORD gépek megbizhatdsagara jellemzd
azatény, hogy minden jelentésebb gyartd - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhaté a kisméretl( fiiggéleges geptdl a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagasld ellentrzott mindség mellett talan az egyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Europaban. Az elsd és egyedili tajvani gyarto, akinek sajat
vezeérlével (Hartrol plus) is elérheté gépei vannak.

HCMC-2110

5A-65E




Hartford

Machining the Future

A Hartford termékei megoldast nydjtanak:

« acel és kdnnytfem alkatrészek témeggyartasaravagy egyedi gyartasara

o kis-, kbzepes-és nagymeretl alkatrészek gyartasara

« vasszerkezetek megmunkalasahoz

 bonyolult alkatrészek 5 iranytd megmunkalasara

« szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

» kis-ésnagymeretil szerszamgyartashoz

tdbb mint 12 000 Gizembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

Vizszintes CNC megmunkalékézpontok

Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
@ Hartiord | BRSctal ot mm f/perc kW db
HMC-6 2x/630x630 | 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-8 2x/800x800 | 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-10 2x/1000x1000 | 1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
HMC-600 630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-800 800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-1000 | 1000x1000 |1300x1000x1150( 6.000 18;5 40
Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orsén keresztili hiités,
valtozatok |nagysebességli maras, novelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: [osztdsu asztal (B tengely), stb.

Asztal Loketek X, Y, Z Loket W | Fordulat Telj.

¢ Hartford ¥

mm mm mm f/perc kw »
PBM-115 | 1600x1400 | 2000x1600x1500 700 3.500 18,5 ‘ ﬁ
PBM-135 | 1600x1400 | 2500x2000x1500 700 2.500 26 :
PBM-135C | 1800x2000 [ 4000x2500x2000 700 2.500 37 ~
Fébb FGorson keresztili hiités, névelt asztalméret, novelt , X" 16ket, &
valtozatok |novelt szerszamtar, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opciok [tengely), stb.

Portal CNC megmunkalékézpontok

PBM-135B
Normal gépek
¢ Hartford Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat
mm mm f/perc kW ‘
SW-gépcsalad |2400x1450mm-t6l | 2100x1600x780mm-t6l | 4.000 22 2 :
6000x2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig E
HSA-gépcsalad|2000x 1400mm-tél | 2250x1600x780mm-t6l | 6.000 |18,5/32f
E 8000x3000mm-ig | 8000x4400x1400mm-ig 3
I TGV-106V 1150x600 1000x600x510 10.000 11
H oy TGV-128 1350x850 1200x800x700 10.000 i |
s TGV-1612 1800x1300 1600x1200x700 10.000 14 =
- 5BC-csaldd 5X |2000x1400mm-t&l [2000x2200x1100mm-tél | 15.000 295 2
8000x3000mme-ig | 6050x3000x1100mm-ig

"W" tengelyes Normal gépek

Fordulat|Telj. § :

HSA-320 ¢/ Hartiord Asztal Loketek X, Y,Z, W
mm mm f/perc | kW
MW- 5000x3000 mm-t6l | 5000x4300x1000x1200 mm-t6l [ 6.000 22
) d ~ Lgép(:sala'd 8000x3000 mm-ig | 8000x4300x1000x1800 mm-ig
i ( F—, f VFCW 6000x4000 mm-t6l |6200x5500x1200x1800 mm-t6l [ 6.000 26

gépcsalad | 200000x4000 mm-ig | 20200x5500x1200x 1800 mm-ig
Mozg6 allvanyos gépek

¢J» Hartiord Asztal Loketek X, Y, Z
el mm mm

AERO 2000x2000mm-tsl 2200X2500X1100 mm-t6l
.gépcsala’d 10000x4100mm-ig 10000x4600x1300 mm-ig
Emelt fordulat, f6orsén keresztili hiités, nagysebességl maras,

Fordulat | Telj. "
f/perc | kW
24.000 | 36

g F6bb , . s e "
— Y mozgo keresztgerenda, novelt szerszamtar kapacitds, novelt ,Z

valtozatok| . . £ . . .
L lIoket, novelt munkatér magassag, 5 iranyd automata fej,
kiilonbo6z6 szogfejek, stb.

és opciok:
AERO-626




C% 1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

@ ROMI

Azinnovacié hagyomanya mar 90 éve! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Américo Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezeté
szerszamgeép, mlanyag froccsdntd gép és aluminium 6ntd gépek gyartgjava valt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriiletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi teriileteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mez6gazdasagi gépek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhatd és hatekony megmunkalasi megoldast is
kapavasarle.
Tébb mint 90 éves szakmai tapasztalat és tobb mint 150.000 legyartott gép
mutatja a ROMI teljes elkdtelezettségét a vevdi elégedettség irant. A szoros
egyuttmukodések és kapcsolatok kialakitasa a vasarléval ez egyik legnagyobb ROMI
érték.
www.romi.com/en

" i

@ Elfordulé| Féorsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kW

T 240 455 52 1000 2.240 5,5
T350 520 52 1500 2.000 5,5
T 500 660 52 2250/ 3250 1.800 5,5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
650 65 2000/3000 1.700 11

815 65 3000/4000/5000 1.180 11

ES 40A
}'” ES 40B

Fébb

valtozatok
és opciok:

Kalénb6z6 tokmanyok, digitdlis kijelzd, Utkozék, késtartok,

babok, stb.

I

X J 4
]
R 4 r%
' | » . |
1 -

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulé| Adagolhaté | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
@ atm. mm| rud atm. mm hossz mm f/perc kW
GL 170G 410 42/51 200 6.000 11
GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64 /76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/89/102 1200 3.000 30
G 550 685 89/130 1300 2.000 33,6
F6ébb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés,

valtozatok
és opcidk:

munkadarab mérés, rddanyag adagold, nagyobb fémotor,
nagyobb fGorsé ateresztés, robot, stb.

Vegyesiizemii CNC esztergak

- Jcan

GL 350M

Elforduld| FGorsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
= @ atm.mm| atm.mm hossz m f/perc kw
470 53/65 1 4.000 9
C570 570 65/ 80 1,5 3.000 11
670 104 2 1.800 18,2
680 104 2/3 1.800 30
C 830 850 160 / 260 3/5 1.000 30
C 1000 1000 320 3/5 500 30
C 1000BB 1000 375 3 400 30

valtozatok
és opciok:

Gépi tokmanyok,

babok, revolverfej,
forgészerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.

gépi szegnyereg,

C570




A ROMI termékei megoldast nyajtanak:
» vegyes (izem( CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
oriasi esztergak, akar 12 m-es alkatrészek forgacsoldsara
bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
kis-es k6zepes sorozat gyartasara

hagyomanyos esztergakis elérheték a kinalatban

C1600H

D 800

DCM 620-5F

VTL 2000

@ ROMI

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elforduld| FGorso furat | Esztergalhaté | Fordulat

atm. mm atm. mm hosszm f/perc kw
C 1100H 1110 375 2-9,5 500 53
C 1290H 1330 375 3,5/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114
C 2600H 2580 305 4-12 300 114
F6bb Gépi tokmany, allé és mozgod bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgdcsszallitd,
és opcidk: |[stb.

Asztal LoketX, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
@ mm mm f/perc kW db
D 600 914x560 | 600x610x640 10.000 18,5 20
D 800 914x560 | 800x610x640 10.000 18,5 30
D 1000 1220x560 [ 1020x610x640 10.000 18,5 30
D 1250 1320x560 [ 1270x610x640 10.000 18,5 30
D 1500 1700x750 [ 1530x760x760 8.000 22 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x470 15.000 11 30
DCM 620-5F | 4tm. 600 | 620x520x470 10.000 10 30
F6bb Emelt fordulat, nagysebességli mards, f6orsén keresztili
valtozatok |h(ités, munkadarab mérés, szerszam bemérs, méréléc,
és opciok: [forgacsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggobleges esztergak

@ Elfordulo Esztergalhatd Fordulat
atm. mm atm. mm f/perc kw
VTL 500 740 500 2.500 21
VTL 700 750 700 2.000 34
F6bb . [ . - [ . aeal
. Forgdszerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgacsszallitd
valtozatok e Ay i
) L, méréléc, automatizalasi funkciok, stb.
és opciok:

CNC karusszel esztergak

@ Elfordulé| Esztergalhaté | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kw
VT 1400M 1600 1600 1500 335 84
VT 2000M 2200 2200 1500 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 84
F6bb
valtozatok |Forgacs széllito, mérdléc, olajlevalaszto, forgdszerszam stb.
és opcidk:




JTEKT

.Hogy egy erésen versenyképes steering system beszallitéklegyiink”

Ennek az alomnak a megvaldsitasa érdekében 2006-ban a Koyo Seiko és a Toyoda
.' Machine Warks egyestilt, és megalakulta JTEKT.

A JTEKT csapagy lzletaga Koyo markanév alatt, a szerszamgép szekcid pedig
TOYODA markanév alatt ndvekedett.

A kilsé koérnyezetben talalhatd szamtalan probléma (dekarbonizacio, autok
villamositasa, korona-virus jarvany, félvezetd-kindlat stagnaldasa stb.) miatt
elkezdték feltarni a tovabbi fenntarthaté névekedés lehetséges madjait, ez a

,'_'3; ,JTEKT Reborn” (tjjasziiletés) kezdete.
5 ,Ennek a szinergianak a megvaldsitasaval megerdsitjik a JTEKT markat, mint
1 globdlis vallalatot, és Gjalapot épitiink az Uj Gizletfejlesztéshez a kormanyzason tal.”
] https://www.jtekt.co.jp/products/machine-tool/
|
| |
DAlE d 2reio 2(] dl( 0 DO 8
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
J TEKT |Palettamm mm f/perc kW db
FH5000S-i 550x550 800x800x880 15.000 37/22 60
FH5500S-i 550x550 900x800x880 15.000 37/22 45
e FH5500SX-i 550x550 900x800x880 15.000 45/30 45
FH630SX-i 630x630 1.050x900x1.050 6.000 30/22 40
FH800SX-i 800x800 | 1.450x1.250x1.550 6.000 30/22 60
FH12500SX5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 6.000 55/37 60
FH12500SW 5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 4.000 55/37 60
FH16000SW 5-i 1.600x1.250 | 3.000x1.900x2.100 4.000 55/37 120
. Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orsén keresztili hiités,
F6bb valtozatok o . .. (s " .
i 6k nagysebességli maras, novelt szerszamtar kapacitas (akar 320),
€s opciok: folyamatos osztasu asztal (B tengely), stb.
= > FH50005-i
H
. JTEKT
[ E DAIE d 2reio 2] dl( 0 DO
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
Palett
[ ]TEKT aietiamm mm f/perc kw db
‘ FH630SX-5A 630x630 800x850x1.050 15.000 55/37 60 (121)

Max. munkadarab | Loketek X,Y,Z | Max Foorso Rotacios
JTEKT ) fordulat | fordulat
méret mm mm modul
f/perc f/perc
GS200H 220x100 470x360x320 3,5 6.000 3.000
700x500 900x850x900 6 6.000 1.000

FH630SX-5A

GS200H




JTEKT

A JTEKT termékei megoldast nyajtanak:

* jarmualkatrészek gyartasara

« acel és konnytfém alkatrészek ttmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
* kicsi, kdzepes-és nagymeret( alkatrészek gyartasara egyarantalkalmas

« alkatrészekkiilst és belsé fogazasara

alkatrészek palastkészorilésére

specialis CAM palastkészoriilésre (vezérmitengely)

Palastkoszorik

Atméré mm Max. hossz mm
GL3i 60 250
GL4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GL5i 220 320/630/1.000/1.500
GL32Mi 150 350/630
Select G7 650 1.000/2.500/3.200/4.000
GE3i 60 250
GE4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GE6i 550 1.000/1.600/2.500/3.200/4.000
Univerzdlis CNC kivitel, kélehuzok, specidlis babok, novelt
. . . |koszorulési  sebesség, CBN k& hasznalat, elforduld
F6bb valtozatokés | =~ . - (14 A
., koszorlfej, automatikus mérés kompenzaldssal, novelt
opciok: te 2 ol L g } ,
k6atmérd, specidlis koszorilési ciklusok, automatikus vall
helyzet mérés, stb.

Kdszoriik széles valasztéka érheto el a JTEKT kinadlataban:
palast-, furat-, csics nélkiili, sik-, CAM palast- és specialis kdszoriik

GE4Pi-100 GE3i-25(PRO)

- GEG6i-400




@ FILTERMIST

IGARANCIA

Olajkod elszivé berendezések a tiszta levegdért!

A gazdag multtal rendelkezéd angol FILTERMIST vallalat Eurépa legnagyobb
htévizpara- és fistelszivd berendezéseket gyarto cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsold gépek munkaterében keletkezd gézdk (para, olaj, flist) elszivasara
alkalmasak.

Tabb mint 50 éve a vilag vezetd gyartoi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
tobb mint 60 orszagban biztosit helyi tamogatast!

www.filtermist.com

Olajkéd elszivék

@ Elszivé kapacitas | Teljesitmény | CsGcsatlakozas
mt / éra kw atm. mm

Filtermist S200 180 0,18 73
Filtermist S400 425 0,55 148
Filtermist S800 800 0,55 148
Filtermist FX4002 1250 1,1 148
Filtermist FX5002 1675 1,5 198
Filtermist FX6002 2000 2,2 198
Filtermist FX7002 2750 2,2 198
F6bb valtozatok és |Rozsdamentes kivitel, utansz(iré, tlizcsapda, elosztok,
opcidk: teljesitmény jelzd, stb.

Miért érdemes olajkddelszivé egységethasznalni?

* Azolajkédkaros azegészségre.

* Azolajkéd miattcsuszassavalika padlo.

* Karosodnakazelektromos berendezések és aramkarok.

* Azolajkéd bevonatot képezaszell6zécsdveken, ami tlizveszéllyel jar.
* Ajogszabalyiel6irasokvilagszerte egyre szigorubba valnak.

Miért érdemes Filtermistet valasztani?

* Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis alegtdbb szerszamgeéppel

e Kedvezt ar, széles termeékpaletta

* AFiltermist egységek cstékkentik az energiaellatas és flités kdltségeit Ugy, hogy a
tiszta leveg6tvisszakeringetik az izemi helyiségbe

* Mivelritkan kell cserélnia kedvezé art sztir6betéteket, igy a karbantartas kéltségei
is alacsonyak

il

| ELTERMIST




@ FILTERMIST

Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatéak?

e szikraforgacsoldkhoz

* kdszorligepekhez

* megmunkalékézpontokhoz
* esztergakhoz

Felszerelésilehetéségek

* kozvetlen felszerelés

* padléallvanyok

* gépreszereltallvanyok

e CSXmobil allvanyelélevalasztoval

Kiegészité termékek

A Filtermist szamos kiegészitével rendelkezik, melyek
kénnyedénilleszthet6ek a berendezéshez

Kiegészito - F Monitor 2 és 2+

Az F Monitor 2 és 2+ méri a légdaramlast és az id6t, emellettaz
F monitor 2+ tovabbi funkciéja a vibracid és a hémérsék-
letmérés.

A Bluetooth kapcsolat lehetévé teszi, hogy a felhasznalo
kénnyedén beallitsa egy specialis applikacidn keresztil az idg,
a légaramlas, a vibracio vagy a h6mérséklet paramétereit,
igazitva a sajatgyartasi folyamathoz.

F Monitor Essential

Az F Monitor Essential mérialégaramlast és jelzi a kezel6nek,
ha Filtermist egységet szervizelnikell.

A masodlagos szlrék az olajfiist és a finom kédrészecskék
kiszirésére alkalmasak.

Az S Fusion és FX Fusion sikeresen eltavolitja a finom olaj
felhaszndlasa soran keletkezett szubmikron részecskéket.

Szemcselevalaszto

A Filtermist ciklonok 6sszegyujtik a port és a forgacsot még
azelott, hogy azok bejutnanak a Filtermist egységbe.




SUGINO

Sugino moso6- és sorjazokdzpontok, szaritéegységek

A gyarat 1936-ban alapitottak Japanban, csétisztitasra specializaldédva. Majd az
1964-ben megalkotott nagynyomasu pumpajuk 0j teriletet nyitott szamukra a
vizsugaras vagogepekhez, és elvezetett a ma is népszeri JCC moso- és
sorjazogepekhez, szaritégépekhez, valamint a mikro buborékos folyadéktisztito
egyseghez.

Mos6- és sorjazoberendezések
A JCC nagy-nyomasl moso- és sarjazorendszerek precizids mosas réven eltavolitjak
anehezenelérhetd tertiletekrélis aforgacsot, elvégzik a sorjazast és zsirtalanitast.

+ Stabil termékmindséget biztositanak,

» magasfoku tisztasagot eredményeznek,
« munka-megtakaritastindukalnak,

« folymategyszerisitést eredményeznek.

Moso- és sorjazoberendezések

sSUG!'NO nyomas | Aramlas | I6ket (X/Y/Z) |gyorsjarat (X,Y,Z)| f6orsé poziciondlasi | szerszamtar

) Mpa 1/perc mm m/perc sebesség | pontossag mm db
JCC104 max. 50 29* 750/500/500 60 max. 1.000 0,08 6
JCC 104 WIDE max. 50 29* 1000/500/500 60 max. 1.000 0,08 6
JCC 403 U-JET max. 50 29* 750/500/400 60 max. 1.000 0,08 6

* 50 MPa-nal

sueine

f

JCC-104wide
Szarité egységek

Légbefuvasos szaritd (JCC 802 Blow) egységeik energiatakarékosak, nagy-
hatékonysagu szaritast tesznek lehetdve alacsony akusztikus zaj mellett.

Vakumos szaritd (JCC 812 VCD) és kompakt vakumaos szaritd (EVADRY): mosas utan
a munkadarabon maradd nedvességet eltavolitja a vakuum révén, még a
legnehezebben elérhetd teriletekrdlis.

Vakumos szarito egységek

vakumpumpa | vakumfiilke
SUG!NO comainl i .
telj. kW méret mm | gépméret mm
IEVADRY 2,2 300x300x150| 600x1100x1000
IEVADRY-WIDE 5,5 600x517x300| 1020x1700x 1370

Mikrobuborékos folyadéktisztité egység

A JCC-HM mikrobuborékos folyadéktisztitd egyseég eltavolitja a finom-
szennyezddéseket és olajat a folyadékokbal. Széleskdriien hasznalhato a vizben
oldoda tisztitafolyadékoktal az olajalapu hitéfolyadékaokig.

* Noveliafolyadékesere ciklusanakidejeét, igy csékkenti a folyadékcsere kltségeit.

* Javitja azalkatrész tisztasagat, amegmunkalas pontossagat, igy a mindséget.
 Védianagynyomasu szivattydt, igy alacsonyabb a karbantartasi kaltség.

» Csokkentia kellemetlen szagokat, baktériumokat, javitjaa munkakérilményeket.




metal

Optimalis vizmin6ség a maximalis precizié érdekében!

Afenntarthatdsag azelsédleges fokusz a megalakulas ota!

Az Easymetal ionizalé berendezések a szikraforgacsold gépek nélkilézhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kézotti PH értéket
biztositallandoéan.

Igény esetén akarmegduplazhatd a teljesitmeény két darabsorbakétéseével!
www.easymetal.com

——//EPPINGER
A sztori 1925-ben kezdddott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartokat fejleszteniés gyartanivezértarcsas esztergakhoz.
Fokuszalva egy innovativ és kiemelked6en pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagépekhez piacvezetdvé valtezena tertileten.
Mara a cég mar piacvezetd vilagszerte ezen a teriileten, és kortlbelll 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppinger szerszamtartok kazott fix és forgd szerszamtartdk is megtalalhatoak.
www.eppinger.de
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A csapat

Az egyik legnagyobb eréforrds a munkatarsakban rejlik. igy nagy hangsulyt
fektetiink a kézos programokra, csapatépitokre, egyéb események, melyek
segitika mindennapi egytttmukodeést.

RED JETEZES

CSAPATEPITO

S Ml
.
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Tanacsadas

Terlleti képvisel6 munkatarsaink a
technoldgiai részleggel egyeztetve a
vevoi és a gyartasi igényeknek leg-
teljesebb meértékben megfeleld, ki-
elégitd, koltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkrét igény esetén iddétanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyarto szakemberei-
nek bevonasaval.
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Szerviz szolgaltatas

Cegilink teljeskdrl szerviz szolgaltatast
is biztosit vasarloi szamara a felmérés-
tdél a betizemelésen atajavitasokig.

Az M+E Szerszamgep Kereskedelmi Kft.
altal keépviselt markak esetében a
felkésziilt, tobb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkez® 14 fés szervizcsapatunk all
tgyfeleink rendelkezésére az alabbi
tevékenységek kapcsan:

= Uzembehelyezésifeladatok

= Garancia idén beldli és tuli
hibasodasokjavitasa

meg-

= Megel6z6 karbantartasok

= Gyari opciokon kivili tovabbi opciok
kiépitése

= Gepallapotfelmérések

= Gépfeldjitas

X
Alkatrész tamogatas

Teljeskor( alkatrész-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gépek-
hez! Nagy értékd raktarkészletet tar-
tunk fébb alkatrészekbdl és kopoalkat-
reszbdl egyarant, melynek kdszén-
hetéen szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is

vallaljuk révid hataridével a gyartoi
raktarokkal egyittmikddve.

Oktatas

Az altalunk eladott Uj szerszam-
gepekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitas) részekbdl
allnak. Tovabbkeépzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkavégzést
segitik, valamint vallaljuk Gj kollégak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/ feladatra orientalva.

Események

Céglnk rendszeresen részt vesz a leg-
nagyobb szerszamgép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréeningeket és nyilt napokat is
tartunk bemutatotermiinkben Sziget-
szentmikldson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu

szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu

technolégia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu

alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
pénziigy: +36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu

2310 Szigetszentmiklés, Leshegy u. 14.
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