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Az 4gazat folyamatosan valtozik, ezért
kulcsfontossagu, hogy termékeink olyan egyedi
vonzerével rendelkezzenek, amely a

NAGYOBB versenytarsaké folé helyezi azokat.

TERM ELEKENYSEG Uj technolégiak gyartasi folyamataba valé bevezetésével,
ES kiilonésen korszeriibb, gyorsabb és pontosabb

p , szerszamgépek révén, ndvelheti a termelés
GAZDASAGOSSAG hatékonységat.
VALLALATA Jobb min6séget, termelékenységet és
SZAMARA! hatékonysagot érhet el, és ami a legfontosabb:

minden eddiginél nagyobb nyereségre tesz szert!

Globalis tevékenységink tébb mint 90 éve alatt mindig
megériztlk azokat az értékeket, amelyeken termékeink
nemzetkdzi hirneve alapul. A piacon egyediilallé ar-érték aranyu
szerszamgépeket kinalunk. A folyamatos kutatas-fejlesztési beruhazasok
melletti  elkotelezettséglink olyan robusztus és minGségi termékeket
eredményez, amelyek a csucstechnologiat képviselik.

Kivalo szakképesitésli csapatunk a telies beszerzési folyamat soran atfogo
tamogatast garantal: az értékesitéstdl a kereskedelmi részlegeken keresztill a
specialis mliszaki timogatasig, valamint a pétalkatrészekkel foglalkozo csapatig.
Tavoli karbantartast biztositunk — egyszeriien, gyorsan és ingyenesen -
nemcsak a gépek programozasaval és kezelésével kapcsolatban, hanem a
karbantartési kérdések esetén is.

A ROMI szerszamgépével csucstechnolégiara tett szert, és igy kivaléan fel
van késziilve a jovére nézve. Ha egy Uj ROMI gép beszerzésekor elad egy
korabbi modellt, akkor megallapithatja, hogy jovedelmezé (izletet kotott: mert a
ROMI hasznalt gépeit rendkivil nagyra értékelik a piacon.

A ROMI teljes kor(i megoldasokat kinal, amelyek nem egyszerlien gépek: A
ROMI-val biztos lehet abban, hogy mindig szamithat a gyartéra. Forduljon
hozzank bizalommal, mi mindig megtalaljuk az optimalis megoldast az On egyedi
igényeihez. Legfontosabb feladatunk, hogy noveljik vallalata termelékenységét
és jovedelmezdségét.

Miiszaki tamogatas Oktatas Potalkatrészek




ROMI D SOROZAT

UJ GENERACIO

Nagy termelékenység a robusztussag, a precizitas és a technoldgia révén




Rendkiviil sokoldaltl gépek kiilonféle
megmunkalasi alkalmazasokhoz.
Nagy gyartasi teljesitményhez, valamint
szerszamgyartashoz vannak kialakitva.
Nehéz megmunkalasi kérilmények
kozott is rendkivali
ellenalloképességtiknek, valamint
termikus és geometriai stabilitasuknak
kdszonhetben kivald eredményeket
garantélnak a precizitas, a teljesitmény
és a termelékenység terén.

ROMI D 600

Ors6 fordulatszama max.
Orsokup
Motor

Automatikus
szerszamcserélo

Gépasztal
CNC-vezérlés

ROMID 800

Orso fordulatszama max.
Orsokup

Motor

Automatikus
szerszamcserélo

Gépasztal
CNC-vezérlés

ROMI D 1000

Orso fordulatszama max.

Orsokup
Motor

Automatikus
szerszamcserélo
Gépasztal
CNC-vezérlés

ROMI D 1250

Orso fordulatszama max.

Orsokip
Motor

Automatikus
szerszamcserélo
Gépasztal
CNC-vezérlés

10 000 1/min
ISO 40

25 PS /18,5 kW
20 szerszam

914 x 560 mm
Fanuc 0i-MF

10 000 vagy 15 000 1/min
1SO 40

25 PS /18,5 kW (10.000 1/min.)
20 PS /15 kW (15000 timin)

30 szerszam

914 x 560 mm
Fanuc 0i-MF i-HMI

10000 vagy 15 000 1/min.
ISO 40

25 PS /18,5 kW (10.000 1/min,
20 PS /15 kKW (15000 1/min)

30 szerszam

1220 x 560 mm
Fanuc 0i-MF i-HMI

10 000 vagy 15 000 1/min.
ISO 40

25 PS /18,5 kW (10.000 1/min
20 PS /15 kKW (15000 1/min)

30 szerszam

1320 x 560 mm
Fanuc 0i-MF i-HMI




GEPALLVANY

ROBUSZTUS KIALAKITAS ES TECHNOLOGIA

A gyértasi folyamatok minésége garantélja a ROMI megmunkald

lézerrendszerek mérik a pozicionalast és az ismétlési pontosség()fA
tengely beigazitasat gémbrudas rendszer ellendrzi, amely biztositja

gépeit 3D CAD rendszerekkel tervezték, melynek soran a teljes
szerkezetet végeselemes elemzg szoftver (FEA) segitségével
méretezték.Ez garantalja, hogy az illeszkedjen a gép méretéhez.

4

k6zpontok lizembiztonsagat és teljesitményét.Minden gépen £ 4"




A lineéris vezetok
elényei

+ Gyorsmeneti sebesség akar
40 m/min*

+ Tengelyek gyors pozicionélasa, allasidok
minimalizalasa és termelékenység novelése

* Magas gyorsulasi értékek
* Alacsony kendanyag-fogyasztas
* Egyszer(karbantartas

* Nagy ellenalloképesség és
hosszu élettartam

Az egyrészes, szlirke ontottvashol
készillt GEPAGY — amelynek feladata a
1 rezgések elnyelése — biztositja a
munkadarabok kivalo feliileti mindségét,
a gép hosszabb élettartamat és a
vagoszerszamok nagyobb tartossagat.

GEPALLVANY: Ugy van méretezve,
) hogy az orsdszekrényt és a teljes

alkatrészcsoportot kivalé geometriai
stabilitassal timogassa.

A GEPASZTAL lineéris vezet6kon
helyezkedik el, tobb T horonnyal segiti a
munkadarabok rdgzitését és

3 | biztositasat, és kialakitasanak
készonhetben a nagy tomeg(
munkadarabokat is kivalo stabilitassal
tamasztja ala.

FORGO GOLYOSORSOK: Edzett és
készorlilt — az eléfeszitett anyakkal nagy
q ellenalloképességet és precizitast
kinalnak a tengely pozicionalasi és
ismétlési pontossaga tekintetében.

(*) Kivéve: ROMI D 600
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LINEARIS VEZETOK hengergorgokkel
(ROMI D 800, D 1000 és D 1250) vagy
golyos vezetdkkel (ROMI D 600):

Gyors és preciz mozgatast és dinamikus
gyorsulast biztositanak a vezetésin és a
vezetbkocsi kozotti alacsony surlddasi
egyutthaté miatt.

Az integralt abszolut forgojeladoval ellatott
kefe nélkili AC SZERVOMOTOROK
kézvetlenil kapcsolodnak a forgd
goly6sorsokhoz, egyenes vonalban
tovabbitjak a mozgast, és garantaljak a
tengelyek preciz pozicionalasat és kivald
ismétlési pontossagat.




ORSOSZEKRENY

KIVALO TELJESITMENY ES PRECIZITAS

A kozvetleniil az orsdhiivelyhez kapcsolddd f6 hajtdmotor
kiemelkedd hatékonysagu nyomatékatvitelt, teljesitményt és
fordulatszamot kinal.

Az orsékup BT-hez/BBT-hez van kialakitva, és szavatolja a
szerszamtarto kivald ellenalloképességeét.

Al
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Robusztus
orsobetét nagy

pontossagu csapagyakkal

magas fordulatszamot tesz lehetévé
és nehéz felnasznélasi feltételek kozott

is garantélja a teljesitményt.
Kivalo kozpontossag és a
csapagyak csekély mérteki
melegedése, folyamatos
Uzemben, magas
fordulatszam mellett
is.

A

Az allvany durva forgacsolas esetén is ki-
vald ho- és geometriai stabilitast, ellena-
lloképességet és abszorpcios képességet
garantal.

Rendkivil pontos FERDE )
HATASVONALU GOLYOSCSAPAGY
tartos kenéssel.

CSAPAGYTOMITES labirinttmitéssel.

NYOMASRENDSZER pneumatikus
tomitéssel, tavol tartja a
csapagyaktdl a hiité-kendanyaggal
egyutt aramlé szennyezédéseket és
szemcséket.z

‘/

Az orsoszekrény hiitérendszerrel szerel-
hetd fel (opcionalis). A 15 000 1/min se-
bességli orsdszekrényeknél ez az alap-
felszereltséghez tartozik, biztositva az al-
katrészcsoport hé- és geometriai stabili-
tasat.

ZTENGELYl
HOKOMPENZACIO

Arendszert a hémérséklet-
ingadozasok csokkentésére
tervezték. lly modon stabil méretre
szabott eredmények érhetdk el a
gépek hosszu miikodési ideje alatt.

J

PNEUMATIKUS TISZTITORENDSZER az
orsokuphoz, megakadalyozza a forgacs
behatoléséat és a szerszamtengely
karosodasat.

LINEARIS VEZETOK hengergorgdkkel
ROMI (D 800, D 1000 und D 1250) vagy
golyds vezetdkkel (ROMI D 600).

A vezetdsinek és a vezetbkocsik kozotti
alacsony surlodasi egyttthatonak
készonhetden nagy sebességet, valamint
rendkivil preciz mozgatast és
tengelypozicionalast garantalnak.




AUTOMATIKUS
SZERSZAMCSERELO®

HATEKONYSAG ES TERMELEKENYSEG




A gyors, preciz és
megbizhaté automatikus
szerszamcserélok
hozzajarulnak a
termelékenyseg és a
megmunkalasi hatékonysag
noveléséhez.
Kapacitasuk 30 szerszam
(ROMI D 800/D 1000/D 1250)
vagy 20 szerszam
(ROMI D 600).

Automatikus szerszamcseréld 20 szerszamos
kapacitassal (ROMI D 600)

Automatikus szerszamcserél6 30 szerszamos kapacitassal (ROMI D 800/ D 1000/ D 1250)

= Szerszamtart6 BT / CAT / DIN (*) — Méretek mm-ben

——
B - ROMI D 800/
8 ROMID 600 1000,/ D 1250
83 Tipus BT-40 /BBT-40  BT-40/BBT-40
2 3|58 A o100 76
77777777777777 FE|El S S B mn 200 127
<| x| E®
== §8 c mm 254 300
g Y Maxtomeg kg 6 7
£
‘ C (max.) S éss'!taé);leg kg 65 150
Szerszamtartd: MAS 403-BT40
Rogzitécsap: MAS 407-P40T-I (*) Az orson keresztiili bels6 hitSfolyadék-ellatassal rendelkezd

gépeknél a hengeres szarakban és a feszitétiiskékben
furatnak kell lennie a hiitéfolyadék szémara.

10 000 1/min sebesség felett BBT szerszamrégziték hasznalata ajanlott. A szerszamokat minden fordulatszamnal G2,5-re kell kiegyensulyozni




CNC-VEZERLES . %

TECHNOLOGIA ES
MEGBIZHATOSAG

A ROMI D sorozat(
fligg6leges megmunkald kdzpontok
CNC Fanuc Oi-MF i-HMI-vel vannak ellatva.
Ez a féképernyén egy kényelmes és egyszerii
programozasi rendszert biztosit a felhasznalé
szamara, kiilonféle teriletekkel a tervezéshez,
feldolgozashoz, optimalizélashoz és az
alkalmazasokhoz, amelyek révén minddssze
két kattintassal elérhet6k a funkciok.

A vezérlék Ethernet interfésszel rendelkeznek,
tovabba Compact Flash kartyahoz
hasznalhato meghajtokkal és USB

csatlakozéval vannak ellatva.

[ ]
]
™

= ® i

1. Tébb informacié megjelenitése
egyetlen képernydn, pl. el6tol6
tengelyek és féorsé terhelése, aktiv
program, modalis funkciok,
alkalmazott szerszam, ikonok,
hibatizenetek stb.

el=JLiN|d|E

FEfufejfeirieag

2. Teljes, dinamikus 3. Informéaciok a megelézé és javitd
szerszamkezel rendszer, az karbantartassal kapcsolatban (lizenetek,
informéaciokhoz valé gyors riasztasok, iizenetel6zmények stb.)
hozzaféréssel. Ahibalizenetek mar az lizemzavar

bekdvetkezése elétt megjelennek. Ez
hatékony karbantartast tesz lehetvé.

= X W E X8

4.A megmunkalasi programok 5.A sz&dmos fajlformatummal valé 6. Kiildnb6z8 megmunkalasi
egyszer(ien behivhatok; egy, a kompatibilitasnak koszénhetéen  ciklusok: Zseb, furatok, menetek,
munkadarab, valamint a utasitasok, diagramok és egyéb  mérések stb.

programnév és -szam alapjan fontos informaciok tarolhatok.

felépilé mappaszerkezetben

vannak tarolva az egyszer(ibb

azonositas érdekében.




FANUC 0i-MF 10,4” képernyovel
(D 600) és FANUC 0i-MF 15
érintéképernydvel és i-HMI-vel
(D 800, D 1000 és D 1250)




FORGACS ELTAVOLITA:

A MEGMUNKALASI MARADVANYOK
TELJES ELTAVOLITASA

A teleszkopos burkolatok és a forgacsfelfogd délése révén a
forgacs a gépben lévd szallitécsiga segitségével a
forgacsszallitoba kertil.

Forgacsszallitd (opcionalis
9 (opcionalis) .
- P ~ Anyag
7
Forgacstipus @) Y e "

Modell Spmz;,lagy Finom és rvia  ACé!  Aluminium (e tesinygy  Ontéttvas
TCE (fém csuklopantszalagos
széIIiSészalag] J ] X ] X X X
TCA (kaparéléncos szllitészalag) X o (@] (@] (e} (e}
TCL (kénnyd, lebegé forgécs) (¢] (0] (@) (¢] o X

. Korlatozas nélkiil alkalmas O Feltételesen alkalmas X' Nem alkalmas

TCA: A0,5 mm-nél kisebb forgacsok szennyezhetik a tartlyt, ami fokozza a tisztitasi igényt; a forgacscsomok és az 50 mm-nél nagyobb forgacsok elzarhatjak
a széllitéberendezést

TCE: Az 5 mm-nél kisebb révid forgacsok szennyezhetik a tartalyt, ami fokozza a tisztitasi igényt

TCL: A0,5 mm-nél kisebb forgacsok szennyezhetik a tartalyt, ami fokozza a tisztitasi igényt

14







OPCIONALIS | i
FELSZERELTSEG g o

L Hiit6folyadék-oblité pisztoly

SOKOLDALUSAG A Forgacsszallit

A A Hutérendszer az
GYARTASBAN orsoszekrényhez (alapfelszereltség
A kiegészitd felszerelések nagy valasztékanak készonhetden fir 15 000 1/min esetén, opcionalis
a ROMI D sorozatii fiiggdleges megmunkald kézpontot 10000 1/min eseten)
opcionalisan az On egyéni igényeihez tudjuk igazitani, és igy Olaj-/hiit6folyadék-levalasztd
még sokoldalibba tudjuk tenni.

Ezzel az opcioval tetszbleges szogben és folyamatos interpolacioval
munkalhatok meg alkatrészek. Az asztal kivald pozicionalast és
ismétlési pontossagot garantal. A robusztus felépités biztositia az
ellenalléképességet és a jo csillapitasi tulajdonsagokat. Hosszu
alkatrészek ~ megmunkéldsdhoz  opcionalisan  szegnyereggel
szerelhetd fel.







Miiszaki specifikaciok

ROMI D 600

ROMI D 800

ROMI D 1000

ROMI D 1250

Fiigg6leges orsészekrény

Orsokup ISO

Fordulatszam-tartomanyok (10 000 1/min valtozat) 1/min
Fordulatszam-tartomanyok (15 000 1/min valtozat) 1/min
Elétolas

Gyorsmenet (X/ Z /'Y tengely) m/min
Programozhato el6tolas m/min

Mozgatasi utvonalak

Felsd asztal mozgatasi utvonala (X tengely) mm
Als6 asztal mozgatasi Utvonala (Y tengely) mm
Orsészekrény mozgatasi Utvonala (Z tengely) mm
Orsoszekrény-asztal tavolsag mm
Gépasztal

Munkafelilet mm
T hornyok szélesség x tavolsag mm
T hornyok szama un
Gépasztal max. megengedett témege (egyenisen elosztva) kg

Automatikus szerszamcserélé

Tipus

Szerszamkapacitas szam
Max. szerszamatmérd mm
Max. szerszamatméré (ures szomszédos allomasok esetén) mm
Max. szerszamhossz mm
Szerszamtartd tipusa tipus
Max. szerszamtémeg kg
Max. megengedett 6ssztomeg az ATC-n kg
Szerszamcsere id6tartama (forgacs-forgacs) (*) S

CNC-vezérlés

Modell

Csatlakozasi teljesitmény (10 000 1/min)

F& hajtomotor AC PS / kW
Teljes csatlakozasi teljesitmény kVA

Csatlakozasi teljesitmény (15 000 1/min)

F6 hajtémotor AC PS / kW
Teljes csatlakozasi teljesitmény kVA
Méretek és suly (kb.)

Max. magassag (**) mm
Teriilet (hossz x szélesség) (*) mm
Netto suly (gép) kg
Nettd suly (gép + opcionalis felszerelés + munkadarab) kg

(*) Forgacsszallito nélkiil  (**) Kodelszivo nélkiil (opc.)
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40

10 - 10 000

30
20

600

610

640
110 - 750

914 x 560
18x89
5
800

Karusszel / pick-up
20
100
200
254
BT / CAT /DIN
6
68
4,6

Fanuc 0i-MF

25/185
30

3140
2495x2 425
6000
9300

40
10 - 10 000
15 - 15000

40
20

800

610

640
110 - 750

914 x 560
18x89
8
900

Tarcsatar /
Kettés megfogd

30
76
127
300
BT/ CAT/DIN
7
150
32

Fanuc 0i-MF i-HMI

25/185
35

20/15

40

3140
3170x2 535
6600
9700

40
10 - 10,000
15 - 15,000

40
20

1020
610
640

110 - 750

1220 x 560
18x89
5

1000

Téarcsatar /
Kett6s megfogo

30
76
127
300
BT / CAT /DIN
7
150
3.2

Fanuc 0i-MF i-HMI

25/185
35

20/15

40

3140
3390 x 2535
6900
9900

40
10 - 10 000
15 - 15000

40
20

1270
610
640

110 - 750

1320 x 560
18 x 89
5

1400

Tarcsatar /
Kettds megfogo

30
76
127
300
BT /CAT/DIN
7
150
32

Fanuc 0i-MF i-HMI

25/185
35

20/15

40

3140
3700x 2535
7000
10 400




Standard felszerelés

Orsoszekrény 1ISO-40 orsokuppal, BT-40
szerszaminterfész

« X, Y és Ztengely gyorsmenete 30 000
mm/min (ROMI D 600)

« X, Y és Ztengely gyorsmenete 40 000
mm/min (ROMI D 800 /D 1000 / D 1250)

« CNC Fanuc 0i-MF 10,4” szines LCD
képernydvel (ROMI D 600)

» CNC Fanuc 0i-MF 15" szines LCD
képernydvel, érintéképernydvel (ROMI D 800
/D 1000/ D 1250)

» Teljes lefedettség, forgacs és froccsend viz
elleni védelem

» Hékompenzacio Z tengely
» Teljes ROMI termékdokumentacio

Fordulatszam-tartomany 10 és 10 000 1/min
koz6tt 118 Nm maximélis nyomatékkal

Fordulatszam-tartomany 15 és 15 000 1/min
koz6tt 102 Nm maximélis nyomatékkal (a
ROMI D 800 /D 1000/ D 1250 modellekhez
all rendelkezésre)

» Linearis vezetbk az X, Y és Z tengelyhez

Opcionalis felszereltség

»  Elektromos szekrény légkondicional6val

»  Autotranszforméator 200-250 VCA-hoz
vagy 360-480 VCA/50-60 Hz

»  Forgéacsfelfogo és hiitéfolyadék-tartaly (A)

»  Gép automatikus kikapcsolasa a mliszak
végén (B)

»  Magnessz(rd a hiitéfolyadék-tartalyhoz (G)

»  Fistsz(ir (C)

+  Kiils6 M kdd interfész 6 M kéddal (3
fiiggetlen kimenet — 3 M kod be és 3 M kod
ki) (B)

 Interfész a kabelkdteg-fogaddegységhez —
szerszam-el6beallitdsok és munkadarabok
mérése/ellendrzése (B)

Elektronikus interfész

 Interfész a tavdiagnosztikahoz

 Interfész a forgbéasztalhoz (B)

* Interfész a szerszamok elébedllitasahoz és
a munkadarabok
méréséhez/ellenérzéséhez (F)

«  Allapotkijelz6 lampa (3 szin)

»  MGR 230 vagy MGR 400 forgdasztal (csak
D 1000 és D 1250 esetén) (D)

- CM-3 adapter a forgéasztalhoz

- Szegnyereghuvely manudlisan vagy
pneumatikusan megerésitett
szegnyereghlivellyel a forgoasztalhoz
- Univerzalis tokmany és karima a
forgdasztalhoz

. Szé)rc')pisztoly egyes szivattyival (wash
gun

220 VCA 50/60 Hz feszliltség/frekvencia
aramcsatlakozashoz elérhetd

Ethernet interfész

Kulcskészlet a gép kezeléséhez
Csavarokat és anyakat tartalmazé készlet
szintezéshez

LED lampa

F6 hajtomotor AC 25 PS (18,5 kW) —
Uzemmad S3-15 % (ROMI D 600)

Fé hajtémotor AC 20 PS (15 kW) -
Folyamatos tizem S1 (ROMI D 800/D
1000 / D 1250)

Kézi kiegészitd kezeldpanel kézikerékkel
(handwheel) és léptetd funkciokkal a
tengelyekhez

Akapcsoldszekrény klimatizalt és enyhén
tulnyomasos

Egyetlen féajtd elektromos biztonsagi zarral
(ROMI D 600)

Kettds foajtd elektromos biztonsagi zarral
(ROMI'D 800 /D 1000/ D 1250)

Teljesen automatikus ajtd
Olaj-/hiitéfolyadék-levalaszté (oil skimmer)
Kodelszivé (B)

Pneumatikus tisztitorendszer megmunkalas
kdzben

Tisztitorendszer a munkaterilethez (H)
Szerszam-el6beallitasi rendszer OTS optikai
érzékeldvel (E)

Hitérendszer az orsoszekrényhdzhoz
homérséklet-vezérléssel

H(térendszer a féorsé kozéppontjahoz
nagynyomasu szivattyuval (7 bar vagy 15
bar)

Orsd belsd hiitéfolyadék-ellatasa kiilso
nagynyomasu szivattyu gépegységgel (20
vagy 70 bar)

A munkadarab mérésére/ellendrzésére
szolgalé rendszer optikai jelatvitellel miikodd
OMP-60 mérdérzékeldvel, PS3-1C (E)
érzékelébetéttel

Lineéris elmozdulasérzékeld (optikai
hosszmérd berendezés) az X, Y és Z
tengelyekhez

Fém csuklopantszalagos széllitészalag és
hiitéfolyadék-tartaly (A)

Forgacsszallitd kénnyl forgacshoz sziirgvel
(TCL) és hiitfolyadék-tartallyal (A)
Automatikus szerszamcserél6 (TAF) CAT-40
vagy DIN-40 a standard kivitel helyett
Kaparolancos szallitoszalag (TCA) hossz(
forgacsok eltavolitasahoz és hiitéfolyadék-
tartaly (A)

Orsdszekrény-hiitérendszer 15-15 000
1/min valtozatokhoz (a ROMI D 800/D
1000/D 1250 modellekhez elérhetd)

Kdzponti kenés vezetékszirbvel és
toltésiszint-érzékelével ve zetékhoz és
forgd golyésorsdkhoz
H(t6-kendrendszer 5 bar-os szivattyaval
(a tartaly nem tartozék)

Pneumatikus tisztitérendszer az
orsokuphoz és szerszam kireteszelése

Automatikus szerszamcserélé 20
szerszamos kapacitassal (ROMI D 600)

Szerszamcsereéld kettés megfogoval
(ATC), 30 szerszam kapacitassal (ROMI D
800/D 1000/D 1250)

Standard fellilet: Epoxigyanta porbevonat
kék Munsell 10B-3/4 és epoxifesték,
szlirke RAL 7035.

(A) Konfiguralhaté alapfelszereltség

(B) Elektromos-elektronikus interfész
szlkséges (opcionalis)

(C) Kddelszivo szikséges (opcionalis)

(D) Forgoasztal-interfész sziikséges (opc.)
(E) A szerszamok eldbeallitasara és a
munkadarabok mérésére/ellendrzésére
szolgalo interfész szikséges (opc.)

(F) Kabelkdteg-fogadéegységhez valé —
szerszamok el6bedllitasara és munkadarabok
mérésére/ellendrzésére szolgald interfész
szilkséges (opc.)

(G) Csak forgacsszallitoval ellatott gépekhez
érhet6 el

(H) Ajanlott opci¢ aluminium
megmunkalasahoz
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Gépek méretei — mm-ben

A
B

EléInézet

A B TCA
ROMI D 600 mm 2495% 3080 1650
ROMI D 800 mm 2820 3170 1410
ROMI D 1000 mm 3040 3390 1410
ROMI D 1250 mm 3350 3700 1410

(*) Egy tartallyal rendelkez6 gépek értékei

Teljesitménydiagram

Orsészekrény 10 000 1/min — Atmeneti iizem S3 -15%
cv / kW

118 Nm
™ 68/5
5Nm : 4/3
‘ = 1/min
oo O o o
B88 B S
— N N o 9

B Folyamatos izem S1 £} Atmeneti lizem S3-15%

Gépasztalok méretei — mm-ben

C
TCE
1910
1670
1670
1670

TCL
1890
1650
1650
1650

(**) Atalaj jellegétsl és minéségétdl fliggben valtozhat

pjcjicicic|bp

A
ROMI D 600/ D 800 il 914
ROMI D 1000 mm 1220
ROMI D 1250 mm 1320

Bal oldali nézet

D E (288 G H** H I J
2425 817 990 32 3140 2810 1110 790
253% 617 990 32 3140 2810 1110 820
2535 617 990 32 3140 2810 1110 1040
2535 617 990 32 3140 2810 1110 1340

(**) Atalaj jellegétdl és min6ségétdl fliggben valtozhat

Orsoszekrény 15 000 1/min - Folyamatos iizem S1

cv / kW
20/15

10/75
102 Nm

1400 LT
2000 L
4000 +-------

6000 +--------->

1/min
s e
A diagramok nem méretaranyosak
+0,027
18 H8 0
1,5 x 45° (2x)
%
=+ 8
£ )
30 0
Részletes abra T horonnyal (kézépen)

B C D
560 89 102
560 89 102
560 89 102




Munkaelrendezés - Méretek mm-ben Gép belsé tere - Méretek mm-ben

w P~

L]
X1 LEjJ— X1{40$ N
o
B il B ©
A
A B C X X1 Y z A B C D

ROMI D 600 mm 914 457 110 600 300 610 640 ROMI D 600 mm 1300 610 - -
ROMI D 800 mm 914 457 110 800 400 610 640 ROMI D 800 mm 1630 610 1470 390
ROMI D 1000 mm 1220 610 110 1020 510 610 640 ROMI D 1000 mm 1750 610 1590 390
ROMI D 1250 mm 1320 660 110 1270 635 610 640 ROMI D 1250 mm 1935 610 1775 390

NC FORGOASZTAL (4 TENGELY) - ROMI MGR

Asztal befogofeliilete MGR230 MGR 400
Asztal alapja és kizéppont kozétti magassag mm 170 250
K6zépsé furat atmérdje mm 50 81
Asztal &tméréje mm 230 400
Széles T hornyok mm 12 14
T hornyok széama 4 4
Munkahelyzet vizszintes  vizszintes
Teherbiras
Munkadarab max. slya (csak a tokmanyon) kg 175 250
MGR 230 MGR 400 Rendelkezésre all6 forgatonyomatek Nm 500 1.000
Max. sebesség 1/min 17 1
T ] }‘L N 11000 23000 Pontossag (A)
L* Pozicionalas S +-15 +/-15
N —LiF Ismétlési pontossag S +/-10 +/-10
N-m Hidropneumatikus fékrendszer
10 (Fxl o 2o Uzemi nyomés brlgte)  606) 606
; Fék kapcsolodasi nyomatéka Nm 480 1500
R F Méretek és sulyok
N:m 480 Magassag mm 285 460
(FXRl  (Hidropneumatius ék) 1500 Felilet mm  487x410  480x 470
Osszstly motorral (kb.) kg 92 300

(A) Ellenérzott korilmények koztt mért értékek 22 °C (+/- 1 °C)
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CNC-STEURUNG FANUC 0i-MF i-HMI
ROMI D 800 /D 1000/ D 1250

1 - CNC-vezérlés funkcidi és teljesitménye:

. 15"-0s képernyd

. QWERTY billentylizet

. KezelBegység

. Look-ahead mondatok = 200

. Minimalis pozicionalasi érték 0,001 mm vagy

0,0001"

. Max. 4 tengely egyidejii vezérlése

. Szerszam véghelyzetének ellendrzése a

mozgas megkezdése elétt

. Linearis interpolacio (GO1)

. Tobbkvadransos kérinterpolacié (G02 és G03)

. Spirdlis interpolacié (G02 és G03 az X-szel,

Y-nal, Z-vel egyidejlileg)

. Adatvédelem

. PCMCIA interfész (SRAM kartya — 16 GB-ig)

. Ethernet interfész

. USB interfész

. Adatok automatikus biztonsagi mentése

. Kiegészit funkciok (T, S, M, F)

. Munkadarab-szamlalé

.Ora

. Megmunkalasi ciklus idétartama

. Orséemelkedési hibakompenzacio

. Harang alaku gyorsulas/késleltetés

(wbell-shaped”) gyorsmenetben

. Linearis gyorsulés/késleltetés elétolas-interpolacio
utan

. Mondatok &tfedése gyorsmenetben

. Power Mate Manager

. Tengelyek letiltasa

. Szoftveres végallaskapcsold

. Reteszelés

. Orsoholtjaték-kompenzacios hatarérték

. Programugrasi fordulatszam

. Nyelvek (portugal, angol, német, francia, olasz,
spanyol)
. Energiatakarékos mod kivalasztasa funkcio

10 - Programegyszertisit6 funkciok:
. Szakaszos flras a Z tengely mentén (G74)
. Méretek programozasa kozvetlenil a rajzbol

. Fras/mélyfuras (G83, G85)

2 - Programozasi funkciok:

. Menet kiegyenlité tokmannyal

. Referenciapont-megkozelités, max. 4 referenciapontra .
programozhato (G28, G30 és G53)

. Nagy sebességli és kivalo mindsegli megmunkalasi

csomag

3 - Elétolasi funkciok:

. Elétolas mm/min vagy in/min (G94)
. El6tolas mm/ford. vagy infford. (G95) :
. Vérakozasi id6 (G04)

4 - Grafikus funkciok:

. Grafikus megmunkalasszimulécié ISO
. Grafikus megmunkalasszimulacio — 2D
. Grafikus megmunkalasszimulacio — 3D
. Anyagmaradvanyok eltavolitasa

. Szinkron menetvagas kiegyenlitd tokmany nélkul

(M29 + G84, G88)
Reset megszakitas a meneten kiegyenlitd tokmany nélkdl

. Hengerinterpolacio (G07.1)
. Polérkoordinata-vezérlés (G15, G16)

11 - Programozasi formatum:

Fanuc-10/11 vezérld ISO programozasi formatuma
Szbveges parbeszédpanel-programozas i-HMI

12 - Végrehajtasi mod:

. Programszam/-keresés

. Megjegyzések a programhoz

. Alprogram lehivasa

. MDI-izem (,Memory Data Input’)
. Automatikus tizemmod

. Egymondatos lizem

5 - Koordinata-rendszerek:

. Helyi munkadarab-koordinatarendszer (G52)

. Gépkoordinata-rendszer (G53)

. Munka-koordinatarendszer (G54 — G59)

. Munkadarabok koordinata-elébeallitasa (G92, G92.1) -

. Szerszam geometridja és kopaskorrekcidja
=100

. Programledllitas (M0O)

. Opcionalis programleallitas (MO1)

. Mondat kihagyasa (/")

. Uraindités a program végrehaitésa alatt

DNC-funkcio

. ,ProgramTest” funkcio
.,Dry Run” funkcio

. Nullaponteltolas

6 - Koordinata-érték és méretek:

. Programozas abszolut (G90) vagy inkrementalis
koordinatakban (G91)

. Mértékegység atvaltasa hivelykre (G20)
vagy méterre (G21)

. Koordinata-rendszer forgatasa

. Nullaponteltolas

. Tikorkép

. Programozhatt adatbevitel (G10)

7 - Orso6funkciok:

. Orso fordulatszdma 1/min (G97)

. Ors6 beigazitasa (M19)

. Ors6 aktualis fordulatszamanak figyelése

. ,High Speed Skip” ugras

. Ors6 sebességszabalyozéja

. Szerszam visszahlizasa és visszadllitasa

. A, B és C csalad (,G" kodok)

. Program ,N mondatanak” keresése

. Munkadarabprogram bévitett szerkesztése

. Programfeldolgozas a ,hattérben”

. Memoriaban lévd programok szama (1000)

. Felhasznaléhoz hozzarendelt memariahely = 2 MB

(5120 m szalag)

. Elektronikus kézikerék (MPG)
. Elétolas JOG médban
. El6told tengely sebességszabalyozdja

13 - Karbantartasi funkciok:

8 - Szerszamfunkciok:

. Szerszameslcs sugarkorrekcioja (G40, G41
és G42)

. Szerszamkorrekcié bevitele [INPUT C]

. Szerszamkopas kezelése

. Képerny6 — Szerszamhosszmeérés — Kézi
lizemmad i-HMI

. Végallaskapcsold

. Vészhelyzeti funkciok

. Riasztési tizenetek

. Riasztasi izenetek el6zményei

. Végrehajtott szerkesztések elézményei

. Rendszeres karbantartasok

. Szervomechanizmus viselkedésenek elemzése

. Stgérendszer a felhasznalo szamara

9 - Makro:

. Makro B (felhasznaléi makro)

. Valtozok hozzaadasa a B makrohoz

. Makro végrehajtd

. Meméria ,Macro Executor” és Fanuc Picture (Mb)
alkalmazasokhoz = 6 MB

. PLC-programozas

. Diagnosztikai képernyd
. Karbantartasi informacios képernyd
. Energiafogyasztas figyelése




CNC-STEUERUNG FANUC 0i-MF
ROMID 600

1 - CNC funkcioi és teljesitménye:

. 10,4"-0s képemnyd

. QWERTY billenty(izet

. KezelGegység

. Look-ahead mondatok = 200

. Minimélis pozicionalasi érték 0,001 mm”
vagy 0,0001

. Max. 4 tengely egyidejii vezériése

. Szerszam véghelyzetének ellendrzése a mozgas
megkezdése el6tt

. Linearis interpolacio (GO1)

. Tébbkvadransos korinterpolacio (G02 és G03)

. Spirdlis interpolacié (G02 és G03 az X-szel, Y-nal,
Z-vel egyidejiileg)

. Adatvédelem

. PCMCIA interfész (SRAM kértya — hatarérték: 16 GB)

. Ethernet interfész

. USB interfész

. Adatok automatikus biztonsagi mentése

. Kiegészitd funkciok (T, S, M, F)

. Munkadarab-szamlalo

.Ora

. Megmunkalasi ciklus idétartama

. Orséemelkedési hibakompenzacio

. Harang alaku gyorsulas/késleltetés
(wbell-shaped”) gyorsmenetben

. Linearis gyorsulas/késleltetés
el6tolas-interpolacio utan

. Mondatok &tfedése gyorsmenetben

. Power Mate Manager

. Tengelyek letiltasa

. Szoftveres végallaskapcsold

. Reteszelés

. Orsoholtjaték-kompenzacio

2 - Programozasi funkciok:

. Menet kiegyenlité tokmannyal

. Machining Condition Selection Function

. Referenciapont-megkdzelités, max. 4 referenciapontra .
programozhaté (G28, G30 és G53)

. Lokésvezérlés

. Al Contour Control ||

10 - Programegyszertisit funkciok:
. Simitasi ciklus (G70)
. Méretek programozasa kdzvetlenll a rajzbl

Furas/mélyfuras (G83, G85)

. Szinkron menetvagas kiegyenlitd tokmany

nélkil (M29 + G84, G88)

. Reset megszakitas a meneten kiegyenlitd tokméany nélkil

. Hengerinterpolacio (G07.1)

3 - Elétolasi funkciok:

. El6tolas mm/min vagy in/min (G94)

. Elétolas mm/ford. vagy infford. (G95)
. Vérakozasi id6 (G04) .

4 - Grafikus funkciok:
. Grafikus megmunkalasszimulacié I1SO

. Polérkoordinata-vezérlés (G15, G16)

11 - Programozasi formatum:

Fanuc-10/11 vezérld ISO programozasi formatuma

12 - Végrehajtasi mod:
. Programszam/-keresés

. Megjegyzések a programhoz

5 - Koordinata-rendszerek:

. Helyi munkadarab-koordinatarendszer (G52)
. Gépkoordinata-rendszer (G53)

. Munka-koordinatarendszer (G54 — G59)

. Munkadarabok koordinata-elébeallitasa (G92, G92.1) -
. Szerszam geometridja és kopaskorrekcidja = 100

. Alprogram lehivasa

. MDI-iizem (,Memory Data Input’)
. Automatikus tzemmad

. Egymondatos lizem

Programleallitas (M0O)

. Opcionélis programledllitas (M01)

- Mondat kihagyasa ('/")

6 - Koordinata-érték és méretek:

. Ujraindités a program végrehajtasa alatt

. DNC-funkcio

. Abszolut méretbevitel (G90) vagy inkrementalis
méretbevitel (G91)

. Mértekegység atvaltasa hivelykre (G20) vagy
méterre (G21)

. Koordinata-rendszer forgatasa

. Nullaponteltolas

. Tukorkép

. Programozhaté adatbevitel (G10)

. ,ProgramTest” funkcio

. Dry Run” funkcio

. Nullaponteltolas

. ,High Speed Skip” ugras

. Orso6 sebességszabalyozoja

. Szerszam visszahlzésa és visszadllitasa
. A, B és C csalad (G kodok)

. Program ,N mondatanak” keresése

. Munkadarabprogram bovitett szerkesztése

7 - Orsofunkciok:

. Orso fordulatszama 1/min (G97)

. Orso beigazitasa (M19)

. Ors6 aktualis fordulatszamanak figyelése

. Programfeldolgozas a ,hattérben”
. Meméridban lévé programok szama (400)
. Felhasznéléhoz hozzérendelt memoriahely

=2 MB (5120 m szalag)

. Elektronikus kézikerék (MPG)

8 - Szerszamfunkciok:

. Szerszameslcs sugarkorrekcioja
(G40, G41 és G42)

. Szerszamkorrekcio bevitele [INPUT C]

. Szerszamkopas kezelése

. Képernyd — Szerszamhosszmérés — Kézi
lizemmod EZ Flex

. Elétolas JOG médban
. El6told tengely sebességszabalyozéja

13 - Karbantartasi funkciok:
. Végallaskapcsold

. Vészhelyzeti funkciok

. Riasztasi lizenetek

. Riasztasi lizenetek elézményei
. Végrehajtott szerkesztések elézményei

9 - Makro:

. Makro B (felhasznaléi makro)

. Véltozok hozzaadésa a B makrohoz

. Makro végrehajtd

. Memoria ,Macro Executor” és Fanuc Picture
(Mb) alkalmazasokhoz = 6 MB

. PLC-programozas

. Rendszeres karbantartasok

. Szervomechanizmus viselkedésének elemzése
. Stgorendszer a felhasznald szaméra

. Diagnosztikai képemy6

. Karbantartasi informaciokat tartalmazé képernyd
. Energiafogyasztés figyelése

OPCIONALIS FELSZERELTSEG

. Programugrasi fordulatszam hatarértéke

. Nyelvek (portugal, angol, német, francia,
olasz, spanyol)

. Energiatakarékos méd kivalasztasa funkcio

. Kezelési utmutato (grafikusan tamogatott programozas)
. Memoriaban 1évé programok szama (1000)
. Grafikus megmunkalasszimulacio — 2D / 3D
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VILAGSZERTE JELEN VAGYUNK

ROMI - OLASZORSZAG
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. ©  ROMI-BRAZILIA

Brazilia

Spanyolorszag

@ ROMI | WWW.ROMI.COM

Indastrias Romi SA
Rod. SP 304, Km 141,5

Santa Bérbara d'Oeste SP

13453 900 Brazil

Phone +55 (19) 3455 9000

Latin America

Phone +55 (19) 3455 9800

export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Burkhardt+Weber-Strasse 57
72760 Reutlingen, Germany
Phone +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
1845 Airport Exchange Blvd
Erlanger KY - 41018 USA
Phone +1 (859) 647 7566
sales@romiusa.com
Www.romiusa.com

Olaszorszag

ROMI Europa GmbH
Burkhardt+Weber-Strasse 57
72760 Reutlingen, Germany
Phone +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS

Parc de Geneve, 240

Rue Ferdinand Perrier 69800
ST Priest

Phone +33 4 37 2560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

Mexiké

Nagy-Britannia

ROMI Machines UK Limited
Leigh Road

Swift Valley Industrial Estate
Rugby CV21 1DS

Phone +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Maquinas Espaiia
Calle Comadran, 15

Pol. Ind. Can Salvatela

C.P. 08210 - Barbera del Valles
Phone +34 93 719 4926
info@romi.es
www.romi.es

A CE biztonsagi eléirasok betartasa csak az Europai Kozosségben, ill. kiilon kérésre

Franciaorszag

Németorszag - BW

ROMI in Mexico
Condominio Parque Arista, Calle
Gral. Mariano Avrista 54, bodega 19

Eval
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Na 0y,
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C.0. 11230, CDMX, México N )
Phone +521 55 9154 5851 3
ventasmx@romi.com j”%% 4

7t Systet®
ROMI Italia Srl 1ISO 9001:2015

Via Morigi, 33 - 29020 Certificate No. 31120
Gossolengo, Piacenza - Italy
Phone +39 349 590 0474
commerciale@romiitalia.it

www.romiitalia.it

q

Evaly,
W Evalug,,
o "y

oo * A5
& 'S,
Cation * oo

7 &
1t sygtem ©

1ISO 14001:2015
Certificate No. 70671

ROMI D SOROZAT - UJ GENERACIO / HU / AD-01 / 052021 - Szemléltets abrak — A miiszaki adatok elézetes értesités nélkill valtozhatnak — Kérjiik, hasznositsa tjra.



