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12/24 - Allomas |

(Fél indexelés)

15 - dllomas

Marészerszam motor (0p.)

5.5/2.2kW (8,000f/perc)
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Y-tengely loket
+42 [ +32.5mm (12all)
+31/+31mm (154ll)
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Mindket reolverfejnél van Y tengely

Nakamura-Tome
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19"

Szines LCD
Erint6s panel
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ﬂgl Dupla revfej Dupla mard motor Dupla Y-tengely Iker ors6 C-tengelyek

m Kapacitas ‘¢42mm ‘¢51mm (op.) |¢65mm (op.)

alasi a . 200mm / 570mm
Max. esztergalasi atm. / 175mm / 588mm

Max. esztergalasi hossz 15all. 190mm / 570mm
Orsok kozotti tavolsag max. 820mm / perc. 200mm

Rud kapacitas d42mm ?51mm @65mm
Tokmany mérete 165mm (6")

m Tengely lIoketek
150mm / 135mm 150mm / 141mm
130mm / 130mm
588mm / 560mm 570mm / 560mm
570mm / 560mm
+42mm / £32.5mm
+31mm / £31mm
Szan Ioket (B) 620mm
m Orsé L, R (bal, jobb)
Orso sebesség 6,000f/perc 5,000f/perc 4,500f/perc
Orso6 motor kimenet (L / R) 11/7.5kW 11/7.5kW 15/11kW (op.)
Ors6 motor nyomaték (L / R) 76/39N-m 77/39.4N-m 85/43N-m
m Revolverfejek

Szan loket (X1 / X2)

Szan I8ket (Z1/ Z2)

Szan Ioket (Y1/Y2)

Revolverfejek szama 2

Hajtott szerszamors6 fordulatszama 6,000f/perc (op. 8,000f/perc Csak 12-allasu revfej)
Hajté motor 7.1/2.2kW (op. 5.5/2.2kW)
Revolverfej tipusa / index 12all. Tizenkét sz6gl dob revolverfej / 24
allomasok szama . 15-allasu revolverfej / 15

Hajtas tipusa/ meghajtott Egyedi forgas / 12
allomasok szama . Egyedi forgas / 15

m Altalanos
Alapteriilet (HxSzxM) 3,424mm x 2,257mm % 1,930mm
A gép sulya (vezérléssel egyiitt) 8,500kg

Radkapacis é or mlor il

Rud kapacitas @42 @51 @65
Ors6 motor kimenet 11/7.5kW 11/7.5kW 15/11kW 11/7.5kW 15/11kW

Orso 6,000f/per 5,000f/perc 4,500f/perc
sebesség c

11/7.5kW  6,000f/perc
11/7.5kW
15/11kwW
11/7.5kW
15/11kwW

5,000f/perc

o
o
° —
o
o

4,500f/perc
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Evolucio a nagy termelekenysegii tobbfeladatos gepeknél

Rud kapacités @51mm gl Rud kapacitas @65mm

Ors6 motor

L/R
Orso

Rid kapacitas @42mmj

Ors6 motor .
T Ors6 motor

C-tengely

C-tengely szinkronizalas

11/ 7.5kW

6,000f/perc 11/7.5kW

15/11kW (op.)
4.500f/perc

11/7.5kW
15/11kW (op.)
5,000f/perc

( Felsé / alsé revolverfej

l

Maréomotor |

Opcionalis |

Maré motor

7.1/2.2kW
16/8 Nm
6,000f/perc

5.5/2.2kW |
16.0/12.0/7.0 Nm
8,000f/perc (op. 12all)

& L]
Y-tengely Ioket : +42mm [ £32.5mm (124ll.)

" Y-tengely Ioket : £31mm / £31mm (1541l

:
g8
-

15 - allasu revolverfej
Revolverfej tipusa: 15 — allasu revolverfej
Szerszamok szama: 15
Index poziciok szama: 15
Hajtott szerszamok szdma: 15
Hajtott szerszam max.
sebessége: 6,000f/perc
Kiils6 eszterga szerszam: 0 20/16mm
Furérad: atm.25mm
Hajtott szerszam patron mérete: Imm - 14mm

12/ 24 — allasu revolverfej

Revolverfej tipusa : 12 szogi
Szerszamok szama: 24
Index poziciok szama. : 24
Haijtott szerszamok széma: 12
Hajtott szerszam max.
sebessége : 6,000f/perc
(opcié.
8,000f/perc)
Kiils6 eszterga szerszam : O 20/16mm
Furérud : atm.25mm
Hajtott szerszam patron mérete : 1mm - 14mm

7| WY-1001I

Metadll Kiilonbozo alkalmazasok és megnovelt termelékenység
Klvalo rugalmaSSégI Legyen sz¢ rudanyagbdl térténé megmunkalasrol, tengelymunkakrol, dntvényekrél, vagy

kovacsolt alkatrészekrdl, a maximalis rugalmassagnak kdszonhetéen a legmegfelelébb
folyamatkombinacio készitheté el. Kompakt alapterilete ellenére ez a gép a magas
termelékenységre torekszik, és a legljabb a tébbfeladatu technoldgiaban.

¥ ‘E'E

mEgyedi kiils6 megmunkalas

ESZTERGALASI FOLYAMAT

Ea o G

mEgyedi furat megmunkalas

m Egyensulyi forgacsolas

—l

m Mélyfurat faras

Munkadarab befogas csuccsal tamasztva
e l

A
m Egyideji kettés maras

Munkadarab befogas 2 tokmannyal

m Egyedi maras a bal és jobb orsén

A

m Egyidejl marés Y-tengelyes maréssal a felsd és also szerszamokkal m Kiilsé forgacsolas csucs megtamasztassal.

m Gyenge daraboknél a merevség novelése huzasi feszitéssel

m Leiras

Munkadarab neve Jarom

Az ipar megnevezése| Repullégépipar

Megmunkalasi idé

11 perc 30 mp ¥ » |/ /
& 0

./ LN\

Mélyfurat faras

Anyag Duraluminium

Fels6 & also egyidejli Y-tengelyes megmunkalas a
f6 és segéd ors6 kozos megfogasaval

Nyersdarab méretek | ¢ 42mm rudanyag

WY-10011 ET



@ 42mm 1

L/R ors6 motor: 6.000f/perc  SRIEACIIA

Iker orsdk
1000 100
Torque Output
(N-m) (kW)

———75.6N'm (s2 15min: 53 25%)

o ool T ! 11KW || 'g 4kw
WY_lOO I I 100-L51 IGN_T;(:SZ'G?TI.".".53_40%].:: S 10

T 7.5kW T
38.7N:m (51 cont.) =57 s e
A ciklus id6 csokkent, azaltal, hogy a bal és 10 P N 1
jobboldali megmunkalas egyidében térténik S

0.1

10 100 1000 10000

13891 4167 | Soindespeed

60 1852 8000'™""

@ 51mm —1

L ors6 motor: 5,000f/perc R ors6 motor: 5,000f/perc

1000 100 1000 loo
T orque utpu
(Nerm) o : (kW)
85.4N°m (52 15min. 53 25%) [ —H'PN“.“F??-E Smin. 53 25%) W
. 56.2N-rlngsz:sod1in[saao%)\ 11""" BAW 100 152.5N-m (s2 60min. 53 40%), _| L Lo4W
— E=rsv e == ==zn 7.5kW = 6:4kW
43.7N - mics 1 conm A T K T 9:4N., (51 coNTy |2 AN Y
N
' [ R LA T N 1 10 o N 1
L ors6 motor: 5,000f/perc =E=Ft+— "ﬁé,;
T AT ﬁ'/
gF A
»
10 100 1000 10000 i 100 1000 '.000% 1
12301 3689 | Spndesem 13641 4091 Soe e
60 1639 5000 ™™V 60 1818 5000
L ors6 motor: 5,000f/perc 15/11kW R ors6 motor: 5,000f/perc 15/11kW
1000 100 1000 100
Torque Output ( Torque Output
(N-m) (kW) (N-m) (kW)
p [ 77.0N:m(s2 15min. 53 25%) .
- L ors6 motor: 5,000f/perc 100772_5;4.,'..('556{,.‘,.52',5340% N W | loaiw
= == 7.5KW= 6 4kW
43.7N-m|(s1/cont.) o 94N -m (51/conT,) 7 e
" "f'/{ 10 .ééﬁf D [
e P
il — " 'rl
0.1 d i
10 100 1 0(302 Lol sesh Jpﬁf!ggd 10 100 1 oq% Ll e lo000,
60 1638 5000 ™™V - s 5000 MR
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@ 65mm —1

L ors6 motor: 4,500f/perc

Nagyteljesitményl esztergalé és maro motorok

111750

1000 100
Torque Output
o (N-m) (kW)
) 11kW
100 ‘le"j'ﬂ“—‘“m" 10
o — ] Tskw
43N -m(s1'conT.) — ]
A \
10 e 1
—
0.1
10 100 1000 10000
12400 3719]  soidlespees
42 1652 4500 ‘™M)

L ors6 motor: 4,500f/perc

1000 100
Torque Output
(N-m) (kW)
116N -m(s2 30min. 53 60%) |1 5|kW|'
I
100 — 1_1kw5*10
F——85N:-m (51 conT.) = H
T
P N
10 55¢ 1
0.1
10 100 1000 10000
Sp\rdlg speed
42 1240 as00 ™)

Az egyszeriitél a komplex alkatrészekig
Sikeres megmunkalas a nyers darabtél a kész darabig

><2|

x2

Dupla Y tengely | Dupla maré motor

Felso & als6 maré motor

: 7.1/ 2.2kW }

Haijtott szerszam sebessége:6,000f/perc

Torque ) Output
(N-m) | (kW)
40 | —==5 7.0
T.AKW 4 -
.
30 e P 65
25 = 5.0
-
-
20 P 4.0
16N-m (s3 15%) ¢
g ..:',.-..__ el o2k a0
L T
10 —gNm (S1 CONT.) 20
5 - = 1.0
"‘ / __-'_ :
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000|
min-

i

{ 5.5/ 2.2kW }

[TOncié 1
Haijtott szerszam sebessége:8,000f/perc

100 L
Torque 5;5kw,£ - Qutput
(N-m) B T (kW)
— 16N -m (53 25%) 7 TETIW
|_12N-m (15min! 53 60%) LA s
I 2-2kw
10 == = 1.0
TN*m (ST CONT.)
., A
sl 3
v
1 WA 0.1
0 0.0
10 100 1000 10000
3283 min-!
45 3000 8000
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Vezérlorendszer @

NT Smart X

Teljes kezel6i tamogatas

az egyszerl hasznalattdl a

megbizhatésagig.

* NT Work Navigator

* Légzsak funkcio
(Tulterhelés észlelés) * G munkadarab elkapé mikddési
* NT Nurse funkcio funkcio
« Allapot kijelzési funkcié * NT gépi szimulacié
+ Beadllitasi kijelz6 * NT (tkdzés védelem

* Hibaelharitas

3D Smart PRO
Eredeti menU

képernyd

Hangvezérlés
Tobbszoros érintési
képernyd
Windows 8.1

Az NT SmartX fébb jellemzéi

» Termelékenységi funkcio * NT termo navigator Al

* Felmelegitési funkcio * NT Smart Sign szoftver

WY-100l1

* Digitalis tokmany reteszelés

* Egy érintéses MDI funkcio

* Szerszamorso betoltés mikddési

* NT Multitasking szolgaltatas (op.)

v
NT Sma rt/\

Cutincheck

e 19 hivelykes szines LCD e Windows 8.1
érintépanel e Erintépad
® PC meméria 8 GB @ USB 2.0 Port x 2

e QWERTY billentylizet

Digitalis tokmany
reteszelés

A b A tokmany nyitasi/zarasi
helyzete az NT Smart X
képerny6n van beallitva.
Beallitasi id6 és megmunkalasi

ciklus id6 csokken

Tetszélegesen Allitja be a
tokmany nyitott végének és zart
végének érzékelési helyzetét.

Egyérintéses MDI
Ez a funkcid eldre regisztrélja a
gyakran hasznalt ciklus
programokat pl. a
nullpontfelvételt és a
szerszamcserét, és egyetlen
érintéssel lehivja.

Csokkenti a programozasi és beallitasi idét, mikozben
kiklisz6bdli a beviteli hibakat.

TOOL OANGE

2680 RETWN

SONLE WA P

MANE PROGRAM

= %A részleteket lasd az NT Smart Sign exkluziv katalégusaban.
NT Smart Sign

Nakamura-Tome loT szoftver

= Figyelés

A gép miikodési koriilményeinek valds idejli
felligyelete, a hibajelzési elézmények és a multbeli
események megjelenitése mellett.

O RN Bemeneti és kimeneti
programok, szerszamadatok és
egyéb gépadatok

a figyel6 s;émitégéprfjl‘

Diagnosztizalja a gép
szervohajtasaival és orsohajtasaival
kapcsolatos problémakat egy
kijelolt programmal

NT Termo navigator Al (mesterséges intelligencia)

Mesterséges intelligencia altal

Héokozta deformacio MI gépi tanulas AT
Acia : Az id8- és mért dimenziéadatok
kompenzaCIO M I (mesterseges hasznalataval létrehozott

intelligencia) hasznalataval kompenzécios modell bevitele egy dedikalt Al ntanulé

szoftverbe torténik, hogy
optimalizalt héndvekedési

kompenzaciés modellt épitsen ki

® 1d6
® Mért méretek

. L Nagy pontossagu hédeformacié kompenzacio
® Kopaskorrekcio javitasa

A megszerzett adatok A kompenzécios érték kiszamitasa a

elemzése az NT megszerzett adatokbdl térténik. _ =
Termo navigator Al Minél t8bb adatot visznek be, annal N - ]
(L EEEL pontosabb a kompenzécids érték

—— El6korrekcios hédeformacios adatok

Visszacsatolas . o T
Standard az NT Smart X-nél —— Hédeformacids adatok a korrekcié utan

WY-10011 12



Nakagmura-Tome

WY-100II

Vezérlérendszer @

Dupla biztonsagi funkciék a maximalis védelem érdekében

| NT gépi szimulacio / NT utkézésvédelem

| + |Légzsék|

A gépet kett6s biztonsagi funkcié védi:
"NT gépi szimulacié / NT (tkdzésvédelem" megelézi az itkdzést, és a

"légzsak funkcio" minimalizalja a gép karosodasat itk6zés esetén

NT gépi szimulacié

NT gépi szimulacio a tengelymozgas nélkiili NC programok virtualis iitkozésellendrzésére szolgal.

Wy

PRG

A tokmany és a szerszam, a szerszam
és a fedél stb. el6zetes ellenérzésével,
valamint a megmunkalasi folyamat

ellenérzésével, a gép Utkdzésének ' tébb képerny®6 all rendelkezésre,

Az alkatrész szimulacié soran

kockazata, amikor a gép ténylegesen

. b példaul a szerszam nézet,
mozog, csokkenthetd.

revolverfej nézet, vagy gép nézet

Szimulalhat, mikoézben ellenérzi a
fennmaradé mozgasmennyiséget és
az 6rokléds informacidkat

vagasi el6tolas beallitasait.
A folyamat szimulacidja szerint,
egyetlen el6tolas lehetséges.

NT utkozés védelem

A folyamattal

Egyedi el6tolas ) ) ,
Meg tudja mutatni, vagy el tudja
rejteni a megmunkalé programot.
Ezen tilmendéen a program
kijelzése szin kodolt minden
egyes szora, és ezt a szin kddot
tetszélegesen be lehet allitani az
opcio beallité képernyén

Megel6z6 biztonsagi technolégia — A gép utkézése elkerilhetd!

13 wy-1001l

Automatikus vagy kézi izemmodban
érhet6 el.

A gépek, tokmanyok, szerszamok, tartok
és munkadarabok 3D modelljeinek
segitségével a gépi litkdzések valds
idében kezelhet6k és megelézhetok
automatikus, kézi vagy jog mozgasok
soran.

Még a revolverfej indexelését is figyeli az
Utkézések megel6zése érdekében,
drasztikusan csékkentve az litk6zési
kockazatokat, kiilondsen a gép bedllitasa
soran

A szerszam 3D bedllitasa
egyszer(Usitett.

A revolverfej forgatas utan a
program beolvassa az indexelendd
szerszamot a programbodl, és
automatikusan megjeleniti a
megfeleld szerszam 3D modellt,
vagy szlikség esetén mddosithatd
egy elére regisztralt szerszam 3D

Ez a kép egy szerszam-
orsos gépet mutat

Légzsak (Tulterhelés észlelés)

Mas gépekhez viszonyitva a Nakamura-Tome nem valik hasznalhatatlanna
egy csekély (itkdzés miatt. A "Légzsak funkcié " minimalizalja

a karosodast, amit az (itkdzés okozhat.
| 4 Mozgas
korlat?
Még a korlatozo
funkcio esetén is
eléfordulhat
litkozés

Ha (tkdzés torténik,

jo okvana bizalomra. Légzsak !

Haa gépen utk6zés van, nincs ok a panikra
Nakamura-Tome gondoskodik réla

A szerszamgép légzsakja (tulterhelés-érzékelése) nagymértékben csokkenti az
Utk6zés hatésat, és védi a gépet
m

Légzsak nélkiil Légzsakkal

NT Work Navigator

x]vizisjc

—  Fejlett NT

Egy (] tovabbfejlesztett valtozat Work

. ) o , navigator
lehetbve teszi a navigalast az X és
Y-tengelyekkel. Sok rendszertelen
kiilsé fellilet munkadarabnal
szlikség van a koordinata
felismerésre az X és Y tengelyek
esetében az NT Work Navigator
tartomanyan belll.
Olyan alkatrészek megmunkalasa,
melyek alakja nem kerek, példaul Nincs
kovécsolt darabok, vagy éntvények szitkkség ;

késziilékre

megkovetelik, hogy a nyers

alkatrész koordinatait a CNC-vezérlés

Ennek elérése érdekében anélkil,

hogy tobbletkdltséget vagy tovabbi opcidkat
igényelne, az NT Navigator-t hasznaljak.

Csak ugy miikédik, hogy megérinti az alkatrészt egy
egyszer(, nem draga szondaval (tobbnyire
szerszamtartora szerelt kerek riddal), és hasznalja a
szervomotor nyomatékszabalyozé funkcidjat, amely
rogziti a szilkséges koordinatakat a CNC-ben. Az NT
Navigator kéltségcsokkent6 funkcié a tobbfeladatos
gépekben, sziikségtelenné téve a pozicionald
szerelvényeket és a specialis szoritdeszkozoket.

A gépneméllle
azonnal.

A szan még az
(tk6zés utan is tovabb

Visszahizas 0.001 mp-en beliil
Utkozés!
Az Utk6zés utan 1 milliszekundummal a szervo motor
el6tolas iranya megfordul és a gép

vészhelyzetben ledll..
mozog.

Utkozés

A\ideo

* Ez a tulajdonsag nem jelent nulla ttkdzést

WY-10011 14



Szén Ioket tartoményok [ [

m 12/ 24 - allasu

P P 1. Felsé revolverfej : 355 Als revolverfej : A 340 B350 A:L RO@42
m 12/ 24 - allasu m 15 - allasu
L 230 . B:L 951, 965
Szerszam tavolsag 9485 156 ~ | R @42, @51,
. 410 410 ~ . 410 410 ~ @90 -
116 Z1=588T 116 116 z1=570T 134 290 ;
\
S.LS |. Z1=-294 Z1=+294 .| s.Ls S.LS |, Z1=-294 Z1=+276 .| slLs - ! Max. esztergalasi atméré ¢200
2.5 \| 2.5 25|/ 25 254 2.5 25|/ 25 X
=={e| = e == X1,Z1 === o5
X1 Z1 tengely Referencia 0 ’ 6”tokmany @165
Lo} Retszelt teriilet 2
& [OS2CT IeTHIE
S.LS
W’l( <l °
. ‘ - 1) I
| &
 [odl/ T
ml of_ : g 2460
[ o™ by
g ] & @450
S.LS : o \ Fels6 revolverfej : ST150
Bal k Jobb 80 o Also revolverfej : AST135 B ST141
orsé 0 g9 orsé
= a9
- —r -
o 8
9 s¥s R g =3
2.5 2.5 i . a
B e 1 1 —= 3 g Egység: mm
o< /| 2. (] 1 ’1
T W P sts < e S.Ls
S8t a | 1S : 0] :
= U 1 | Gép méretek [
Mo 0
. [ef
X2 Z2 tengely [ = SLS
Reteszelt teriilef =
SIS | o =\
P
25|} 2.5 S u
A Z2=-284 - P .
B22=-266 | Z2=+294 72=-266 | Z72=+294 é. 2 I
A 126 2 o
B 144 A Z2=578B Z2=560 116 144 Z2=560 116 - Q
—_— g T o
B 820 N B 820 | ]
Bal orsé vég Jobb orsé vég 575 1325 |.48.8
L 985 L 820 .. 975 .a10 Orso kozép l._644.7 |
34 |, 3390 4694 | B 883.2
A:L R@42 3893.4 2257
" Egység : mm

B:L O51, 965/ R 342, @51, J65
Egység : mm

Nakamura-Tome

2 revolverfej
2 orso

WY-250L

WY-10011

S OR OZAT 042 v der G 065
6>’ = Standard tokmany mere 8”
15 wy-1001I

15 wy-100ll
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Szerszamozasi rendszer diagram

Y-100I1

F26333
Egyenes tarto —
( Max.@14/ 6000f/perc

\7

C26330
Kereszt tartd -
( Max.¢@14/ 6000f/perc

Megfelelé szerszamok
020x90
019.05%90

S

Megfelelé szerszam
020%90
019.05%x90

%

Q]

M2112( ¢25-¢12 )
M2113( ¢25-910 )
M2122( 925.4-¢12.7 )
M2123( 925.4-¢9.525 )
Farérud tarto

O

N3170( 925 )
N3180( ¢25.4)
Allito gyrti

-~ S»

M2110( ¢25-920 )
M2111( ¢p25-916 )
M2120( 925.4-912.7 )
M2121( 925.4-¢15.875 )
Szerszam persely

KA

]

W145103
)
|

Megfelelé szerszam
016x80
015.875%80

W145102

A1021201-01
A1022201-01 —]
Eszterga tartd (AL)el6re

A1111201-01
A1112201-01 —]
Leszuré tartd elére

A1221201-01
A1222201-01 —]
Eszterga tartd (AL) fordtott

A1311201-01
A1312201-01 —
Leszuré tart6 forditott

A1061201-01
A1062201-01
Dupla eszterga tarté (ALD)

A1041202-01
A1042202-01
Eszterga tart6 (B)

A1411252-01
A1412252-01
Furérud tarto
(925)(925.4)

A1411252-12
A1412252-12
Farérad tarté
(Hutés keresztul
(925)(925.4)

A1431251-01
A1432251-01
Dupla farérad tarto (B)
(925)(925.4)

A1101251-01
A1102251-01 |
Eszterga farérad tarto (ALS)
(016, 925)(015.875, 925.4)

A1081161-01
A1182161-01 _
Négyszeres eszterga tarto (AL)
(916)(215.875)

Revolverfej

Metrikus
Havelyk

— csak 24 allasu

Gépi jellemzok

&

Vezérlo jellemzok

s m Tételek

= Kapacitas g42mm @51mm (0p.) |@65mm (o) Vezérld tipusa [FANUC 31i-B 2-PATH
fixei 2o g x 128l 200mm = Vezérelt tengelyek

Wl CEREHERI NI |z A7 190mm Vezérelt tengel?/eky 9 tengely
Standard esztergalasi atméré 170mm el e Sve iy Fels6 : 4 tengely (X1, 21, C1 [C2], Y1)
Csucstavolsag max.820mm / perc.200mm Als6 : 4 tengely (X2, 22, C2 [C1], Y2, B2)
Max. esztergalasi hossz 588mm [570mm m Bevitel parancs _ _ ______ _
Rud Kapacitas T |51mm 65mm Legkisebb bemeneti novekmény |0.001mm / 0.0001hilvelyk (atméré az X-tengelynél), 0.001°

Tokmany mérete 165mm (6”)

= Tengely Ioket

12411 | 150mm/135mm [150mm / 141mm
15all |130mm /130mm

12all | 588mm/578mm |588mm /560mm
15all |570mm /560mm

12all |+42mm / £32.5mm

15all |+31mm /+31mm

Szan Ioket (X1 / X2)

Szan loket (21 / Z2)

Szan loket (Y1/Y2)

Szan loket (B) 620mm
Gyorsjarat X1/ X 2 20m/perc
Gyorsjarat Z1 / Z2 40m/perc
Gyorsjarat B axis 40m/perc
Gyorsjarat Y1/Y2 8m/perc

= Bal és jobb orsé
Orso sebesség

6,000f/perc_ [5,000f/perc _ [4,500f/perc

Legkisebb parancsnévekmény

X:0.0005mm, Z:0.001mm, C:0.001°, B2:0.001mm, Y:0.001mm

Max.programozhaté méret

+999999.999mm /+39370.0787hiivelyk, £999999.999°

Abszolut / inkr talis progr:

X,Z, C,Y, B2 (abszolut csak a B2 tengelynél) / U, W, H

Tizedespont bevitel

Standard

Hiivelyk / metrikus konverzié

G20/G21

Programozhaté adatbevitel

G10

m ElStolas funkcié

Forgacsolasi el6tolas

1 percre juto elétolés
X 1-8000mmiperc, 0.01 - 315in/perc (1 - 4800mmiperc, 0.01 - 188in/perc)
Z:1 - 8000mmiperc, 0.01 - 315in/perc (1 - 4800mmiperc, 0.01 - 188in/perc)
C:1-4800°/perc
Y 1-8000mm/perc, 0.01 - 315in/perc (1 - 4800mm/perc, 0.01 - 188in/perc)
B2 : 1- 8000mm/perc, 0.01 - 315in/perc (1 - 4800mm/perc, 0.01 - 188in/perc)
1 fordulatra jutd eldtolas: 0.0001 - 8000.0000mm/ford (0.0001 - 84800.0000mmy/ford)
0.000001 - 850.000000in/ford
A maximalis vagasi elGtolasi sebesség az Al kontlrvezérlési mod értéke.
A G316 paranccsal is be van kapcsolva. A zarojelben 1évd értékek normal értékek.

Varakozas

Go4

El6tolas percenként/eltolas
fordulatonként

G98/ G99

Menetvagas

G32F designation

- - z i
grs? s?bef:?g tartomany, SIEpiess Menetvagas visszahuzasa Standard

[SONVEGZOCOS AZ5 A2-5 A2-6 Folyamatos menetvagas Standard
Orsén keresztiili furat 56mm 63mm 80mm Valtozé emelkedésii menetvagas |G34
Elsé csapagy bels6é atmérdje |80mm 90mm 110mm Elétolas kézikerékkel Kézi impulzus generator 0.001/0.01/0.1mm,°(per 1 impulzus)
Furat a meghlzocsovon keresztiil |43mm 52mm 66mm Automatikus gyorsités / lassita Standard

Linearis gyorsulas./ lassulas. Standard

= C-tengely Vagas utan eldtolas interpolacié

Legkisebb beviteli n6vekmény|0.001°
Legkisebb parancs novekmény |0.001°

Gyors index sebesség 600f/perc
Forgacsolo el6tolas 1- 4,800°/perc
C-tengely rogzitése Tarcsafék
C-tengely csatlakozasi ideje |1.5mp.

Gyorsjarat override

FO0, 25, 50, 100% (10%-o0s Iépésekben mddosithatd a kapcsoldval)

Forgacsolasi elétolas override

0 - 150% (10%-os lépésekben)

Al konturvezérlés |

G5.1

Orso override

50% - 120% 10%-os lépésekben

= Program meméria

Alkatrészprogram tarolasi hossza

256kbyte (Osszesen 640m)

Alkatrészprogram szerkesztése

Torlés, beillesztés, mddositas

m Fels6 & alsé revolverfej
12all (12 sz6gli dob revolverfej
15all |15 allasu revolverfej

A revolverfej tipusa

Programszam keresés Standard
Sorszam keresés Standard
Cimkeresés Standard

Regisztralhaté programok szama

500 program

el AT - 12an |12 Programtarolé meméria Elem altal védve
23 1ean |15 Tobb program egyidejii szert Standard
12all (24 o - Standard (Egyszerre csak egy revolverfej férhet hozza a
Az index poziciok szama DNC ml_l_kodes memériakartyan memériakartyahoz)
15all |15 keresztiil

Szerszam mérete (négyzet szar) |020mm
Szerszam mérete (kerek szar) |@25mm

m Forgé szerszam
Forgatasi rendszer

Egyedi forgas
6,000f/perc
(op. 8,000f/perc csak a 12-allasu revolverfejnél)

Hajtott ors6 sebesség

(a_memériakartya nem alaptartozék)

Bévitett alkatrészprogram-
szerkesztés

Standard (Szd, cim, sz6 és karakter kivagasa beillesztése miivelet
torlése, masolas vagy athelyezés a programba)

m Kezelés és kijelzés

HMI (Ember-gép interfész)

NT Smart X

Kezel6panel:Kijelzé

19” szines SXGA LCD érintépanel

Kezel6panel:billentytizet

QWERTY billentyizet

Orso sebesség tartomany Fokozatmentes = Programozas és segit6 funkcio
. . . [12an [12x2 Kérinterpolacié R programozas Standard
A AR G ‘ISéII 15 x 2 Kazvetlen rajzméret-programozas vagy élletoré Standard (A kdzvetlen rajz méretprogramozasa standard)
) ) Egyenes tarté @1mm - @14mm Fix ciklus G90, G92, G94
Szerszamszar Kereszt tarté @1mm - @14mm Tobbszoros ismétlédé fix ciklus  [G70 - G76
Tobbszoros ismétléds fix ciklus Il |G71, G72
= Hajté motor Fix ciklus furashoz G80 - G89
Ors6 motor teljesitmény (L / R) |11/7.5kW ]11/7.5kW (op. 15/11kW) Polarkoordinata interpolacio Standard
Ors6 motor nyomaték (L/R) [76/390N-m  [77/39.4N-m _ [85/43N-m Hengeres interpolacio Standard
Spiralis interpolacié Standard

Hajtott szerszamok 7.1/2.2kW (op. 5.5/2.2kW)

Tengely osszetétele

Standard (R oldali C-tengely vezérlés felsd oldalrdl / L oldal C-tengely vezérlés also

= Altalanos oldalrdl)
Magassag 1,930mm Alprogram Standard
Egyensulyi vagas G68, G69

Alapteriilet (H x Sz) 3,424mm x 2,257mm
Gép sulya (a vezérlvel egyiitt) |8,500kg

Egyéni makré

Standard (K6z6s valtozé#100 - #149, #500 - #549)

Altalanos makrovaltozok hozzdadasa egyéni  |Standard (Hozzéadas utan, #100 - #199, #500 - # 999)
= Tépellatas makrévaltozokhoz
Tapellatas [32.3kVA ESli El?'ﬁ's’l\l ;Ognmétuflne —— gangarg
——— rvs uck-bei anual Guide i andar
Eevegeltdpeliatas [E50 1D UEe 00 0 ke Abnormalis terhelésérzékelési funkcio__|Standard
NT Work Navigator Standard (nem tartalmazza az érint6 rudat)
|Megjegyzés) Mind a GR (robot) mind a G munkadarab elkapd nem lehet azonos gépen. NT Nurse Standard
= Biztonsagi eszkozok, példaul kiilonféle reteszek, robot keritések, NT gépi szimulacio funkciok Standard
automatikus adagolé eszkéz, munkadarab tarol6, automatikus tiizoltd NT dtk6zésvédelem Standard
készilék stb. opcidoként allnak rendelkezésre, amelyek a vasarlasi = Mechanikai tamogatas
csomagban szerepelhetnek. Kérjiik, vegye fel a kapcsolatot helyi Merev menetflras Standard
forgalmazonkkal és kereskeddnkkel az On egyedi igényeivel kapcsolatban. Ors6 szinkronizalt vezérlés Standard
I . . oL . C tengely szinkronizalt vezérlés |Standard (G496 C1, gyors el6re pozicionalas)
= A hiiték6zeg hasznalatara vonatkozo 6vintézkedések Orsé tajolasa Standard
A szintetikus hiitéfolyadékok karositjak a gépalkatrészeket. A hiitéfolyadékok = NT Smart X
hasznalatat illetéen kortiltekintéen kell eljarni az alkalmazott hiitéfolyadék 0/S Windows Embedded 8.1 Industry PRO
tipusaval kapcsolatban. A piacon kaphaté hiitéfolyadékok kéziil bizonyos Mutatéeszkoz Erintépad
tipusok karositjak a gépalkatrészeket, ezért keriilendék. Jellemzdé a mianyag Mem éria 8GB

vezeték bevonat kopasa, a festék hamlasa, a miianyagok és polimerek
repedése és karosodasa, a gumi alkatrészek tagulasa, az aluminiumon és a
rézen felhalmozddo korr6zid és rozsda. Az ilyen karosodasok elkerilése
érdekében kertilni kell a szintetikus vagy klért tartalmazo hiitéfolyadékokat. A
gép garancia feltételei nem vonatkoznak a nem megfeleld hiitékdzeg-
hozzavezetés hasznalatabdl eredd igényekre vagy karokra.

WY-100I1
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