Gyorsasag és mindség a kénnyiifém alkatrészek tétmeggyartasaban!
ABrother Japantalanleggyorsabbanfejl6éd6 szerszamgépgyara.
Ez az iparaga anno els6 kérben az altaluk eléallitott varrégépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkalékézpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlék: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenységének, kdrnyezetbarat kialakitasanak készénhetdéen népszertivé valt az
autoalkatrész ésazIT szektorban.
A 2013-ban piacra dobott Gj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy ujabb és Ujabb piacok nyiltak
meg a Brotherel6tt.
Mara mar elmondhato, hogy a kénnylGfém-alkatrész tdmeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkedden j6 termék tamogatasanak
készonhetb6en gyorsan ésrugalmasan reagalnak avasarlaiigényekre.
www.brother.com/europe/machine/index.htm

S300X2/5500X2/5700X2/W1000Xd1 gépek terhelhetdsége

- _ Homlok maras
Furas Menetfuras , )
FGOIS0 Forgacsolandé cm?/perc:
fordulat Szerszém Atmérd x elétolds Szerszam atmlero X Vagas szeleissege x mélysége (mm) x
menetemelkedés (mm) el6tolas (mm/perc)
(mm)
Ford/perc [Aluminium| Ontéttvas | Szénacél |Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontéttvas | Szénacél
10000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 960: 137: 100:
100x3,2x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484
10.000 nagy D34x0,15 | D30x0,15 1700: 137: 100:
“°¥ D40x0,2 M39x4,0 | M33x3,5 | M27x3,0
nyomatéku D26x0,4 | D26x0,25 100x5,7x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484
16000 | 22%02 1 1y00015 | D1sx01 | M22x2,5 | Misx25 | M14x2,0 660: 73 48
! x0, X0, X2, X2, X2,
D30x0,7 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484
600: 45: 48:
27.000 D20x0,2 | D19x0,15 | D17x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 |M12x1,75
X X X X X X% 721 100x2,0x3000 | 40x2,0x573 | 40x1,2x484

R450X2/R650X2 gépek terhelhetdsége

an L Homlok maras
Furas Menetfuras 3 .
Féorso Forgdcsolandé cm?/perc:
fordulat Szerszdm Atmérd x eldtolds Szerszam athro X Vagas szele"ssege x mélysége (mm) x
menetemelkedés (mm) el6tolds (mm/perc)
(mm)
Ford/perc |Aluminium | Ont&ttvas | Szénacél [Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontéttvas | Szénacél
10.000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 = 05 e
100x3,2x3000 | 40x5,6x573 | 40x4,2x484
10.000 nagy| D40x0,2 | D34x0,15 |D30x0,15 1700: 128: 81:
ooy M39x4,0 | M33x3,5 | M27x3,0
nyomatékd| D30x0,7 D26x0,4 | D26x0,25 100x5,7x3000 | 40x5,6x573 | 40x4,2x484
660: 73: 48:
16.000 D24x0,2 | D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0
X X X X X X< | 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484

SPEEDIO R650X2 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL

BV7-870
AUTOMATA ADAGOLORENDSZER

Elérhet6 a Speedio M és S
sorozathoz




A Brother termékei megoldast nydjtanak:

« kénnylfém és acél alkatrészek ttmeggyartasara és egyedi gyartasara
e jarmuiparialkatrészek gyartasara

« alkatrészek automatizalttdmeggyartasara

» bonyolult alkatrészek esztergalasara és 5 iranyd marasara, megmunkalasara
» hatékonysagnbdvelésére sajat robotos adagold rendszerrévén (Feedio)

Fiiggoéleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

Asztal | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brOther‘ mm mm f/perc kW db
S300X2 600x400 | 300x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S500X2 600x400 [ 500x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S700X2 800x400 [ 700x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
W1000Xd1 1100x500| 1000x500x300 10.000/16.000 10.0/12,8/7,3 14/21

Klonb6z6 f6orsd fordulat, nagynyomatéki féorso, f6orsdn keresztili hiités,
F6bb valtozatok |novelt szerszamtér, novelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.

A W1000Xd1 modell mar az uj DOO vezérlével érhetd el.

és opciok:

SPEEDIO W1000Xd1

Szerszamtar |
db

F6orso Telj.

Asztal atmér6 | Loketek X, Y, Z | Esztergdlas
brother. f/perc kw

mm mm f/perc

M200X3 140 200x440x305 2.000 |10.000/16.000| 10,1/7,4 22
M300X3 170 300x440x305 1.500 |10.000/16.000( 10.1/7,4 22
F6bb e L ex P e "
. . |Kulonboz6 fborsé fordulat, f6orsén keresztuli h(ités, automata ajto,
valtozatok és

6k szerszamtorés figyelés, nagysebességl mards, robotos adagolas stb.
opciok:

Palettacserélés fiigg6éleges gyors CNC megmunkalékézpontok

SPEEDIO R650X2 - 40T

SPEEDIO F600X1

bfothef Paletta | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
? mm mm f/perc kW db
R450X2 600x300 450x320x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
R650X2 - 22T 800x400 650x400x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
R650X2 - 40T 800x400 650x400x435 10.000/16.000 10,1/7,4 40

F6bb valtozatok
és opcidk:

Kilénboz6 féorsé fordulat, nagynyomatéku féorsd, féorson keresztili hités,
novelt szerszamtar, névelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolds stb.

Fixasztalos CNC megmunkalékézpont

brother |Asztal mm| toetek % Y2 Fordulat Telj. kw | Szérszamtar
’ mm f/perc db
F600X1 800x 400 | 600x400x350 10.000 12.8/9.2 14/22

F6bb valtozatok
és opciok:

Nagynyomatéku f6orsd, féorson keresztili hiités, novelt szerszamtar,
automata ajto, szerszamtorés figyelés, korasztal, robotos adagolas, csigas
forgacskihordd stb.




